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بعض التقانات   العممية حوؿتـ تقديـ الشرح والتجارب (  1في الجزء الأوؿ مف ) تقانات النحت  
 والخامات ؛

 _ خامة الطيف 

 ._ التشكيؿ بالطيف 

 _ القولبة ) القالب اليالؾ _ القالب المدروس (

 . _ البوليستر وتقاناتو واستخداماتو

 .المطاطية _ صنع القوالب مف مادة ) السيمكوف  ( 

 . _ صنع قناع بالعجينة الورقية عف قالب محضر سابقاً 

 _ الخزؼ وتقاناتو :

 . التشكيؿ الخزفي المباشر بطريقة الحباؿ* 

 * التشكيؿ المباشر بالضغط ) عمى قالب جصي محضر سابقاً (

 * الخزؼ بطريقة السكب عف قالب جصي .

( سوؼ نكمؿ تقديـ الشرح والتوصيؼ لمتجارب العممية  2وفي ىذه الصفحات ) تقانات النحت 
 التي تـ انجازىا في مخبر قسـ النحت ومشاغمو المتعددة أىميا :

 _ التشكيؿ المباشر بصفائح النحاس ) الضغط والطرؽ والمحاـ ( 

 ._ إعداد قالب مف مادة السيميكوف الصناعي لعمؿ فني 

 .ة مف الحجر الصناعي لمعمؿ والمواد المستخدمة _ صب نسخ

 _ التشكيؿ المباشر بخامة الحجر ، بأنواعو المختمفة ، الأدوات المستخدمة .

 _ التشكيؿ المباشر بخامة الخشب بأنواعو ، وأدوات العمؿ .
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 نذكر في البداية بأف ىذه التقانات حتى في حاؿ التنفيذ المباشر ، لابد أف تسبقيا عمميات
بداع التكوينات النحتية سواء الفراغية أو الجدارية أو الأشكاؿ الخزفية و  لدراسات وا التشكيؿ وا 

 غيرىا ...

فالتقانة في غالبية الأحواؿ ىي عممية تصنع لعمؿ مُنتيي و مكتمؿ مف النواحي الفنية إلّا في 
الدراسة ىو شرط ميـ أو حالات نادرة ، وفي كؿ الأحواؿ فإف وضوح النموذج أو ) الماكيت ( 

لا فإنو مف  لنجاح العمؿ ولاسيما عند التنفيذ بخامات نبيمة كالخشب والحجر وما شابو ذلؾ وا 
 الصعب تلافي الأخطاء المحتممة بالنسب والحجوـ والتفاصيؿ وغير ذلؾ ...

وفي حالات التكبير والنقؿ مف خامة لأخرى يستخدـ النحات أدواتٍ خاصة كالبيكار وزوايا 
 وغيرىا .والبانتوغراؼ اس و ) المتر ( القي

وعمى سبيؿ المثاؿ فإف غالبية النحاتيف في دوؿ العالـ يستخدموا ىذه الأدوات أثناء التكبير أو 
نقؿ عمؿ فني ) بورتريو ( لشخصية معينة مف عمؿ منفذ عمى الطيف أو الجبس إلى الرخاـ أو 

 الخشب إلخ 

فالتقانة في غالبيتيا ىي عممية النقؿ مف خامة لأخرى أو استنساخ عمؿ معيف أو نقمو إلى 
وىذا لا يعني استثناء التقانات المستخدمة لإعطاء مممس خاص أو لوف خامات متعددة ... 

معيف لمسطوح النحتية ، أو اضافة تأثيرات عمى السطوح ، ولاسيما في أعماؿ المعادف والخزؼ 
 وغيرىا ...
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 _ المحاـ (،_ الطرؽ ،التشكيؿ بالنحاس ) الضغط 

تستخدـ صفائح النحاس غالباً في الأعماؿ الجدارية ) الرولييفات ( كما يستخدميا الصناعييف 
الميرة بصنع الأواني والأدوات المنزلية والدروع التذكارية مستفيديف مف خواصيا وقابميتيا لمطرؽ 

 سماكاتيا المتعددة ، وقابميتيا لمطلاءات  والترّصيع والمحاـ والتشكيؿ المباشر .  والمطّ وليونتيا و

إلا أف الأعماؿ الفنية المنفذة عمى صفائح النحاس ، والتي قدمنا تجارب عمييا في مشاغؿ قسـ 
بؽ عمييا بمشاركة طلاب السنة الثانية ، ىي أعماؿ تنطالنحت ، وعرضنا نماذج جاىزة منيا 

 و وتفرده ، ويجب ألا تقاس بالأعماؿ التجارية أو الصناعية ...العمؿ وتصميم شروط إبداع

ولتنفيذ مثؿ ىذه الأعماؿ يحتاج النحات إلى أدوات يدوية خاصة تـ عرضيا واستخداميا في 
 و بعضيا في الضغط  بعضيا يستخدـ في الطرؽف قسـ وىي متنوعة  الدروس التطبيقية في ال

 والتسوية .

 السيميكوف العادي ) العصارة (مكبس إعداد قالب بواسطة  

ينفذ القالب عف عمؿ جاىز مف الجبس ، واليدؼ مف استخداـ ىذا النوع مف السيميكوف كونو أقؿ 
تكمفة مف السيميكوف السابؽ ، وىو متوفر أكثر ولاسيما في حاؿ كوف العمؿ صغير بحيث يحتاج 

 لقالب وفؽ المراحؿ التالية :إلى عصارة أو عصارتيف ، ويتـ تحضير ا

 _ يتـ عزؿ العمؿ بعازؿ شمعي .1

_ يتـ مؿء سطوح العمؿ بشكؿ دائري )حوؿ العمؿ ( مف الأسفؿ إلى الأعمى لتجنب حصوؿ 2
 فقاعات ىواء ، ويتـ تنفيذ طبقة مف السيميكوف عمى كامؿ جسـ العمؿ .

لناعـ عمى شكؿ شرائح _ بعد نشاؼ ىذه الطبقة مف السيميكوف توضع طبقة مف الشاش ا3
 تغمّس بالسيميكوف بواسطة فرشاة كي تمتصؽ جيداَ بالطبقة الأولى .

 _ بعد نشافيا تضاؼ طبقة أخيرة مف السيميكوف .4

_ بعد جفاؼ الطبقة الأخيرة مف السيميكوف تغطى سطوح العمؿ بالكامؿ بحاضف الجبس بسماكة 
 سـ  4لا تقؿ عف 
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قوـ بشؽّ الحاضف الجصي والسيميكوف مف المنتصؼ وتصمبو ن_ قبؿ جفاؼ حاضف الجبس 6
 ( 3عمى الجيتيف يتـ تقسيمو إلى جزئيف متطابقيف انظر الشكؿ ) 

 وبيذا نكوف قد حصمنا عمى قالب سيميكوف بسيط 

 وقابؿ لنسخ قطع عديدة مف العمؿ .

                                                  انزياحوملاحظة : يمكف شؽ القالب الداخمي ) السيميكوف ( مف جية واحدة فقط لضماف عدـ 

 طريقة صب نسخة بخمطة الحجر الصناعي :

 الأدوات والمواد المطموبة 

 _ كمية مف الإسمنت الأبيض 1

 _ كمية مف رمؿ مازار 2

 _ كمية مف بودرة الرخاـ 3

 حسب الموف المطموب  _ ترابة ممونة4

 _ وعاء لخمط الكمية المطموبة 5

تكوف نسب الخميط بمقدار ثمث اسمنت + ثمث رمؿ مازار + ثمث مف بودرة الرخاـ . ويضاؼ 
الموف المطموب بعد خمط ىذه المواد بواسطة خلاط كيربائي أو أداة يدوية ويتـ التحريؾ حتى 

 يصبح الخميط متجانساً .

باؿ مطاطية ، بعد ذلؾ نقوـ بسكب الخميط  داخؿ القالب المحاط بالحاضف المربوط جيداً بح
ويترؾ العمؿ بضع ساعات أو إلى اليوـ الثاني ، ثـ ينزع القالب ، ونأتي بالنسخة الحاصمة 

أو تغطيسيا لمعمؿ ونعمد إلى سقييا بالماء بشكؿ متواصؿ ) يمكف وضعيا تحت صنبور الماء 
 مماء . لأف ىذه الخمطة تكوف شغوفة ل ضمف وعاء مف الماء ( ، وذلؾ لضماف عدـ التشقّؽ ،

 يمكف بعد ذلؾ إجراء عمميات ) الروتشة ( والحؼ ، وغير ذلؾ إذا وجدت الحاجة لذلؾ .
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 خمطة الحجر الصناعي واستخداماتيا

تحدثنا في التجربة السابقة عف استخداـ خمطة الحجر الصناعي في تنفيذ عمؿ نحتي صغير   
ة ذات الموف الفاتح )الاسمنت رأينا فإف مواد ىذه الخمط باستخداـ الاسمنت الأبيض ، وكما

أصبغة ، وقد  أوممونة الأبيض ، بودرة الرخاـ ، رمؿ المازار ( كميا مواد قابمة لإضافة ترابات 
استطعنا إكساب المنحوتة المشكمة مف ىذه الخمطة لونا زىريا بإضافة نسبة بسيطة مف لوف ترابي 

عميو التجربة يوحي بأنو مف الحجر  بني مائؿ إلى الحمرة ، فحصمنا عمى التمثاؿ الذي أجرينا
إليو مف  ، بؿ يزيد عميو بما أضيؼصلابة الحجر الطبيعي  متع بصلابة تقاربزىري الموف ، ويت

 تسميح معدني مف الداخؿ كما يعطي إحساس خامة الحجر .

، بؿ يمكف تنفيذ ولا تقتصر إمكانية التنفيذ بتقنية الحجر الصناعي عمى الأعماؿ الصغيرة   
 الأعماؿ النصبية .التماثيؿ الكبيرة و 

ولا يقتصر تنفيذ أعماؿ الحجر الصناعي عمى مادة الاسمنت الأبيض، ولا سيما الأعماؿ   
، بؿ يتـ استخداـ الاسمنت الأسود ويتـ التوصية عمى إسمنت عالي المواصفات مف الكبيرة 

ة،   منفذة بخمطة مصانع الاسمنت بإشراؼ ىندسي ، ويمكف مشاىدة أعماؿ  عالمية ضخم
خصوصا في دوؿ الاتحاد السوفيتي السابؽ ودوؿ المعسكر  ) الخمطة البيتونية (الاسمنت الأسود
 الاشتراكي ...

 في معالجة السطوح .وتلاحظ في ىذه الأعماؿ التقنية العالية والدقة والجماؿ 

ويعد نصب )الوطف الأـ ( في ستالينغراد في روسيا الاتحادية والذي تـ تنفيذه في الاتحاد 
عادة إعمارىا ،  وقد استخدـ السوفيتي بعد الحرب العالمية الثانية تعبيرا عف انتصار ىذه المدينة وا 

توف رغـ يمترا ، ويبمغ وزنو ثمانية آلاؼ طف مف الب 85في التمثاؿ الرئيسي الذي يبمغ ارتفاعو 
 أنو مفرغ مف الداخؿ ويحتوي عمى سلالـ حتى أعمى نقطة في السيؼ...

، منيا  )الخمطة البيتونية(كما تـ تنفيذ أعماؿ نصبية كثيرة في سوريا بخمطة الاسمنت الأسود
و يتضمف تفاصيؿ كثيرة ، أضيؼ   طف( 121)تمثاؿ صلاح الديف الأيوبي قرب قمعة دمشؽ
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إضافة إلى التسميح المعدني رات المعدنية كالرمح والسيوؼ وغيرىا كسسواإلييا الكثير مف الإ
  الإنشائي .

وغير ذلؾ ى في الأعماؿ التزيينية تقنيات الحجر الصناعي وتعدد استخداماتو حتولذلؾ  فإف 
 .تعطي امكانات كبيرة ومتعدده

                     

 التشكيل المباشر من الحجر الطبيعي 

كانت خامة الحجر بأنواعو مف أقدـ الخامات التي استخدميا الإنساف في النحت عبر      
العصور وشكؿ منيا أقدـ نماذج أدوات الحياة اليومية، ولذلؾ سميت تمؾ الحقبة بالعصر 

التطور )الحجري( ، وفي العصور اللاحقة وحتى يومنا ىذا لـ يتوقؼ التشكيؿ بالحجر رغـ 
 دف المتنوعة والمدائف والخامات بما تمتمكو مف خصائص وميزات...العممي واستخداـ المعا

ورغـ أنو لـ يكف في تمؾ العصور آلات كيربائية لمقص والجمخ والتنعيـ ، إلا أننا إذا نظرنا    
إلى التماثيؿ الحجرية المصرية والرافدية والسورية القديمة أو التماثيؿ الإغريقية والرومانية وغيرىا 

في التنفيذ ونعومة السطوح ، مما يدؿ عمى وجود تقنيات عالية في كؿ عصر الدقة  فإننا نلاحظ
مف العصور. لكف تبقى الفوارؽ الكبيرة في زمف الإنتاج ، حيث توفر القدرات التكنولوجية والآلات 

  الكيربائية والروافع وما إلى ذلؾ .

 الأكثر استخداما في النحت :المحمية أنواع الأحجار 

 الغرانيتػ 1

 ػ الديوريت 2

 البركانيػ 3

 ػ الصواني4

 لكمسي بأنواعو الجيري والصمباػ 5
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 بأنواعوػ الرخاـ 6

 ػ الرممي 7

 ػ البازلت8

 الأونيكسػ 9

 وشبو الكريمة.ػ الأحجار الكريمة 11

 لكؿ نوع مف ىذه الحجارة مواصفات وخصائص إف كاف مف ناحية الصلابة أو الموف ، وكذلؾ و
أو العمؿ المنوي طريقة النحت والأدوات المستخدمة يختارىا النحات بناء عمى الدراسة الأولية 

المستخدمة في النحت عمى دوات الأطرؽ و ال أىـ وشرح عرضسنحاوؿ فيما يمي و  تنفيذه.
 الحجر:

 الأدوات المساعدة عمى نقؿ العمؿ مف خامة وسيطة إلى خامة الحجر أو الرخاـ 

 ؼػ البانتوغرا1

 ػ البيكار 2

 مثقبالػ 3

 ػ مقياس سنتمتري4

 بأنواعيا ) فولاذ مسقي، ذو رؤوس ألماس (  زاميؿالأػ 5

 مطرقة الػ 6

 كيربائية) صاروخ، راوتر، ديسكات جمخ وحؼ بدرجات متنوعة ...(العدد الػ 7
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عف ولا بد مف توفر ىذه الأدوات ولا سيما في حاؿ تكبير عمؿ نحتي أو نقؿ )بورتريو( مثلا 
ة دوات تساعد في نقؿ النقاط الرئيسنموذج جاىز مف الجبس أو الطيف أو البوليستر.. ،  وىذه الأ

 مف النموذج إلى خامة الرخاـ مثلا بدقة و دوف احتماؿ الخطأ في النقؿ.

ويفضؿ في الحالات الأخرى لمتشكيؿ المباشر وجود تصور واضح لمشكؿ المراد تنفيذه أو وجود 
 ح لمعمؿ.مصغر )ماكيت( واض

البازالت وغيرىا مف احجارة الصمبة ملاحظة : تحتاج الصخور الصمبة مثؿ الديوريت والغرانيت و 
 ذات أطراؼ مؤلمسة ، ولا يمكف استخداـ ديسكات فايبر في نحتيا.( ديسكات )إلى 

 تقانة البرونز 

خامة يخضع سكب البرونز لمراحؿ متعددة لنقؿ عمؿ نحتي معيف مف خامة ما كالجبس إلى 
البرونز ، ويجري ذلؾ في ظروؼ صناعية معقدة ، ومعرفة دقيقة بمراحؿ العمؿ ، وتوفير 
ظروؼ آمنة ، وتوفير ظروؼ صناعية مف مشاغؿ خاصة وخامات متنوعة ، وامتلاؾ خبرة 
ذابتيا وصيرىا وسكبيا .. ، وىي إمكانات غير متوفرة حتى الآف  واسعة في خواص المعادف وا 

مية الفنوف الجميمة لظروؼ معينة حيث يتـ التركيز عمى النواحي التعميمية في قسـ النحت في ك
في الجوانب العممية التشكيمية والنظرية ، إلا أننا حرصنا عمى تقديـ معمومات نظرية وافية حوؿ 
 ـالتوضيحات الممكنة حوليا ، لمعرفة متطمباتيا عند الحاجة، عمما أف إمكانية  ىذه التقانة ، وتقدي

ف كانت سكب ال معادف ومنيا البرونز والألمنيوـ وغيرىا متوفرة في مشاغؿ خاصة خارج الكمية، وا 
 بمواصفات غير مثالية .

( وىو 8وفيما يمي توضيح مراحؿ تصنيع البرونز عمى عمؿ نحتي معيف ممثؿ في الشكؿ رقـ )
طوات والمراحؿ في مرحمة ) الصمصاؿ ( ولكي يتـ  تنفيذه مف مادة البرونز ، عمينا القياـ بالخ

 التالية:

ننفذ قالبا لمتمثاؿ مف الجبس )قالب ىالؾ( ، ثـ ننسخ عنو نموذجا مف الجبس ، ثـ نقوـ بصب 
 نسخة جصية نظيفة عنو ، وىنا نكوف قد ىيأنا التمثاؿ لممرحمة الثانية.

 أو المدروس( . –ننفذ عف نسخة التمثاؿ )الجصي ( قالبا آخر وىو ) القالب المجزأ 
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، ثـ يضغط في داخمو طبقة مف معجوف شمعي  أجزاء القالب المدروس في الحاضفتجمع 
مـ(  ويتألؼ المعجوف الشمعي مف خميط مف شمع  8 -6خاص معد ليذه الغاية سماكتيا بيف )

 )العسؿ وشمع البرافيف ( بنسبة متقاربة مذابا بالبنزيف.

مف مسحوؽ الآجر نارية المكونة نسكب في جوؼ التمثاؿ الشمعي المتوضع في القالب الخمطة ال
 والجبس، ثـ يفؾ القالب المجزأ ليتحوؿ التمثاؿ إلى المرحمة الثالثة )المرحمة الشمعية( 

أو)الأقنية الشمعية ( وىي عمى نوعيف ) ثخينة يمحؽ بالتمثاؿ  الشمعي عدد مف الحباؿ الشمعية 
لأعمى بقمع شمعي ، بينما سـ ، وتكوف خارج التمثاؿ وتبدأ مف ا 4 -3يصؿ قطر مقطعيا مف 

  تتصؿ مف الأسفؿ بأدنى نقطة مف التمثاؿ . أما الثانية فتكوف رفيعة لا يتجاوز قطر مقطعيا 
سـ ( ترتبط بالتمثاؿ مف الأعمى وفي الأماكف البارزة منو ، ميمتيا خروج اليواء الذي سيطرده 1)

 البرونز الصاعد كما سنرى .

وبما ‘ سـ  15إلى  11وعمى مسافة تبعد مف ‘ ف الآجر نبني حوؿ التمثاؿ الشمعي جدارا م
يتناسب مع شكؿ التمثاؿ ، ثـ نسكب الخمطة  النارية ذاتيا مف حوؿ التمثاؿ لتحيط بيا مف 

مـ تقريبا( ، فيكوف محاطا 6معية )الخارج ، حيث سيتشكؿ  التمثاؿ الشمعي ذو السماكة الش
 ( 9ومحصورا بيف الخمطة النارية مف الداخؿ والخارج كما ىو مبيف في الشكؿ رقـ )

نفؾ الجدار الآجري  ثـ نعيد بناؤه مرة أخرى ، وعمى مسافة تبعد عف كتمة الخمطة النارية بمسافة 
ف ميمتيا احتواء الميب الناري سـ ، وتبقى ىذه المسافة فارغة تماما ، وتكو  15 -11تتراوح بيف 

وتسيؿ حركتو حوؿ كتمة الخمطة النارية مف كؿ الجيات ، حيث ترتفع درجة حرارتيا مما يؤدي 
إلى ذوباف العجينة الشمعية بكؿ تشكيلاتيا مف القاعدة في الأسفؿ وحتى القمع في الأعمى . ومف 

الحار المتدفؽ مف ) جياز الحرّاؽ  ىنا ترؾ فتحة في أعمى الفراغ ىذا لتسييؿ حركة اليواء الميـ
الآلي( الخاص الذي يعمؿ عمى المازوت . كما أنو لابد مف وضع وعاء فارغ في الأسفؿ تنتيي 
إليو قناة شمعية أعدت خصيصا لتفريغ الشمع المذاب، والذي يخرج مف الأسفؿ ليصب في 

لمتأكد مف ذوباف الشمع ) مف الفوىات والقمع (. و الوعاء، أو عمى شكؿ بخار يخرج مف الأعمى 
بالكامؿ يمكف وضع مرآة مثبتة في الأعمى فوؽ القمع ، وعندما لا نلاحظ أي أثر لمشمع يتشكّؿ 

 عمى سطح المرآة  يكوف قد ذاب الشمع بالكامؿ .
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بعد ذلؾ يسكب البرونز المذاب مف البوتقة المعدة لذلؾ في فوىة القمع، حيث يمر بالأقنية 
، ثـ يستمر صاعدا في الفراغ نحو الأعمى ليحؿ محؿ الشمع المذاب المخصصة لو نحو الأسفؿ

 المياجر مف فتحات اليواء التي أحدتيا الحباؿ الشمعية المذابة .

 خميط البرونز

 يتكوف خميط البرونز مف المعادف المبينة أدناه وحسب النسب المبينة:

 % مف النحاس الأحمر النقي .81

 % مف التوتياء 18

 % مف القصدير  1,5

 % مف الأنتمواف  1,5

بقائو مسالا لفترة أطوؿ بقميؿ .وتكوف ميمة المعدنيف الأخيريف جعؿ السائؿ   أكثر سيولة وا 

( وحينيا تضاؼ كمية التوتياء 611ويذكر ىنا أنو يتـ ذوباف النحاس الأحمر أولا )بعد الدرجة 
خريف  ) القصدير والأنتمواف ( وىنا درجة ، ثـ تضاؼ كمية المعدنيف الآ 311ودرجة ذوبانو 

درجة مئوية وتتـ عممية الصير ويبدأ سكب الخميط مف  811تكوف قد تجاوزت درجة الحرارة 
 المعدة ليذه الغاية .البوتقة 

الفحـ المضغوط ، وىي تتحمؿ حرارة عالية تصؿ لأكثر مف أما البوتقة فتكوف مصنوعة مف 
 درجة حرارية . 2111

السائؿ ويأخذ شكمو النيائي، يتـ إزالة الجدار الآجري ، وتتمؼ الخميطة النارية  ػ عندما يتبرد9
داخؿ التمثاؿ وخارجو ، وتزاؿ الزوائد البرونزية التي خمفتيا الحباؿ أو الأقنية الشمعية ، ثـ يعالج 
التمثاؿ البرونزي الذي حصمنا عميو بمادة حمض الكبريت وىي مف مادة كبريتات النحاس لتعطيو 

 الموف البرونزي النيائي الجميؿ ، وتحافظ عمى شكمو وجمالو

وأخير لابد مف التنويو أف نموذج التمثاؿ الذي عرضناه ىو تمثاؿ )الكادح( لمفناف نشأت رعدوف 
، وىو مف أوائؿ التماثيؿ البرونزية المنفذه في سورية، حيث تمت عمميات تصنيعو وسكبو في 
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مركز الفنوف التطبيقية في دمشؽ، وقد تـ تنفيذه بإشراؼ الخبير البمغاري )بيتر كامينوؼ( وذلؾ 
 ، ونصب في الطريؽ المؤدي إلى شارع الميريدياف .1967في عاـ 

 

 

 


