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 ديث في سورية( دمية مف الطيف غير المشوي تعود إلى العصر الحجري الح1)الشكؿ    

 مف موقع تؿ مريبط 
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 ( عربة فخارية شبو أسطوانية مف عصر الفخار في سورية2)الشكؿ 

 
وكذلؾ شيد العالـ القديـ تقانات أخرى أعطت تصنيفات وتسميات ليا دلالة زمنية 

مثؿ "عصر الحديد" و" عصر البرونز " ، كما عرفت الحضارات القديمة تقنية 
 وغير ذلؾ ...الذىب والفضة والزجاج 

 
وفي العصر الحديث حدثت ثورات تقنية وصناعية ومعرفية متلاحقة ، وظيرت    

، والإمكانات الكبيرة لتطويع المعادف وصيرىا وسكبيا، المدائف والخامات المتعددة 
كما تطورت عمميات القولبة وأشكاليا، وظير استعماؿ )الريزينات( والمواد المطاطية 

 ت وغيرىا .. المختمفة ، والطلاءا
 

 مستفيدة مف كؿ ىذا التطور العممي وقد تطورت بموازاة ذلؾ أشكاؿ الفنوف وأساليبيا،
مف الاستفادة مف التقانات المختمفة القديمة والجديدة  لابد لطلاب النحت. ولذلؾ كاف 
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التي تسيؿ ليـ تصنيع أعماليـ بالخامات المتنوعة ، ومعرفة مراحؿ النحت والنحت 
 خصائص المواد والخامات ، والقولبة، والمعالجات المتنوعة...المباشر، و 

وفي ىذه الصفحات أقدـ لمدارسيف في قسـ النحت معمومات مختصرة، ىي    
خلاصة التجارب التي أجريناىـ أماميـ في مخابر ومشاغؿ قسـ النحت في مختمؼ 

 الخامات المتاحة ، آملا الفائدة في تطبيقيا .                              
 

 أ.د. فؤاد طوباؿ                                               
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 خامة الطين 
مف أقدـ الخامات المستخدمة في التشكيؿ النحتي المجسـ والبارز، يعد الطيف       

كما استخدـ في الشرؽ القديـ )سورية الطبيعية، والعراؽ القديـ( في صناعة الأختاـ 
لكتابة الوثائؽ والتمائـ التي نقش عمييا صور الآلية والتقدمات الدينية ليا، والرقـ 

، وىي مف الألواح الطينية المحضرة مف الطمي المترسب عمى ضفاؼ وغير ذلؾ 
المائية ، وىذا ما يشير إلى المصادر الطبيعية البسيطة التي الأنيار والمستنقعات 

يره لمعمؿ بعد التخمص مف شوائبو يمكف الحصوؿ عمى عجينة الطيف منيا، وتحض
 الممكف وجودىا فيو.

في ىذه المناطؽ ، بالإضافة إلى كما أف أقدـ الدمى والتماثيؿ  التي عثر عمييا   
مناطؽ متفرقة في وادي النيؿ، كانت منفذة مف الطيف المجفؼ تحت أشعة الشمس ، 

، وفيما بعد عرؼ الخزؼ ومشوية فيما بعد، عندما حدث اكتشاؼ الفخار وتقاناتو
وتموينو وتزجيجو وتصنيعو بتشكيلاتو الجميمة، حيث أبدع المصريوف القدماء في ىذا 

صناعة التمائـ المتنوعة الأشكاؿ، وىي منحوتات خزفية صغيرة الفف، واستخدموه في 
 ، أو مركبة لغايات تخدـ العقيدة الدينية...لحجـ لأشكاؿ مقدسة بشرية أو حيوانيةا

في ولازالت خامة الطيف بأنواعيا واختلاؼ جودتيا تستخدـ حتى يومنا ىذا    
والخزؼ النحتي والخزؼ والجداري ، التشكيلات النحتية الأولية في النحت المجسـ 

 وغيرىا .التطبيقي 
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 التشكيؿ بالطيف
إلى إنشاء ىيكؿ معدني حسب بالأحجاـ الكبيرة يحتاج التشكيؿ المجسـ بالطيف 

الشكؿ المطموب حيث يتطمب ذلؾ الاعتماد عمى الدراسات و)الكروكيات( التي تحدد 
شكؿ الييكؿ الذي يجب تثبيتو عمى قاعدة بالوضعية الصحيحة المتوازنة، وتقريبو 

أو النموذج المطموب محاكاتو . أو الموديؿ  بواسطة الأسلاؾ مف الشكؿ المتخيؿ، 
د بشكمو ييكؿ العظمي لمكائنات الحية ويسترشوىنا يمكف أف نشبو الييكؿ المعدني بال

في تصنيع الييؿ المعدني، ولا تحتاج الأعماؿ الصغيرة والخزفية إلى ىيكؿ معدني . 
بالطيف يبقى مرحمة مؤقتة تحتاج إلى عمميات لاحقة لنقميا إلى ىذا التشكيؿ لكف و 

 .بعد إجراء عمميات القولبةالخامة النيائية 
 

 القولبة
يحتاج النحات إلى القولبة  ،بعد عمميات التشكيؿ لمعمؿ النحتي أو الخزفي المطموب

، ولذلؾ فلا بد مف اختيار خامة لتصنيع لتحويؿ الشكؿ إلى خامة نيائية ثابتة 
 بة. القالب، وعميو فإف خياراتو تكوف مبنية عمى أساس الخامة النيائية المطمو 

ابتة نسبيا، وىي أكثر الخامات شيوعا، التي وتعد خامة الجبس مف الخامات الث     
لما لمجبس مف خواص مف تستخدـ لمغايات  التعميمية، والتي تصنع منيا القوالب ، 

التبمور والتصمب ، ومنو نوعاف نوع سريع التصمب وآخر بطيء التصمب وىو 
 المناسب لعمميات النحت بشكؿ عاـ،

 رئيسييف : وفي كافة الأحواؿ فإف القوالب تقسـ إلى قسميف
 أولا القالب اليالؾ 

) جص ، حجر وىو القالب المطموب الحصوؿ منو عمى نسخة واحدة مف العمؿ 
ا مف نسخ )مصمطة( ولذلؾ فإف ىذا النوع مف القوالب يتـ صناعي( أو ما شابييم

الصب، وغالبا ما يكوف مقسوـ إلى نصفيف تكسيرىا أثناء نزعيا عف النسخة بعد 
معدنية أو بلاستيكية أو غيرىا مما يتوفر، حيث يتـ تكسير  بواسطة صفائح رقيقة

 .القالب ونزعو بيدوء و بحذر لكي لا تضضرر النسخة المطموبة 
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 المدروسالجصي ثانيا القالب 
يتـ تصنيع قالب مدروس في حاؿ الرغبة في الحصوؿ عمى عدة نسخ مف       

ر أو الخزؼ أو خامات ، أو بيدؼ نسخو بخامة معينة كالبوليستالتشكيؿ النحتي 
 وينفذ القالب المدروس حسب الخطوات التالية:أخرى 

_ نقوـ برسـ خطوط محسوبة عمى سطح المنحوتة بحيث تشكؿ قطعا مستقمة يمكف 
 سحبيا بسيولة متجنبيف التداخؿ الذي يعيؽ النزع ) الكونيؾ( .

بعد التخطيط )المحسوب( نتبع تنفيذ قطعة أولى مف القطع المخططة نحيطيا  -
، ثـ نممؤىا بالجبس  بصفائح مف الطيف أو المدائف الطريةمف كافة الجيات 

الجانبية  وننتظرىا حتى تتصمب ، وننزعيا بعناية ، ثـ نشطؼ سطوحيا
وكذلؾ  مف الجوانب نسوي السطوح ونصقمياوالسطح الخارجي بأداة معدنية )

، وبعد ذلؾ نقوـ بإنشاء بعض الحفر في الجوانب كي تشكؿ (السطح الخارجي
مع القطع اللاحقة أقفالا تمنعيا مف الانزلاؽ عف بعضيا، وبعد ذلؾ نقوـ 

 ونعيدىا إلى مكانيا )عمى سطح المنحوتة(.بدىنيا بمادة عازلة 
يكوف أحد وفي الخطوة التالية نحيط القطعة المجاورة ليا بالصفائح بحيث  -

 سطوح القطعة السابقة )المعزوؿ( يتكامؿ مع القطعة الجديدة .
ولا حاجة وىكذا نضع قطع متتابعة بنفس الأسموب حتى يكتمؿ القالب  -

 . لإعطاء ىذه القطع سماكة كبيرة
إلى حاضف  مف جزأيف أو أكثر ىذه القطع حتاج بعد اكتماؿ القالب غالبا ت -

طميت مف الخارج بالمادة كوف قد ) التي تمتعددة  ميمتو جمع قطع القالب ال
 العازلة(

يترؾ القالب حتى يجؼ ثـ نقوـ بربطو بالحباؿ المطاطية ، وبيذا يكوف  -
القالب المدروس أو )الحي( جاىزا لصب نسخ عديدة جصية أو خزفية أو مف 

 البوليستر أو غيرىا .
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 البوليستر

( مف المواد شائعة الاستعماؿ التي يمكف تصنيعيا بشكؿ أصبحت خامة )الريزيف  
في صنع القالب بنوعيو ) اليالؾ والمدروس( وذلؾ بعد سيؿ والاستفادة منيا سواء 

ونسمحيا )الكاتاليست والكوبالت( أف نضيؼ إلييا المفاعلات كيماوية التركيب 
ا حتى يتـ التفاعؿ يكفرشاة الدىاف العادية ونتر بالألياؼ الزجاجية وندمجيا بواسطة 

سبيداج أو والتصمب، ويمكف أف نضيؼ عمى الطبقة الأولى )قبؿ ذلؾ( نسبة مف الأ
الكربونات عمى الريزيف لنحصؿ عمى طبقة ناعمة وصمبة تسمى ) الجميكوت ( 

الانتباه إلى ترؾ سطوح جانبية قائمة لقطع القالب ليتـ جمعيا فيما بعد ويجب 
وبذلؾ نكوف قد حصمنا عمى القالب ، وفيما يمي  بواسطة براغي لشدىا إلى بعض،

 داـ البوليستر في الأعماؿ الفنية.شرح تفصيمي لاستخ
 

 
 لتشكيؿ نحتي معقد ( مجموعة قطع لقالب مدروس مف البوليستر3)الشكؿ 
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مف المتصمدات الحرارية البلاستيكية المسماة )البوليسترات( ويتـ تصمدىا البوليستر   
لتفاعؿ الكيميائي بيف الريزيف والكوبالت والكاتاليست أو)الكاتاليزور( ويمكننا بفعؿ ا

لريزيف أو )البولبستر( ، وبما أف التحكـ بمدة تصمده بحسب المقادير المضافة إلى ا
 .البوليستر مادة قابمة لمكسر بعد تصمبيا، فلا بد مف تسميح البوليستر بألياؼ زجاجية

ب التماثيؿ و المجسمات النحتية، مف باستعماؿ ص مياتويستخدـ البوليستر في عم 
 البولستر أو الجبصيف أو السيميكوف أو البوسطف )المطاط(. قوالب

 
 مراحؿ عممية صب البولستر داخؿ القالب اليالؾ الجبصيف:

، والتأكد مف جفاؼ القالب مف الرطوبة، نقوـ بعزؿ إعداد قالب الجبصيف  بعد
، ولكي يمنع التصاؽ البولستر بقالب بالنفطالقالب بمادة الفازليف المحموؿ 

تأكد مف عدـ تجمع مادة دة ساعة، ونالجبصيف نقوـ بدىف القالب وتركو لم
 بعض التضاريس الموجودة داخؿ قالب الجبصيف.الفازليف في 

 لمفازليف لكي يتثنى لنا معرفة مكاف العزؿ. يفضؿ إعطاء مموف بسيط
 خطوات البدء بإعداد البولستر لمصب :

وضع كمية مف البولستر داخؿ وعاء تكفي لدىف طبقتيف أو ثلاث مف  -
)الجيمكوت( وىي عبارة عف خميط مف الريزيف )البولستر( وكربونات الكالسيوـ 

 البولستر والأريزوؿ.أو البولستر و)التالؾ(، أو البولستر والإسبيداج، أو 
المواد تكوف لنا مادة الجيميكوت، وتكوف نسبة الخمط ) بيف البولستر  كؿ ىذه

( والكاربو أو كربو  مقدار مف البوليستر إلى مقداريف مف  نات الكالسيوـ
 الكربونات.

تخمط الكمية بواسطة خلاط آلي ويترؾ لمدة ساعة ثـ يخمط مرة ثانية قبؿ _ 
 الصب.

بعد نقوـ بالدىف، نأخذ كمية تكفي لدىف طبقة داخؿ القالب بواسطة الفرشاة،  -
%  2)الكتاليست( بنسبة مع المنشؼ نقوـ بخمط البولستر أو الجيميكوت أف 

 .مف كمية الجيميكوت ويخمط جيداً 
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نقوـ بتكرار العممية بدىف الجيميكوت بعد أف تجؼ الطبقة الأولى وبنفس  -
 فس نسبة المنشؼ، حيث يخمط جيداً.لطبقة الأولى وبنالكمية التي دىنت بيا ا

 مباشرة *يتـ تنظيؼ الفرشاة بعد كؿ استعماؿ بمادة التنر *
نبدأ بتجييز الألياؼ الزجاجية لتسميح البولستر المدىوف داخؿ القالب وذلؾ  -

بقص قطع مف الألياؼ الزجاجية وىي تكوف عمى شكؿ حصيرة عرضيا 
قص الألياؼ متر ونقوـ ب 1عة طوؿ نأخذ منو قط، امتر  50سـ وطوليا  140

بواسطة مقص أو مشرط حاد إلى قطع صغيرة ويكوف طرؼ مستقيـ وطرؼ 
 مقطوع باليد.

نقوـ بإعداد خمطة مف الجيمكوت تكفي لدىف طبقة داخؿ القالب بعد وضع  -
نقوـ بدىف القالب بالجيمكوت ووضع الألياؼ الزجاجية ثـ )الكاتاليست(، 
وترتب الألياؼ بحيث يكوف القص  ،بقة الجيمكوت قبؿ جفافيامباشرة فوؽ ط

المستقيـ عمى حرؼ القالب مف الخارج والقص اليدوي داخؿ العمؿ حتى 
 يغطى القالب مف الداخؿ كاملا.

نأخذ كمية مف البولستر غير المخموط بالكاربو )ريزيف فقط( تكفي لدىف  -
فوؽ بدىف القالب قوـ بواسطة الفرشاة ثـ ن ،ضع المجفؼدوف و القالب 

الألياؼ حيث نضع البولستر بطريقة الدؽ عمى الألياؼ لكي تمتصؽ مع 
بعضيا بشكؿ جيد عمى السطح الداخمي لمقالب، وتأخذ تضاريس القالب دوف 

 أف تترؾ فقاعات تحت الألياؼ.
والألياؼ  مف الجيمكوت نكرر العممية ذاتيا مرة أخرى بوضع طبقة أخرى -

مادة الكاربو بعد أف تجؼ الطبقة الأولى مف الألياؼ ب والبولستر الغير مخموط
 الزجاجية.

نقوـ بغسؿ الفرشاة وترؾ العمؿ ليجؼ ثـ نقوـ بقص  عند الانتياء مف العمؿ، -
 وجدت ليتـ طباؽ القالب بشكؿ جيد. فزوائد الألياؼ إ

 نقوـ بتطبيؽ القالب وفؽ المراحؿ التالية: -
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وربطو بقطع مف  طباؽ القالبوا  تنظيؼ أطراؼ القالب مف زوائد الألياؼ  -
حكاـ ربطيا والتأكد مف طباقيا بشكؿ جيد، ثـ نقوـ بإدخاؿ فرشاة  المطاط وا 
ف أمكف وضع ألياؼ فوؽ الفاصؿ ودىنيا  داخؿ العمؿ ودىف الفواصؿ، وا 
بالبولستر غير المخموط بالكاربو لموصؿ بيف طرفي القالب ويترؾ لمدة لا تقؿ 

 .ساعات حتى يتصمب جيدا 6عف 
نشاىد أعماؿ صغيرة  حيث لأعماؿ الصغيرة ىناؾ عدة طرؽ لصب الريزيف ل -

فات التذكارية وغالبا ما يكوف قالبيا مف يمصنوعة مف الريزيف كالتحؼ والرولي
 . السيميكوف

نقوـ بعزؿ القالب ثـ إطباؽ القالب ، أما القالب اليالؾ المصنوع مف الجبصيف -
لكي لا يتسرب البولستر مف خلاؿ ودىنو مف الخارج مكاف الوصؿ بالجبصيف 

اصؿ ونقوـ بصب بولستر مخموط مع الكاربو داخؿ القالب الصغير ويترؾ و الف
 صب بطريقة )المصمت(.اليدا حيث يكوف ساعات ليجؼ ج 6لمدة 

 
 

 السيميكون:ميدالية من  تصنيع قالب
وـ ولتحضير عممية صب الميدالية نقالسيميكوف مادة مطاطية متوفرة في الأسواؽ، 

 بالخطوات التالية:
 (طاولة، لوح زجاج ....بالميدالية ونضعيا عمى سطح مستو )نأتي  -
بمقاس يزيد عف ارتفاع سـ ونقصو  2-1نحضر شريط مف الطيف بسماكة  -

 سـ. 2الميدالية بػ
 نثبت الشريط الطيني حوؿ الميدالية ونقوـ بترؾ فراغ بينو وبيف جسـ الميدالية -

 سـ عمى الأقؿ. 1
مادة السيميكوف في وعاء بحيث تكوف الكمية كافية لتغطية سطح  نقوـ بخمط -

 سـ وممئ الفراغ الحاصؿ بينو وبيف الشريط الطيني.1الميدالية بارتفاع 
 % 20نضيؼ إلى السيميكوف المادة المجففة بنسبة  -
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 نقوـ بتحريؾ السيميكوف مع المجفؼ وخمطو جيداً. -
لفراغ المتروؾ بينيا وبيف نصب خميط السيميكوف فوؽ سطح الميدالية وفي ا -

 الشريط الطيني.
 تترؾ الميدالية في مكانيا إلى اليوـ الثاني لضماف تشكميا. -
سـ حوؿ القالب  2ننزع الشريط الطيني ثـ نضع شريطاً مماثلًا بترؾ مسافة  -

 .المطاطي المتشكؿ
 سـ داخؿ الشريط الطيني. 3نصب الجبس فوؽ القالب المطاطي بسماكة  -
الجبس ننزع الطيف، وبيذا نكوف قد أضفنا الحاضف إلى بعد تصمب مادة  -

 القالب المطاطي لضماف المحافظة عمى شكمو أثناء الصب.
ستنساخ منو أعداداً ( يمكف احي)وبيذا نكوف قد قمنا بتحضير قالب مطاطي 
 كبيرة مف الميدالية بمادة الجبس أو البوليستر.

 
 قناع الورقيال

)يمكف أف يكوف القالب جصي وىو أفضؿ مف بعد تحضير القالب وتجييزه 
 البوليستر(، ونتبع مف أجؿ تحضير القناع الورقي الخطوات التالية:

نقوـ بتحضير المواد المطموبة وىي: ورؽ الجرائد، كمية كافية مف الغراء  -
 النشاء المطبوخة، وعاء مف الماء. الأبيض أو

رة، ثـ نغطس الجرائد نقوـ بتمزيؽ ورؽ الجرائد باليد أو قصو إلى قطع صغي -
بالماء ونمصقيا عمى سطح القالب مف الداخؿ حتى يكتمؿ التمصيؽ وتغطية 

ىذه الجرائد المغطسة بالماء  سطح القالب الداخمي بالكامؿ دوف ترؾ فراغات،
 تفصؿ بيف القالب والطبقة الثانية مف الجرائد المغطسة بالغراء أو النشاء.

الجرائد بعد دىف الطبقة الأولى بالمادة نكرر العممية ولكف باستخداـ ورؽ  -
 ؽ القطع الورقية فوؽ طبقة الغراء.الغروية، و ذلؾ بتمصي

طبقات  7-6نكرر عممية لصؽ طبقات الورؽ فوؽ الغراء حتى نحصؿ عمى  -
 لمحصوؿ عمى السماكة الكافية.مف الورؽ 
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 نترؾ القناع حتى يجؼ تماماً ويحتاج لمدة كافية وذلؾ حسب رطوبة الجو. -
 .نزع القناع مف القالب، ويمكف بعد ذلؾ تموينو وتعتيقويتـ  -

 
 الطريقة الثانية:

وىي مشابية لمطريقة الأولى ولكف باستخداـ العجينة الورقية التي يمكف تحضيرىا 
مف الورؽ المنقوع بالماء والميروس بواسطة خلاط أو ماشابو، وبعد ذلؾ يتـ 

، وىنا يجب لقالب )المعزوؿ جيداً(ويتـ ضغطو بالأصابع عمى اعجنو مع الغراء 
راغات حيث تسوى العجينة عمى شكؿ شرائح وتضغط عمى التأكد مف عدـ ترؾ ف
 كامؿ سطح القالب.
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 قسـ النحت –( قناع مف العجينة الورقية، منفذ في درس التقنية 4)الشكؿ 
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 الخزف الصب
 طريقة تحضير الخزؼ في قالب جصي:

نستخدـ قوالب  ، ولايولاسيما النحت الخزفيحضر الخزؼ بعدة طرؽ  -
خدـ القوالب الجصية لكوف أو البوليستر، وتست السيميكوف أو القوالب المطاطية

 .)الماء( يمتص السوائؿ الجبس
يوجد فييا زوايا يجب أف تكوف القطعة النحتية بالأصؿ مصممة لمخزؼ لا -

  تعيؽ فؾ القالب .
 .بشكؿ جيد قالب مدروس المصنوع مف الجبس تأكيد عمى كوف القالب ال -
، ولذلؾ ماء الأف يكوف جافاً تماماً، والسبب أف عجينة الخزؼ تحتوي عمى  -

 ب الخزفي(.ويبقى عمى الطينة الخزفية )الرائ الماء يمتص فإف قالب الجبس
 

 الطريقة الأولى:
لأعمى لمصب، بحيث يكوف زاوية قائمة، الفتحة نأتي بالقالب ونثبتو بشكؿ رأسي 

 ويجب أف يكوف نظيفاً وجافاً مف الداخؿ وخالي مف أي مادة عازلة.
 ونحضر الطينة الخزفية عمى الشكؿ التالي:

ذا كانت عمى شكؿ بودرة نخمط إذا كانت عجينة نضيؼ ليا بعض ال - ماء، وا 
س سائؿ الماء، والميـ في الحالتيف أف نحصؿ عمى رائب كالمبف ليب البودرة

الخزؼ في وعاء، ونأتي بخلاط مركب عمى نضع طينة  ثـ رخو، ولاصمب،
مثقب كالمروحة وندخميا في الطينة ونحركيا حتى نحصؿ عمى رائب قابؿ 

بو في القالب المثبت رأسياً، ونستمر في لمصب، ونأتي بيذا الرائب ونسك
الصب حتى يمتمئ القالب إلى السطح، وكمما نقص السائؿ الرائب قميلًا 

، وىنا نستطيع مراقبة السماكة المطموبة التي تبدو إضافية كمية نضيؼ إليو
سـ،  1تتعدى سماكتو  لاويفضؿ أفي أعمى القالب مكاف انخفاض السائؿ 

 حتى اليوـ الثاني. عمى السماكة المطموبة نتركووبعد الحصوؿ 
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ونكوف قد تخمصنا مف الطينة الزائدة  ،نأتي بالقالب ونقمبو للأسفؿ فوؽ وعاء -
 ت كافي حتى يفرغ القالب لكي لانحصؿ عمى طبقة مسطحة.ونتركو لوق

يترؾ القالب الذي يحتوي عمى نسخة الخزؼ لعدة أياـ حتى يتصمب، ويمكف  -
  التأكد مف تصمبو النسبي عف طريؽ الممس.

)لكي يتـ التجفيؼ بشكؿ الظؿ وليس تحت الشمس يتـ التنشيؼ ب ملاحظة:
 تدريجي دوف حصوؿ تشققات(.

ة الخزفية المفرغة داخؿ القالب، نفؾ القالب المدروس بحذر بعد تصمب النسخ -
 (.) حيث يكوف القالب مربوط بأربطة مطاطية

 بطينة طرية. الب أثناء جمعو يجب تعبأملاحظة: إذا وجدت ثقوب في الق
 دوف وجود أي رطوبة .نترؾ النسخة الخزفية المفرغة حتى تجؼ تماماً  -
بدرجات بعد جفاؼ النسخة تدخؿ إلى فرف خزفي وتشوى بشكؿ تدريجي  -

 فة .خفي
، بحيث تصؿ درجة الحرارة خلاؿ يوـ أو يوميفنستمر في رفع درجة الحرارة  -

 فية منتيية مف مرحمة الشي ونكوف قد حصمنا عمى نسخة خز  700إلى 
 )مرحمة البسكويت(.

بعد إطفائو، نتأكد مف انتياء  في المرحمة اللاحقة وبعد أف يبرد الفرف تماماً  -
لمراحؿ أخرى  ياالحرارة داخؿ الفرف، نخرج القطع مف الفرف وتخضع

 لتمويف(.لتزجيج وا)كا
-  

الحباؿ أو البناء  شكؿ مباشر باتباع طريقةتشكيؿ الخزؼ ب الطريقة الثانية:
 .شر بالأدوات لمحصوؿ عمى نسخ مفرغةالمبا

شوائب مف الرمؿ أو الأجساـ الأخرى  يجب الانتباه إلى عدـ وجود ملاحظة:
 .مما يؤدي إلى تفجرىاداخؿ الطينة 

لألواف حسب لتمويف بالأكاسيد المعينة وتعطى بابعد ىذه المراحؿ تأتي مراحؿ ا 
 الطمب.
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 طة الضغطواسبالخزف صب 
 يكوف القالب مجيز وىو قالب مدروس عمى الأغمب مف عدة قطع.

إلى خزؼ نتأكد مف جفاؼ القالب جفافاً تاماً، يشترط قبؿ الشروع بعممية التحويؿ 
 .يجوز عزلو بأي مادة لأف القالب الجاؼ يمتص زيادة الماء ولا

الخزفي الخالي مف الشوائب ونجعؿ منو شرائح بسماكة موحدة، نأتي بالطيف  -
، ويمكف استخداـ  خشبي( أو زجاجي)مستخدميف سطح أممس نظيؼ 
نضغط الخزؼ بوساطة الضغط ) يقة تنفيذ)الشوبؾ(، وذلؾ مف أجؿ طر 

 ، حتى يأخذ شكمو المطموب.(الطيف داخؿ القالب
نضع القطع بالترتيب حتى تتصؿ القطع مع بعضيا وىكذا حتى تكتمؿ  -

، ثـ نجمع قطع القالب ونصميا مف الداخؿ وتغطي كافة قطع القالب السطوح،
 بوساطة اليد أو بصب رائب خزفي وتدويره حيث يملأ الفراغات.

 القالب والنسخة بداخمو حتى تتصمب قميلًا.يترؾ  -
 ننتزع قطع القالب برفؽ بعد فؾ الرابط. -

قد نلاحظ وجود شقوؽ أو فراغات وعندىا نمجأ إلى عممية الترميـ البسيطة *
 رائب الخزؼ*بوساطة أداة معدنية أو 

( وىي مرطبة بقميؿ مف الماء اـ أدوات الخزؼ ولاسيما )الاسفنجةيمكف استخد -
 عممية دمج السطوح. حيث تسيؿ

تترؾ القطعة الخزفية التي نكوف قد حصمنا عمييا في الظؿ حتى تجؼ تماماً،  -
 وتكوف جاىزة لمشي.

 
 
 
 
 
 






