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  المقدمة

ـــاب التعو�ضـــات ـــم �عـــون الله إصـــدار أول نســـخة مـــن ت ـــة  الســـن�ة ت  3الثابت
لطـلاب السـنة الرا�عـة الــذ( سـوف �غطـي �عـض أهــم المراحـل السـر!ر!ة التـي تســاعد 

نتقــال مــن العمــل المخبــر( الــذ( تلقــاه فــي الســنتین الســا�قتین إلــى الطالــب علــى الا
التمـــــاس مـــــع الواقـــــع العملـــــي الحق�قـــــي علـــــى مـــــر!ض، وتقـــــد�م الخـــــدمات العلاج�ـــــة 

للمرضــى، إضــافة لتناولـه �عــض المواضــ�ع الأكثــر تخصصــ�ة  الأساســ�ةالتعو�ضـ�ة 
ـــم تتناولهـــا مفـــردات التعو�ضـــات الســـن�ة الثابتـــة  ـــة  ،2 الثابتـــة، و 1التـــي ل فـــي محاول

  لإكمال التسلسل الهرمي لمخرجات التعو�ضات الثابتة التعل�م�ة.
ــــاب فــــي فصــــله الأول شــــرحاً مفصــــلاً لخطــــوات التعــــو�ض  ســــ�قدم هــــذا الكت

الأدوات والمواد تحدید  العمل�ة، والمتطل�ات الضرور!ة لتحقیA الوقا�ة من الإنتان، و
  ة ملء استمارة المر!ض.التي یجب على الطالب إحضارها معه، وشرحاً عن �ف�

وســـــ�قدم فصـــــله الثـــــاني �ف�ـــــة التشـــــخ�ص، بینمـــــا �قـــــدم الثالـــــث منـــــه خطـــــة 
المعالجة، لیتوسع في فصله الرا�ع، والخامس في أنواع التحضیرات الجزئ�ـة الخزف�ـة 
(الحشــــوات)، و الأصــــغر!ة (الوجـــــوه) الخزف�ــــة، فــــي حـــــین �غطــــي فصــــله الســـــادس 

  ة. الترم�مات التاج�ة الجذر!ة التجمیل�
یتناول الفصل السا�ع مواد الخزف السني وأنواع التعو�ضات الحدیثـة الخال�ـة 
من المعدن والمتطورة، و ینتقل الفصل الثامن لشرح �ف�ة التجرLة السر!ر!ة، والتأكد 

، و�ف�ـــة إجـــراء التعـــد�لات مــن جـــودة العـــوض الشـــل�ة، وحســـن انط�اقــه، و إط�اقـــه
لصـــاق، و!ل�ـــه فصــــل العنا�ـــة ومتا�عــــة و!خـــتص الفصــــل الحـــاد( عشــــر �الإعل�ـــه. 

  التعو�ض دور!اً، وحالات الفشل التي قد یواجهها التعو�ض وطرائA معالجتها.
م�ــادO التعــو�ض فــوق الــزرع د الفصــلان التاســع و العاشــر �شــرح بینمــا ینفــر 

والمراحـــل العمل�ةالمت�عـــة لـــذلك، و!ختـــتم الكتـــاب �فهـــرس للمصـــطلحات التعو�ضـــ�ة 
  راجع العلم�ة التي استند علیها هذا الكتاب.مو العر�Lة، وال�اللغتین الإنیز!ة 
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  مقدمة: 1-1
الیوم�ــة، ساســ�اً فــي الممارســة الســن�ة الســر!ر!ة أتعــد التعو�ضــات الثابتــة رنــاً 

مین تعـــو�ض ســـني ثابـــت للمـــر!ض یـــؤمن لـــه جم�ـــع أم�ـــة تـــأهحـــد أولا یخفـــى علـــى 
�شـل  الحفـرة الفمو�ـة تتعـرضلأن  ة( سـن طب�ع�ـأساسـ�ة ـالنواحي والمتطل�ات الأ

الـى  0.5مـن   Phتغیـرات مختلفـة فـي درجـة الحموضـة �حیـث تتفـاوت قـ�م دائمإلى 
الـى  0لطعام�ـة مـا بـین درجـات حـرارة ، ما تتفاوت درجـة حـرارة المـواد والسـوائل ا8

درجــة مئو�ــة أو أكثــر ممــا �عــرض الأســنان والنســج المح�طــة للعدیــد مــن  40حــوالي 
  التغیرات.
، لاممین مضــغ صــحي وســل�م وخــال مــن الآأمــا یهــتم المــر!ض �ضــرورة تــ 

صـ�ح الاهتمـام �ـالنواحي أومع دخول عالم المید�ا من �ا�ه الواسع على ح�اة النـاس 
  .ة ضرورة قصوW للمر!ض والطبیب على حد سواءالتجمیل�

ن یؤمن ل النواحي التجمیل�ة والوظ�ف�ة أیجب على ل تعو�ض ثابت لذا   
ذا إلا إوهـــذا لـــن یتحقـــA فعل�ـــاً  ،ساســـ�ة للمـــر!ضوالم�ان��ـــة واللفظ�ـــة والصـــح�ة الأ

�ــة لــى ذخیــرة علمإانــت المراحــل العمل�ــة الســر!ر!ة التــي یجر!هــا الطبیــب والمســتندة 
  .نظر!ة ممتازة ودق�قة

ســـنتحدث فـــي هـــذا الفصـــل عـــن المراحـــل العمل�ـــة الســـر!ر!ة التـــي یجـــب علـــى 
لى تعو�ض ثابت صحي وسـل�م، و!جـب الانت�ـاه إتقانها حتى نصل إسنان طبیب الأ

ن ــل مرحلــة مــن المراحــل قــد تـــم شــرحها ودراســتها �شــل واســع فــي فصـــول ألــى إ
ى الجوانــب العمل�ــة التطب�ق�ــة فــي هــذا خــرW ولكننــا ســنرز علــأ ســا�قة أو فــي تــب

  الفصل.
  : الأدوات والمواد المطلوب إحضارها في جلسات العملي: 1-2

حرصــــاً علــــى ســــیر العمل�ــــة التعل�م�ــــة �ســــو�ة مقبولــــة، ین�غــــي علــــى الطالــــب 
اصـــــطحاب الأدوات والمـــــواد التال�ـــــة خـــــلال الجلســـــات العمل�ـــــة فـــــي ع�ـــــادات قســـــم 

  التعو�ضات السن�ة الثابتة:
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  : الأدوات والمواد اللازمة خلال Fل الجلسات:أولاً 
 مرآة ومسبر وملقZ وصین�ة معدن�ة معقمة. •

فــوف، شــانة مــر!ض، اســة �لاســت��ة، ماصــة لعــاب، محــارم، صــابون،  •
حول، سائل تعق�م سطوح.  

  ثان�اً: الأدوات والمواد اللازمة خلال جلسة الاستلام:
 طوا�ع.  •

 ألجینات. •

جة وملوقة. • 

  دوات والمواد اللازمة خلال جلسة التحضیر:ثالثاً: الأ
 ق�ضة تورLین. •

ســـنابل تحضـــیر تیجـــان ماســـ�ة: ســـنبلة شـــاقة، ســـنبلة مخروط�ـــة مـــدورة الـــرأس  •
ملــم، ســنبلة فصــل، ســنبلة  1,4ملــم، ســنبلة مقطوعــة الــرأس �قطــر  �1,2قطــر 

 لهب شمعة.

 محقنة تخدیر، أنبولة تخدیر، رأس إبرة تخدیر. •

 إكر!ل�ة).تیجان مؤقتة (معدن�ة أو  •

 مقص تیجان معوجومطاوٍ معدن�ة. •

 لوح زجاجي وملوقة معدن�ة. •
 

  را�عاً: الأدوات والمواد اللازمة خلال جلسة الط�عة النهائ�ة:
 طوا�ع. •

 مطا[ قاس ورخو. •

 لوح زجاجي وملوقة معدن�ة. •
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 دك مواد لینة معدن�ة.خاصة لدك الخیو[ أو أداة أداة  •

 مقص عاد( للخیو[. •

 قطن. •

 محقنة مطا[. •

 خیو[ ت�عید اللثة. •

 قندیل حولي، قداحة. •

  شمع صف. •
خامســاً: الأدوات والمــواد اللازمــة خــلال جلســة تجر<ــة المعــدن والتجر<ــة 

  النهائ�ة والإلصاق النهائي:
 مطا[ رخو. •

 قلم تعل�م دقیA الرأس. •

 خ�Z سني. •

 ورق عض. •

 ق�ضة تورLین وق�ضة م�روموتور. •

 أس.الر  سنبلة مدورةسنابل ماس�ة: سنبلة شاقة و  •

 مطا[ تلم�ع خزف، ورؤوس تلم�ع معدن. •

 مق�اس سماكة معدن. •

 دلیل ألوان. •

 قندیل حولي. •

 شمع صف. •

 قطن، لوح زجاجي وملوقة معدن�ة. •
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  المراحل العمل�ة: 1-3

  التشخ�ص :  –ولاً أ
نهـا مرحلـة سـنان الاهتمـام الشـدید �مرحلـة التشـخ�ص لأیجب علـى طبیـب الأ

  لى نتیجة نهائ�ة سل�مة.إالصح�حة، و�التالي لى خطة المعالجة إساس�ة للوصول أ
  یجب أن �شمل التشخ�ص النقا[ التال�ة : و

المرضـــ�ة و القصـــة المرضـــ�ة العامـــة : و!تنـــاول الاســتجواب والســـیرة المرضـــ�ة .1
 .السن�ة

 .سنان والنسج الرخوةالفحص السر!ر( للأ .2

 .ول�ةمثلة الج�س�ة الأالأ .3

 .الفحص الشعاعي .4

  ة المرض�ة :السیر تسجیل  الاستجواب و-1
ـــــتم اســـــتجواب المـــــر!ض ـــــ ی ـــــة مقـــــدار وع� ـــــه واهتمامـــــه  هلمعرف ـــــإجراءوثقافت  ب

جل الحصول على مجموعة من المعلومات الطب�ة العامـة أالتعو�ض الثابت، ومن 
 ه.والسن�ة من

الأدو�ــــة و  العامــــة مــــراضالأتفیــــد فــــي معرفــــة  :القصــــة المرضــــ�ة العامــــة •
ــون تعــرض لهــا، لحــوادث التــي قــد ، والعمل�ــات الجراح�ــة المجــراة، واالمتناولــة�

أو الأمراض الوراث�ة، ومقدار ارت�ا[ ذلك �ـالأمراض الوجه�ـة وأمراض الطفولة، 
 الف�ة والسن�ة.

 .أو غیرها التخدیرمواد  وأ الحیو�ة وائي للصاداتدتحسس إمان�ة وجود  احتمالو 
اء وهـــل هنـــاك أمـــراض تمنـــع المعالجـــات الســـن�ة، أو یجـــب الح�طـــة منهـــا، أو إجـــر 

.Aاستقصاءات أعم  
  تناول الكحول.أو التدخین مثل العادات السیئة ما تتم معرفة وجود  
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  القصة المرض�ة السن�ة والفحص السر$ر#: •
وجـود انت�اجـات أو وذمـات أو أ�ـة آفـات، فحص النسج الرخوة خـارج الفمو�ـة:  �

ا بـــروز الشـــفتین أو تراجعهمـــومقـــدار مة اللثو�ـــة اســـبتالامـــا تـــتم دراســـة وجـــود 
 عند المر!ض.الزاو�ة الشفو�ة وفحص 

 فحص العضلات الماضغة والمفصل الفي الصدغي. �

  فحص النسج الرخوة داخل الفمو�ة:  �

المخاط�ـة الحن�ـة )، و فحـص حجمه -مظهره -شله(اللسان و�شمل فحص 
 فحصاً دق�قاً.اللثة والنسج الداعمة ، ما یتم فحص �اطن الخدو واللسان�ة 

ــــدعامات المــــراد و�شــــ :ســــنانفحــــص الأ � مل فحــــص الأســــنان �شــــل عــــام، وال
عــددها مــن حیــث الأســنان المفقــودة اســتعمالها �شــل خــاص، وفحــص مــان 

ـــتم فحـــص توزعهـــاو مانهـــا و  المعالجـــات و انتشـــارها  –عـــددها( النخـــور، مـــا ی
 فحص الإط�اق والعادات الفمو�ة السیئة.وأخیراً  )السا�قةالسن�ة 

 :  الأول�ةالط�عات  .1

الطا�عـــة،  لجینــاتول�ــة �اســتخدام طوا�ــع جــاهزة ومــادة الأالط�عــات الأجــراء إیــتم 
  :أنهاوتتلخص مواصفات الط�عة الجیدة بـ

 .سنان ال�ازغة على القوسینتشمل جم�ع الأ •

الحد�ـة الف�ـة والمثلـث لدهلیز!ـة واللسـان�ة وق�ـة الحنـك و تشمل عمA الم�از!ب ا •
 خلف الرحو(.

 بدون نقص أو خلل أو فقاعات. ذات حواف متماد�ة مستمرة غیر مشرشرة •

 الط�عة ملتصقة �الطا�ع ولا �شف الطا�ع منها . •
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  .لط�عة الأول�ة الجیدة �مادة الالجیناتالمواد و الأدوات اللازمة لأخذ ا: 1-1الشFل 

 

  :�أنهاأما الفائدة من الأمثلة الج�س�ة الأول�ة 
اغ ودة ومقـدار الفـر تؤمن مصدراً هاماً للمعلومات عـن الأسـنان الموجـودة والمفقـ •

 .الموجود والعلاقات بین الفین

 تؤمن مقارنة للحالة قبل و�عد إنجاز عمل�ة التعو�ض السني. •
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و المنفتلـــة وخاصـــة مـــن الجهـــة أو المائلـــة أدراســـة وضـــع الـــدعامات القصـــیرة  •
 و اللسان�ة .أالحن�ة 

 بA للتعو�ض النهائي من حیث الشلالمطا إجراء التشم�ع الأولي •
، �حیث نأخذ فرة مس�قة عن التعو�ض النهائي التشم�ع التشخ�صي)(والمان

 .حقةأ( المر!ض حول نتیجة المعالجة اللار  ، ومعرفةاللازمالتحضیر  رومقدا

 .صنع أو تهیئة التعو�ض المؤقت •

  الفحص الشعاعي: .2
  :هما ساسین للتصو!رأو!تم ف�ه استخدام نوعین 

 ).!ر داخل الفمو( ( الصورة الذرو�ةالتصو  •

 ال�انورامي. خارج الفمو(  صو!رالت •

و أوتتجلـــى الفائـــدة مـــن التصـــو!ر الشـــعاعي فـــي تحدیـــد وجـــود معالجـــات لب�ـــة 
دراســـة ، و وتحدیـــد عمـــA النخـــور الملاصـــقة و خراجـــات ذرو�ـــة،أفـــات آوجـــود 

ودرجـــــة الامتصـــــاص  ،(الق�مـــــة الداعمـــــة) مقـــــدار الـــــدعم العظمـــــي للـــــدعامات
و أو �قا�ـــا جـــذور أك�ـــاس أو وجــود آفـــات أ، مـــا یـــتم تحدیـــد ن وجـــدإالعظمــي 

  سنان منطمرة في مان الدرد.أ

  
  

  .التصو$ر الشعاعي الذرو# : أ -  2- 1شFل 
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  .: االتصو$ر الشعاعي ال�انوراميب 2- 1شFل 

  وضع خطة المعالجة: – ثان�اً 
ـــــع المراحـــــل التشخ�صـــــ�ة �ضـــــع خطـــــة المعالجـــــة أ�عـــــد  ـــــب جم� ن �ســـــتكمل الطبی

  :م جمعها منالمعط�ات التي ت الصح�حة بناءً على
 النقا[ التشخ�ص�ة التي توافرت عنده. •

 المعلومات النظر!ة الموجودة لد�ه. •

 الخبرة العمل�ة السر!ر!ة. •

 حاجات المر!ض ومتطل�اته. •

  التحضیر :–ثالثاً 
جــــــراء إدوات والمــــــواد اللازمــــــة قبــــــل جم�ــــــع الأ یهیــــــئأن  بیــــــبیجــــــب علــــــى الط  

سنابل املة وخیو[ ت�عید دوات فحص وتخدیر ومجموعة أالتحضیرات السن�ة من 
  لدك الخیو[.مخصصة داة أمع مناس�ة لثو�ة �ق�اسات 



19 
 

  
  .: مجموعة السنابل الخاصة �التحضیر3-1الشFل 

  ساس�ة وهي: سنان �م�ادO التحضیر الأیلتزم الطبیب خلال تحضیر الأیجب أن 
 المحافظة على النسج السن�ة. .1

 .هتأمین ث�ات التعو�ض واستقرار  .2

 نهاء.حم للتعو�ض على خZ الإمین انط�اق مأت .3

 د�مومة السن والتعو�ض. .4

قــة علا (تــأمین المحافظــة علــى النســج الداعمــة مــن خــلال تــأمین تعــو�ض ذ .5
 .صح�ة سل�مة مع الحواف اللثو�ة

ن �حدد نوع التعو�ض الثابت الـذ( سـوف �قـوم أقبل التحضیر یجب على الطبیب 
المناسـب مــن حیـث ســماكات  التحضـیر بــإجراءجرائـه للمـر!ض، وLنــاء عل�ـه �قـوم إب

  التحضیر وشل الحدود العنق�ة والزوا�ا الداخل�ة وم�لان الجدران المناسب.
  أما مراحل التحضیر فهي:

 .ر السطح الطاحن وشطب حد�ات الدعمتحضی •

 مین شل الحدود العنق�ة وحدودها.أتحضیر السطوح الملاصقة مع ت •

مین التمـاد( مــع شــل أتــو الحنـي، و أتحضـیر الســطحین الـدهلیز( واللســاني  •
 الحدود العنق�ة.

 تدو!ر الزوا�ا المحور!ة وحد�ات الدلالة وتنع�م سطوح التحضیر. •
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) Mال الحدود العنق�ة: ال�س�Fأشa) تفF ش�ه، (c) تفF ،(d) تف مشطوبF ،(e.(  

  

  
  �Fتف مدور. مقای�س تحضیر التاج الخزفي الكاملأشFال الحدود العنق�ة، و : 4-1الشFل 

  مرحلة أخذ الط�عة:  – را�عاً 
تعتبــــر مرحلــــة أخــــذ الط�عــــة مــــن أهــــم المراحــــل التعو�ضــــ�ة، لأن نجــــاح التعــــو�ض 
النهــــائي مــــرت�Z �شــــل وثیــــA بدقــــة الط�عــــة النهائ�ــــة، و�مــــن تلخــــ�ص مواصــــفات 

  الط�عة النهائ�ة الجیدة �ما یلي:
 سنان ال�ازغة على القوسین.تشمل جم�ع الأ •

• ل امل، و�ظهر خZ التحضیر النهـائي تظهر فیها الدعامات المحضرة �ش
 مم في عمA المیزاب اللثو(. 1املأ وأسفل منه �حوالي 

 ذات حواف متماد�ة مستمرة غیر مشرشرة بدون نقص أو خلل أو فقاعات. •

جـــزاء الط�عـــة ألا �شـــف المطـــا[ القاســـي مـــن تحـــت المطـــا[ الرخـــو فـــي افـــة  •
 س�ما عند مان التعو�ض.
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 �شف الطا�ع منها. الط�عة ملتصقة �الطا�ع ولا •

 یتم أخذ ط�عة املة للقوس السن�ة ول�ست أحاد�ة الجانب. •

 

  
  �سبب وضع المادة الرخوة مFان التحضیر فقM. : ط�عة نهائ�ة خاطئة6-1الشFل 

�ستخدم المطا[ السـیل�وني الإضـافي أوالتكث�فـي وفـA تقن�ـة الط�عـة المضـاعفة أو 
Putty wash technique سب المراحل التال�ة:تم أخذ الط�عة ح!، و  

جــــراءات ت�عیـــد اللثــــة مــــن خـــلال دك خــــ�Z ت�عیــــد �قطـــر مناســــب لعمــــA إتـــتم  •
 .3و 2و1أو تأخذ أرقام  )00,0000,ق�اس�كون تالمیزاب اللثو( (عادة 

  
  .: دك الخیوV من اجل ت�عید اللثة7-1الشFل 
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�ات�ــاع تعل�مــات الشــرة المصــنعة و بــدون �الیــدین یــتم مــزج المطــا[ القاســي  •
حتـــى تمـــام تجـــانس  ســـتخدام القفـــازات المطاط�ـــة لأنهـــا تعیـــA تصـــلب المـــادةا

یــتم وضــع وضــمن الوقــت المخصــص للمــزج،ثم  ،المــادة الأســاس مــع المســرع
 المادة ضمن طا�ع معـدني مثقـب �شـل متجـانس علـى طـول القـوس السـن�ة،

 خذ ط�عة امـلأوهنا إما أن نضع ط�قة رق�قة من النایلون فوق المطا[ و!تم 
لا نستخدم النایلون بل نأخـذ الط�عـة �المطـا[ ك مع وجود ط�قة النایلون، أو الف

و�عد تمام التصـلب نلجـأ لتفر!ـغ سـماكة رق�قـة مـن المطـا[ القاسـي المتصـلب، 
مطـا[ الرخـو ـي من المتجانسة  ط�قة جراء  تأمین سماكةوالغا�ة من هذا الإ

 خذ الط�عة الدق�قة للقوس السن�ة.أ�

  
  .المطاV القاسي �استخدام مشرV : تفر$غ8-1الشFل 

 

و�مــن ان ســني بهــدوء زالــة الخــ�Z الإلــى إ�عــد تصــلب المطــا[ القاســي نلجــأ  •
المیـــــزاب اللثـــــو( حـــــول منعـــــاً مـــــن حـــــدوث نـــــزف فـــــي نقـــــوم بترطی�ـــــه �المـــــاء 

الــدعامات، ونمــزج المطــا[ الرخــو حســـب تعل�مــات الشــرة المصــنعة ونحقـــن 
ضـمن أس حقـن مخصـص لـذلك بوساطة محقنة خاصـة أو ر جزءاً من المز!ج 

ونحقـــن ال�ـــاقي فـــوق لحـــدود العنق�ـــة شـــلاً وتوضـــعاً، راظهاالمیـــزاب اللثـــو( لإ
 نأخذ ط�عة امل القوس �المادة الرخوة.ل القاسيط�عة المطا[ 
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تــــزال الط�عــــة مــــن ضــــمن الفــــم و!ــــتم تحــــر( ــــل النقــــا[ المطلــــوب فحصــــها  •
 .محسَنحجر( الجراءات تطهیر الط�عة وصبها �الج�س الإ�الط�عة، ثم تتم 

  مرحلة العضة الشمع�ة : –خامساً 
نقـــوم أولاً بتللـــین شـــمع الصـــف الأحمـــر إمـــا �اســـتعمال القنـــدیل الحـــولي أو المـــاء 

خـذ عضـة شـمع�ة للفـین ثنائ�ـة أیـتم ، ثـم ساخن ومن ثم تشیله �شل نعل فرسال
ذ خـأتوازن العـض عنـد المـر!ض خـلال إلى دقة الإط�اق، و الجهة، و!جب الانت�اه 

، حمـــر تـــزال فـــوراً مـــن الفـــم وتغســـلالط�عـــة فـــي الجهتـــین، و�عـــد تصـــلب الشـــمع الأ
gالماء. وتحف�  

  صنع التعو�ض المؤقت: –سادساً 
ول�ة، حیث یتم اخت�ـار تـاج مثلة الأیتم تهیئة العوض المؤقت الجاهز من خلال الأ

وخلفي، أو تاج مؤقت معدني خلفي مقارب في حجمـه للسـن أمامي أكر!لي أمؤقت 
بــل التحضــیر، و�عــد تحضــیر الــدعامات نلجــأ لتعــدیل التــاج المؤقــت وتكی�فــه �مــا ق

، أو یـتم بت�طینـه �الأكر!ـل ال�ـارد �عـد التحضـیر هـایتلاءم مع وضـع الدعامـة وحجم
كر!ــل الخــاص لصــنع التیجــان قبــل التحضــیر ثــم وضــع الأمطــا[ قاســي أخــذ ط�عــة 

عـد انتهـاء تصـلب المـادة المؤقتة في الط�عة ووضعها فوق الـدعامات المحضـرة، و�
ســطوح لـى عـدم جعـل إزالـة الط�عـة وتشـذیب العـوض المؤقـت، و!جـب الانت�ـاه إتم تـ
، أو خشـنة، أو تحـو( و مخرشـة للحـواف اللثو�ـةأحواف التعو�ض المؤقـت طو!لـة و 

منت إسو بأسمنت خاص للتثبیت المؤقت إ!تم تثبیت التعو�ض المؤقت ب،و  فقاعات
  .الفازلینوجینول مع كسید الزنك والأأ
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  .الأكر$ل�ة المؤقتة الجاهزةو المعدن�ة : التیجان9-1الشFل 

  

  
  .: الأكر$ل الخاص لصنع التعو�ض المؤقت10-1الشFل 

  
  رFوني :$و الز اتجر<ة اله�Fل المعدني  -سا�عاً 

  روني وفA التسلسل التالي:!و الز أتتم مرحلة تجرLة اله�ل المعدني 
 سمنت المؤقت.فة الدعامات من الإزالة التاج المؤقت وتحر( نظاإ •

تحر( انط�ـاق اله�ـل المعـدني مـنخلال تـامین الانط�ـاق التـام مـا بـین حـواف  •
نهـــاء الموجـــود علـــى الـــدعامات، �حیـــث یـــتم تحـــر( نقـــا[ التعـــو�ض وخـــZ الإ

و أعاقــــة عاقــــة علــــى الســــطوح الداخل�ــــة لله�ــــل �اســــتخدام مــــواد شــــف الإالإ
زالتهـــا مـــن إ مـــن خلالهـــا المعـــدن و  فَ المطـــا[ الرخـــو، وتحـــر( النقـــا[ التـــي شـــ
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داخــل اله�ــل المعــدني �اســتخدام الســنابل الكرو�ــة، وتعــاد هــذه المرحلــة عــدة 
و اله�ــل علــى دعامتــه �شــل أمــرات حتــى یــتم التأكــد مــن انط�ــاق التعــو�ض 

امل. 

كد مـن دخـول أبوجه خزفي نت �اً و معدنأاملاً  اً في حال ان التعو�ض معدن� •
ها �اســتعمال الخیــو[ بــین نقصــانورة مــن حیــث شــدتها أو نقــا[ التمــاس المجــا

 .السن�ة

 

  
  .: مرحلة تجر<ة المعدن11-1الشFل 

  
  مرحلة أخذ اللون : –ثامناً 

 Vita Pan classic, or:دلیلـي الألـوان  التقلیـدیینأحـد �اسـتخدام  یـتم أخـذ اللـون 

Ivoclar :الشرو[ التال�ة Aوف  
 .أو ما �شبهه)( ضوء النهار،  ضاءة طب�ع�ةإاستخدام  •

 وضع المر!ض مقا�لاً للضوء من الجهة الشمال�ة. •

 أن �ون مستوW نظر الطبیب على مستوW أسنان المر!ض. •

 �فضل وضع صدر!ة رماد�ة اللون للمر!ض. •

 .الدلیل، وترطیبها مع أسنان سنان وتلم�عها قبل أخذ اللون تأمین نظامة الأ •
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مـن درجـة لون�ـة فـي  فـي حـال تواجـد أكثـر  �Color mapـةلون رسـم خر!طـة •
ـــــف المـــــر!ض ـــــى الورقـــــة أســـــنان المـــــر!ض وتســـــجیلها م�اشـــــرة فـــــي مل ، و عل

 .المخصصة للعمل المخبر( 

 

  
  .: مرحلة أخذ اللون 12-1الشFل 

  

  التثبيت النهائي : –تاسعاً 

  یتم في هذه المرحلة تحر( النقا[ التال�ة وفA التسلسل:
 نقا[ التماس. •

 انط�اق التعو�ض. •

 ط�اق التعو�ض.إ •

•  ل الدم�ة وعلاقتها �السرج.ش

 لون التعو�ض. •
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  : مرحلة التثبیت النهائي للتعو�ض الثابت.13-1الشFل 

لـى تطهیـر الـدعامات والتعـو�ض �أحـد المحالیـل إفي حال تأمین ل ما سـبA نلجـأ 
ســمنت المناســب وتطبیــA المطهــرة ثــم تــأمین جفــاف امــل لســاحة العمــل، ومــزج الإ

الجانب�ـة الداخل�ــة للتعــو�ض، ثــم یوضــع التعــو�ض  م�ـة صــغیرة منــه علــى الجــدران
ط�ـاق، ثـم كـد مـن انط�اقـه الـدقیA علیهـا وتحـر( الإأم�اشرة على الدعامات و!ـتم الت

سـمنت�ة مـن السـطوح المحور!ـة �المسـبر دقائA و�عدها تـزال الزوائـد الإ 10الانتظار 
 السني ومن السطوح الملاصقة �الخیو[ بین السن�ة.
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  Diagnosis :التشخ�ص -1

 .لا تشخ�ص، لا معالجة :  حیث" أ(non primo nocere" :�قول سقرا[
�عتبـــر التشـــخ�ص مـــن المواضـــ�ع الهامـــة فـــي ســـ�اق المعالجـــة الســـن�ة �شـــل عـــام 

تعو�ضـــ�ة �شـــل خـــاص. فالتشـــخ�ص الصـــح�ح للمشـــلة التـــي �عـــاني والمعالجـــة ال
، و!ــــؤد( تهــــاوماهی تحدیــــد ضــــرورة المعالجــــة الســــل�مة إلــــى منهــــا المــــر!ض یــــؤد(

التشــخ�ص الخــاطئ إلــى إجــراءات تســمى علاج�ــة إلا أنهــا فــي واقــع الأمــر مؤذ�ــة 
  للصحة السن�ة للمر!ض المعني.

ن المعلومـات التـي نجمعهـا عـن �عتمد التشخ�ص وخطة المعالجة على م هائـل مـ
المر!ض تبدأ من اللقـاء الأول معـه، فعلـى سـبیل المثـال إن عمـر المـر!ض وطر!قـة 
مشـــ�ه ولامـــه وغیرهـــا مـــن المعلومـــات التـــي تتجمـــع فـــي اللحظـــات الأولـــى للقائـــه 
تتكامــل مــع المعلومـــات التــي ســـنجمعها لاحقــا مــن الاســـتجواب والفحــص الســـر!ر( 

مــات التــي جمعناهــا مــن دراســتنا لطــب الأســنان وخبرتنــا وغیــره لتتقــاطع مــع المعلو 
  السر!ر!ة مما �قودنا إلى وضع خطة علاج�ة مناس�ة للمر!ض المعني.

هـي المشـلة  و ،لى الأمور التي یجب معرفتهـا بدقـةمن أو  الشFوd الرئ�سةتعتبر 
تكتـــب الشـــوW  لـــذا  مراجعـــة الع�ـــادة الســـن�ة.إلـــى الأساســـ�ة للمـــر!ض التـــي دفعتـــه 

�ســـة �لمـــات المـــر!ض نفســـه وتعتمـــد الدقـــة فـــي تســـجیل الشـــوW الرئ�ســـة علـــى الرئ
مــاتؤد( المقاطعــة إلــى  الاســتماع الجیــد لشــوW المــر!ض وعــدم مقاطعتــه إذ غال�ــاً 

 . إذاً نحـن توج�ه الحدیث (و�التالي الشوW) إلى سـ�اق مختلـف موجـود فـي أذهاننـا
قدوم إلى الع�ادة. فعلى سبیل لإلى المعرفة الشوW الرئ�سة نسأل ب�ساطة عمادفعه 

المثــال �مــن أن یراجــع المــر!ض الع�ــادة �ســبب فقــد ســن ورغبتــه بوضــع بــدیل عنــه 
( المشــــلة  وهــــو مــــا �ســــمى وهنــــا یجــــب أن نســــأل المــــر!ض عــــن الــــدافع الحق�قــــي

الرئ�ســة) لوضــع بـــدیل عــن هـــذا الفقــد فقــد تكـــون المعانــاة مـــن صــعو�ة المضـــغ أو 
حــــدهما أو أان وراء طلــــب المعالجــــة وأح�انــــا �غیــــب الناح�ــــة التجمیل�ــــة همــــا الســــب�
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لوضــع بــدیل عــن  همــا لی�قــى الســؤال ال�ســ�Z والمنســي هــل هنــاك ضــرورة فعــلاً لا
  ؟ةالسن المفقود ههذ

مـن المفیــد أ�ضــا معرفــة تفاصــیل الشــوW الرئ�ســة فعلــى ســبیل المثــال یجــب معرفــة 
لأمور التـي تفـاقم بدا�ة الشوW لمر!ض �عاني من آلام المفصل الفي الصدغي وا

  المشلة وتكرار فترات الألم وغیرها.
ـــل التوصـــل للتشـــخ�ص  :2-1 ـــار قب ـــین الاعت� ـــي یجـــب أخـــذها �ع العوامـــل الت

  :الصح�ح
  �من تحدید عدد من العوامل أو المراحل التي تمر فیها عمل�ة التشخ�ص مثل:

 .Medical historyالقصة المرض�ة  .1
 .Social historyالقصة الاجتماع�ة    .2
 . Dental historyالقصة المرض�ة السن�ة  .3
4.  Wفحوصات أخرOther Investigations .  

  Medical history:القصة المرض�ة العامة.1
یجب الاهتمام �القصة المرض�ة العامة للمر!ض ـي لاتـؤد( المعالجـة السـن�ة إلـى 
أذW أو تراجع في صحة المر!ض من جهة، ولحما�ة الطبیب والفر!A المساعد من 

  هم من المر!ض.إلیض الأمراض التي �من أن تنتقل �ع
عــادة ماتلجــأ المشــافي الســن�ة إلــى الطلــب مــن المــر!ض تعبئــة اســتمارة تبــین افــة 

الصحي، ولكن ذلك لایلغي دور الطبیب فـي التأكیـد علـى  هالمعلومات حول وضع
  صحة هذه المعلومات عبر استجواب المر!ض في الع�ادة. 

  :المر$ض الأسئلة التي تطرح على
  :أسئلة عن الصحة

  هل أنت �صحة جیدة؟ - 
  هل أنت تحت رعا�ة الطبیب في الوقت الحالي؟ - 
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  هل سبA أن أصبت �مرض خطیر أو تعرضت لعمل�ة جراح�ة؟ - 
  هل سبA أن دخلت المشفى وخاصة في السنة الأخیرة؟ - 

  :أسئلة عن المرض
  هل عانیت أو تعاني مما یلي: - 
  .ر(، سعال مستمر،قصور تنفسسل، التهاب رئو(، ألم صد، حمى رثو�ة - 
  .سر(، مشاكل لو�ةمرض قلبي،  - 
  .دوخة، فقدان وعي، صرع - 
  .ضغZ دم مرتفع، ضغZ دم منخفض - 
  .تحسس - 
  :الأدو�ة المتناولة •
  تأخذ أو أخذت أ�اً من الأدو�ة التال�ة في السنة الأخیرة ؟ هل - 

نســــــولین أ)، دواء للضــــــغZ المرتفــــــع، ةنتــــــان(دواء التهــــــاب �العام�ــــــإمضــــــاد 
  .(، مضاد تخثر، ورتیزون، مسنات، أدو�ة أخرW للسر 

  سبوع؟هل تشرب الكحول �استمرار؟ م وحدة في الأ - 
 نت مدخن؟ أهل  - 
 ؟(المسرات)هل تأكل البزر - 

  ردود فعل سیئة: •
  ؟هل سبA  أن عانیت أو تعاني من  تحسس لأ( دواء أو شيء آخر

عدة مضــاد انتــان، حبــوب مســاأ( أو  ،موضــعي، البنســلینالمخــدر ال: مثــل
 .مسنات أخرW  أ�ة ر!ن أویسبأعلى النوم، 

  اختلاطات سن�ة: •
  شهر الستة الأخیرة ؟الأهل تلقیت معالجة سن�ة في  - 
  هل تعرضت لنزف شدید �عد قلع أو عمل�ة أو مرض معین ؟ - 
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  سهولة ؟�هل تتعرض للرضوض  - 
  هل تتعرض للأشعة السین�ة �استمرار (�حم العمل) ؟ - 
  جة معالجة سیئة ؟هل حدثت معك أ�ة اختلاطات نتی - 
 هل حدثت معك أو مع أحد أقارLك اختلاطات نتیجة التخدیر العام ؟ - 
 ؟الآن في أ( شهرو نت حامل ؟ أللنساء : هل  - 

  : ةلثمعلى سبیل الأ
o  ـــي لانســـبب لـــهمـــر!ض مصـــاب �حمـــى رثو�ـــة ، یجـــب أن نـــون حـــذر!ن 

التهاب شغاف القلب الجرثومي، لـذلك نجعـل حـواف التعو�ضـات فـوق اللثـة 
  نغطي المر!ض �الصادات الحیو�ة قبل المعالجة. أو

o  مــــع �عــــض ذلــــك  خثــــر) قــــد یتعــــارضتمــــر!ض �أخــــذ مم�عــــات دم (مضــــاد
 .أو الإجراءات الجراح�ة و القلعالأدو�ة مثل مضادات الفطور 

لــم حدیثــة المــر!ض جســور وتیجــان وحشــوات متعــددة  Wو�مــن أن �ــون لــد    
مــا  أن معالجتــه آمنـة نوعــاً دلنا علــى هــذا یـو  ،مـدة طو!لــة هــاآخر  ى�مـض علــ

ونه لم یتعرض لاختلاطات أثناء تلك المعالجات.  
!ة فـــي أن استشـــارة الطبیـــب الأخصـــائي ضـــرور إلـــى مـــن الإشـــارة هنـــا ولابـــد 

  سل�مة.آمنة و  �عض الأح�ان لتأمین معالجة
مــا أنــه یجــب علــى طبیــب الأســنان أن �ــون قــادراً علــى تمییــز المظــاهر 

رطانات أو الحــالات ماقبــل الســرطان�ة والمظــاهر غیــر الطب�ع�ــة �ــالفم الســ
 أخصائي.إلى الفمو�ة للأمراض العامة وتحو!لها 

وأخیــرا یجــب علــى الطبیــب أن �ــون علــى معرفــة �ــالأمراض النفســ�ة لأننــا 
ل ول�س أسنانه   .فقZنحاول أن نعالج المر!ض 
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   Social History:.القصة الاجتماع�ة2
العــــادات الاجتماع�ــــة التــــدخین  عــــاطي �عــــضعــــادات المــــر!ض فــــي ت تتضــــمن    
تنــا. اتفشــل معالج�مــن أن  فقــد تــؤد( معظــم العــادات إلــى مشــاكل لاحقــة غیــره. و 

  فعلى سبیل المثال:
ق�ـــاءات حامضـــ�ة معد�ـــة ممـــا یـــؤد( إلـــى حـــدوث إلكحولیـــون مـــن قـــد �عـــاني ا •

 .Erosionسحل أسنان �م�ائي 
 المشرو�ات الغاز!ة وخاصة طر!قة تناولها. •
جة الداعمـــة والانـــدماج العظمـــي الأنســ فـــي ثبـــت تــأثیره الســـيءالـــذ(  خینالتــد •

 .للزرعات
 هـار، لذلك یجـب أن نن�ـه المـر!ض إلـى عـدم تناولذو البأكل المسرات،  ثرة •

سحل الأسنان (سیتم التطرق إل�ـه لوهنا لابد أن نذر أن ض التعو� �استخدام
  ) له أرLعة أنواع:فصل لاح�Aالتفصیل في 

• Attrition: ي نـاتج عـن احتكـاك سـن مقابـل سـن شـلال وهو سـحل م�ـان�
2-1.  

• Erosion: م�ائي ناتج عن وجود تما� مع عامل حامضي سوهو سحل 
  .3-2، 2-2 شلال  

• Abrasion : ي نـــاتج عـــن الاحتكـــاك مـــع عامـــل أجنبـــي مثـــلســـحل م�ـــان�
 .5-2،  4-2الشل فرشاة الأسنان

• Abfraction: شــظي أجــزاء مــن الســن نتیجــة فقــدان النســج الســن�ة نتیجــة ت
  .ط�اقيللضغZ الإ
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  .Attritionمر$ض لد�ه حالة سحل أسنان من نوع  :1-2 الشFل

  

  
  
  
  
  
  
  

  
  .Erosion: السحل على الرحى الأولى السفل�ة 2-2الشFل 

  
  
  
  
  
  

  
  

  .Erosion: حالة سحل من نوع  3-2الشFل 
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  Abrasionحالة سحل أسنان من نوع  :4-2 الشFل

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 Abrasionحالة سحل أسنان من نوع  :5-2 الشFل

  
  Dental History:القصة المرض�ة السن�ة. 3

معرفــة نظــرة المــر!ض لطــب الأســنان والعوامــل المحفــزة لــه لتلقــي العــلاج  مــن المهــم 
ومـــدW قـــدرة المر!ضـــعلى المحافظـــة علـــى وضـــع  ،مثـــل معرفـــة المعالجـــات الســـا�قة
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جم�ع الحشوات لد�ه ب�ضاء  شدید العنا�ة �أتینا مر!ض قدف .مقبول للصحة الفمو�ة
 الناح�ة الجمال�ة لد�ه مهمة جداً.ه مهتم و ، أ( أنلون الأسناناللون 
  Extra Oral Examination:فحوص خارج فمو�ة -
 ،الشـــل فـــي التنـــاظرمثـــل عـــدم إذا ـــان هنـــاك شـــيء ممیـــز  وفحـــص الوجـــه یـــتم 
  المفصل الفي الصدغي.لماضغة، و العضلات ا ما یتم فحص  ، والحجم،اللون 
  Intra Oral Examination:فحوص داخل فمو�ة - 

الشــفتین، و  ،واللســان، والنســج المخاط�ــة ،�ــاطن الخــدود نبــدأ �فحــص النســج اللینــة
ثــم یــتم فحــص الأســنان مــن ، ــالعظم الفــي والســنخيالصــل�ة النســج  و .وقـاع الفــم

  خلال تسجیل النقا[ التال�ة: 
(قلـــع)، رض،جراحـــة، نخـــر، أمـــراض  ان: ولاد(، تقـــو�ميســـبب فقـــدان الأســـن - 

 أنسجة داعمة.
خ�ـارات المعالجـة)  –فحص الأسنان وتسجیل حالة ل منها ( وضع قانوني  - 

2-6ما هو في الشل . 
 حالة العنا�ة الفمو�ة، الأمراض اللثو�ة. - 
 فيمتحرة ): مدة وضعها في الفم وتأثیرها  –التعو�ضات الموجودة ( ثابتة  - 

 .الفمنسج 
 مقبولة؟عنده ط�اق وهل وظ�فة المضغ حالة الإ - 
 الجهاز الماضغ وخاصة حالة المفصل الفي الصدغي:  - 

)  .)عضلاتألم في المحدود�ة الحرة، فرقعة، 
 الأنسجة الرخوة : نزف، انت�اج، قرحة. - 
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  مخطM �ظهر مثال على الحالة السن�ة لمر$ض: 6-2الشFل 
  
   Other Examinations :أخرd  ات.فحوص4

  منها: طرائAطة عدة ابوسفحص الحیو�ة : -1
 .فاحص حیو�ة اللب الكهرLائي أو تعر!ض السن للبرودة أو السخونة �
 .القرع �
  .الأشعة �

  :الحالة السر!ر!ة من خلالیتم تقی�م  فحوصات الأنسجة الداعمة: -2
� PI  :Plaque Index  
� GI  :Gingival Indix 
� PD  :Pocket Depth   
 .حرة الأسنان �
  .شعة الأ �

  الأشعة السین�ة : -3
 .صور ذرو�ة �
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 .ط�اق�ةإصور  �

 .صور �انوراما �
  .صور مقطع�ة ثلاث�ة الأ�عاد �

  : Monitoringالمراق�ة  -4
سـحل فعلى سبیل المثال �حتاج ل�س من الضرور( أن یتم التقی�م في جلسة واحدة.

الأســنان إلــى مراق�ــة قــد تمتــد لعــدة جلســات لنــتمن مــن أن نتشــف الســبب �شــل 
 Active/ orاً ) أو متوقفاً (مستمر  فعالاً  السني إذا ان السحل ف�ما اضح و نعرفو 

Passive. 
و �صنع أمثلة ج�س�ة أالمراق�ة من خلال أخذ صور فوتوغراف�ة �من أن نلجأ إلى 

علـــى فتـــرات مت�اعـــدة والمقارنـــة ف�مـــا بینهـــا لمعرفـــة مـــدW اســـتمرار!ة خســـارة النســـج 
ود ال�قع أو التلون في مناطA السحل على أنها غیر یدل عادة وج السن�ة القاس�ة (

  .مستمرة )
ص نقــوم بجمــع Fــل المعلومــات والمعط�ــات المطلو�ــة للحصــول علــى التشــخ� إذاً 

  الصح�ح.
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  الفصل الثالث

  وضع خطة المعالجة

  في التعويضات الثابتة 
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  معالجة:وضع خطة ال 
  Decision Making:اتخاذ القرار �المعالجة: 3-1

�عــد وضــع التشــخ�ص الصــح�ح لمشــلة المــر!ض یجــب أخــذ القــرار المناســب لحــل 
هــذه المشــلة بنــاء علــى المعلومــات التــي تــم جمعهــا و�التــالي وضــع خطــة لمعالجــة 

  المر!ض وتنفیذها. 
الجـة وذلـك �سـبب وجـود اتخاذ القرار المناسـب للمعفي یجد الطبیب أح�انا صعو�ة 

. فعلـــى ســـبیل المثـــال �مـــن أن ننفـــذ خ�ـــارات فیهـــاالكثیـــر مـــن العوامـــل التـــي تـــؤثر 
معالجـــة مختلفـــة لمرضـــى لهـــم وضـــع ســـني متشـــا�ه، وأ�ضـــاً قـــد �مـــن أن یختـــار 

 طبی�ان مختلفان طر!قتین مختلفتین للمعالجة.
للمـر!ض. وهنـا  �ةسـإن المطلب السر!ر( الرئ�س الأول هو اخت�ار المعالجـات المنا

ننـا نختـار معالجـة معینـة لمـر!ض معـین فـي عمـر معـین فـي حالـة إ�من أن نقـول 
  معینة (صح�ة ، اجتماع�ة ، ....) تناسب عمره وظروفه.

  اتخاذ قرار المعالجة: فيالعوامل التي تؤثر : 3-2
  اتخاذ قرار المعالجة المناسب:  فيهناك الكثیر من العوامل التي تؤثر 

  .ة �المر!ضعوامل متعلق - 1
  .یبطبعوامل متعلقة �ال  - 2

  عوامل متعلقة �المر$ض :-1
قـــرار  فـــيوقدرتـــه علـــى تحمـــل المعالجـــة  الحالـــة الصـــح�ة العامـــة للمـــر$ضتـــؤثر 

قرار المعالجة المناسب فحجم اللب  فيعمر المر$ضما یؤثر ، المعالجة المناسب
سـحل و  ،سـهاالتحضـیرات السـن�ة نففـي  یتراجع مع تقدم عمر المر!ض و یؤثر ذلك

ضـ�اً (یتطلـب وقـد �عتبـر مر  ،الأسنان قد �ون طب�ع�اً (فیز!ولوج�اً) في عمر معـین
لمعالجة التقو�م�ة لسد فراغ معین تكون نتائجهـا أفضـل ا. و رالمعالجة) في عمر آخ

 . الش�ابغیر قابل للنقاش عند  اً ثابت �ون مطل�الجسر العند صغیر( السن و 
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قبـول مـن العنا�ـة مالتعو�ضـ�ة حتـى یتحقـA مسـتوW یجب عدم الم�اشرة �المعالجة 
  الفمو�ة.

للمـــر!ض فـــي خ�ـــارات المعالجـــة مثـــل التـــدخین  العوامـــل الاجتماع�ـــةتـــؤثر �عـــض 
لـــذلك یجـــب  توقعـــات المـــر$ض مـــن المعالجـــةوالعـــادات الطعام�ـــة. یجـــب معرفـــة 

الاســـتماع لمـــا یر!ـــده المـــر!ض فقـــد ننفـــذ معالجـــة لا یر!ـــدها المـــر!ض أو قـــد �طلـــب 
  !ض معالجة ل�س لها أساس طبي. المر 
 :عوامل متعلقة �الطبیب-2

قرار المعالجة فعلى سبیل المثال یجب أن یتمتـع الممـارس في الممارس تؤثر خبرة 
�المعرفة والخبرة والمهارات الكاف�ة قبل أن �قرر معالجـة المـر!ض �حشـوات مغط�ـة 

  ).Inlays Onlays, Veneersأو غیرمغط�ة أو وجوه خزف�ة ( 
علــى الطبیــب المعــالج أن �فهــم تمامــا مــاذا یر!ــد المــر!ض مــن المعالجــة مــا  یجــب

یجــب عل�ــه أن �شــرح للمــر!ض بلغــة ســهلة ومفهومــة مــا ســتؤول إل�ــه المعالجــة وقــد 
-�Diagnostic waxستعین الطبیب بوسائل إ�ضـاح مثـل التشـم�ع التشخ�صـي (

up ما على الطبیب أن �ستعین �فني أسنان قادر على تنفیـذخ�ـارات المعالجـة ). 
  المختلفة.

  :طبیب �ما یلي�عتمد اتخاذ القرار الصح�ح للمعالجة على ال
 .ةج�أخذ �عین الاعت�ار بدائل (خ�ارات) المعال �
ــــون مســـــتعدا لتغییــــر حمـــــه علــــى أســـــاس الــــدلیل المتشـــــل مــــن جمـــــع  ��

 .المعلومات الخاصة �المر!ض
 .یوازن بین أخطار الخ�ارات المتعددة للمعالجة �
 .عین الاعت�ار الاختلاطات المحتملة لكل خ�ار معالجة�أخذ � �
  .�أخذ �عین الاعت�ار جم�ع العوامل السا�قة لاتخاذ قرار المعالجة �

فــي خطــة معالجتنــا �الخ�ــار الأ�ســZ فالأعقــد وقــد �ــون عــدم  دومــاً نبــدأ یجــب أن 
فقـد �ـون لـدW أح�انـاً  ) هو الإجراء الأفضلNo treatment(  إجراء أ�ة معالجة
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غیــر طب�عــي للأســنان، وعنــدها لابــد مــن الاكتفــاء  مــر!ض عــادة ســببت لــه ســحلاً ال
 .الدور!ة بتنب�ه المر!ض لهذه العادة معالمراق�ة
، ""Shortened Dental Arch Conceptوقد �ون من المفید هنا ذر مفهوم 

وحــدة ســن�ة  20ســنة ومــافوق الــذین لــدیهم  45ن المرضــى �عمــر یــتلخص �ــأ الــذ(
ة ومدعومـــة �شـــل جیـــد لثو�ـــاً یبـــدون فعال�ـــة مضـــغ�ة مقبولـــة وناح�ـــة أمام�ـــة ســـل�م

  جمال�ة مقبولة.

  
  Shortened dental archالقوس السن�ة القصیرة: مثال على:1-3الشFل 

  
ما فـــي حالـــة فقـــد رحـــى أولـــى مـــع وجـــود رحـــى ثان�ـــة أمـــا �النســـ�ة للفقـــد المحصـــور 

�ـة والثالثـة لمـان الرحـى الأولـى الرحـى الثانمجاورة للفقد فثیراً مـا تهـاجر أو تمیـل 
جــراء أ�ــة إ) وهنــا قــد �ــون عــدم 2-3فــي الشــل  �حیــث تصــغر مســافة الفقــد (مــا

جــراء الأفضــل إذا تــوفرت الشــرو[ الأخــرW مثــل عــدم وجــود شــوW معالجــة هــو الإ
  ط�اق المر!ض ووجود وظ�فة مضغ�ة مقبولة.  إمن هذا الفقد واستقرار 
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 .ولى سفل�ة مع انسلال للرحى الثان�ة والثالثةحالة فقد رحى أ :2-3الشFل 

وهنــا لابــد مــن التنب�ــه إلــى أن الفقــد الحــدیث یخضــع لفلســفة أخــرW فــي العــلاج وقــد 
ــون الاتنظـــار ومراق�ــة تـــداع�ات الفقـــد الســني أفضـــل مـــن الاســتعجال �ســـد الفـــراغ �

الثـة السني أو الاسـتعجال �أخـذ القـرار بترـه دون تعـو�ض. فمـا أن قلـع الرحـى الث
لا�ستدعي التعو�ض وفقد سن أمامي �ستدعي ضـرورة التعـو�ض فـإن فقـد أ�ـة سـن 

في جم�ع المعط�ات السر!ر!ة وغیر السر!ر!ة للوصول  بینهما �ستدعي التفیر مل�اً 
  قرار التعو�ض عن الفقد السني.إلى 

یجــــب ) Overtreatmentوــــي لا نقــــع فــــي مشــــلة المعالجــــة غیــــر الضــــرور!ة (
أم  وتحسـینها  ن التعـو�ض، هـل هـو مـن أجـل إعـادة وظ�فـة المضـغالغا�ة مـتحدید 

ــــة أم لحــــل مشــــلة المــــر!ض  ــــة التجمیل� ــــة النطــــA أم لتحســــین الناح� تحســــین وظ�ف
  .Overtreatmentالنفس�ة. فإذا لم �ن هناك غا�ة أص�حنا نقوم �ما یدعى  

یجــب أن یــوازن الطبیــب مخــاطر أ( تعــو�ض علــى صــحة النســج الســن�ة المت�ق�ــة 
  .سنانابل الفوائد التي نجنیها من تعو�ض الأمق
  :خ�ارات تدبیر الفقد السني: 3-3
وجــد أرLعــة خ�ــارات رئ�ســة لمعالجــة الفقــد الســني، ولكــل منهــا اســتط�ا�ات ومضــاد ت

  هي: استط�ا�ات مختلفة
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 )No treatment( :عدم الق�ام �أ�ة معالجة والاكتفاء �المراق�ة: 1- 3-3
جـة أفضـل ل�ون خ�ـار عـدم المعا هو أول خ�ار یجب أن نفر �ه، وقد

ها، فإذا ان لدW المر!ض فقد أو فراغ ولكن المر!ض لا�شتكي ئجراإمن 
مـــن هـــذا الفـــراغ مـــن الناح�ـــة التجمیل�ـــة والوظ�فـــة المضـــغ�ة لد�ـــه مازالـــت 

  المعالجة. لإجراءداع أ( ط�اقه مستقر، عندها ل�س هناك إ جیدة و
 Fixed prosthesis:تعو�ض ثابت:  2- 3-3
 Removable prosthesis:تحركتعو�ض م:  3- 3-3
 Implant prosthesis:تعو�ض فوق الزرع:  4- 3-3

وLناء على الدعم المتوفر والعدیـد مـن العوامـل الأخـرW نحـدد نوع�ـة التعـو�ض فـإذا 
وهــل  ــان التعــو�ض الثابــت هــو خ�ارنــا فیجــب أن نحــدد نــوع الجســر المــراد صــنعه

  :هو
أرLـــاع التـــاج، أو  ةثلاثـــ Partial preparation جزئـــي جســـر ذو تحضـــیر -

 Minimal preparation:لصّاق)الجسر الأصغر( (أو ذو تحضیر  الحشوات،
bridge   

 . Full crown preparation جسر تقلید( -
  لجسر:ایجب أن یتم اخت�ار تصم�م ثم  
  Basic Bridge Design: تصام�م الجسور الأساس�ة: 3-4

 �الأســنان علــى جــانبي الفقــدحیــث تكــون الدم�ــة أو الــدمى مثبتــة  :تالجســر الثابــ
 بوصلات صل�ة.
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تكون فيه الدمية مثبتة بسن أو أسنان م�ن جان�ب واح�د  الجسر الجناحي:
  .3-3الشل: الفراغ فقط من 

  
  
  
  
  
  
  

  على الضاحك الأول �عوض عن الناب. جسر لصاق جناحي :3-3الشFل 

  :Springالجسر المرن 
مثبتة، تتوضع هذه الوصلة على النسـج ع�ارة عن وصلة طو!لة بین الدم�ة وLین ال

  .4-3الشل: الرخوة والتي �ظن أنها تعطي �عض الدعم للدم�ة 
  
  
  
  
  
  
  

  .جسر مرن : 4-3الشFل 
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  الجسر الثابت/المتحرك (المرتز):
  وتدعى:�ستخدم في حالات متعددة أهمها حالة وجود دعامة متوسطة 

  PierAbutment) لحك الثــــاني والرحــــى انـــاب والضــــالحیــــث لــــدینا ) 5-3الشـــ
، فعنـد وجـود لرحـىإلـى ا وضع جسر ثابت مـن النـابفمن الخطأ ، الأولى دعامات

قوW مضـغ قو�ـة سـیتحرك الجسـر وفـA محـور دوران یتوضـع عنـد الضـاحك الثـاني 
)Fulcrum( ، و)شــــد وقــــص علــــى  مــــرهــــذا الأ ســــیؤد Wقــــو Aســــمنت إإلــــى تطبیــــ

ل لحتة النــاب وعنــدها ســیفك الجســر مــن منطقــنو�التــالي ســی، الالصــاق عنــد النــاب
 سمنت و!بدأ النخر. الإ

 غیـر قطعتـین بینهمـا وصـلةمـن ولتجاوز هذه المشـلة �مـن أن نقـوم �عمـل جسـر 
المتحـرك  -الثابـت (المرتز)�سـمح الجسـر Non rigid connector:تـدعى صـل�ة

(القفـل والمفتـاح)، أو (المجـرKey and keyway  Wذ( الوصـلة غیـر الصـل�ة:  
�الحرــة فــي المســتوW العمــود( بــین الأجــزاء الثابتــة (الــذر والأنثــى) والمرســى) أو 

  من الجسر.والمتحرة 
  

 
  .متحرك-) جسر ثابت5-3الشFل (

  
نثو( ) على القسم ( الجزء الأ Matrixالـ  حفرة القفل، (المجرW) حیث یجب وضع

 Patrixالـــ  المفتــاح (المرســى) الوحشــي مــن المثبتــة الأصــغر وهــذا �قــود إلــى وجــود
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وLذلك سیتعرض لقوW ضغZ أكثـر مـن تعرضـه Matrix في الدم�ة لكي یدخل في 
 .لال المضغ �سبب المحصلة الأمام�ةلقوW شد خ

، إذا نـا �حاجـة إلـى جسـر لثابـت المتحـركهناك حالة أخرW نستعمل فیها الجسـر ا
 )ل مـــن جهـــة وحشـــوة مـــن جهـــة أخـــرW علـــى مثبتتـــین مختلفتـــین ( تـــاج امـــ زكـــیرت

unmatched retainers إن قدرة الث�ات عند التاج الكامل عال�ة �المقارنة مع 
جـــــب اســـــتخدام الوصـــــلة غیـــــر الصـــــل�ة یلـــــذلك  )6-3الشـــــل ( الحشـــــوة الضـــــمن�ة
حالـــة عـــدم تكـــافؤ  نســـي مـــن الرحـــى الأولـــى الســـفل�ةقـــد الجـــذر الأللتعـــو�ض عـــن ف

  . المثبتات
 
  
  
  
  
  
  
  

  .متحرك- ) مثال على جسر ثابت6-3(الشFل 

 :ف التعو�ض الثابت( الجسر)أهدا:  3-5
  �من تلخ�ص أهداف الجسر �مایلي:

ـــة المناســـ�ة ـــأمین الوظ�ف ـــة عـــن الوظ�فـــة  ت ـــز وظ�فـــة المضـــغ الكامل : یجـــب تمیی
  .المناس�ة

 .الناح�ة الجمال�ة هي موضوع نسبي تأمین المظهر المناسب ( التجمیلي):
لأ�ـة معالجـة  أن راحـة المـر!ض هـي الغا�ـة الأهـم فـي لاشك :تأمین راحة المر$ض

 سن�ة.
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وهو الإط�اق الذ( لا�من للأسنان ف�ـه أن تتطـاول أو  :ط�اقيتأمین الاستقرار الإ
 .إط�اق�ا جدیداً  تمیل أو تتحرك لتشل تداخلاً 

  :الأمور التي تؤخذ �عین الاعت�ار عند اخت�ار الجسر:  3-6

  اعت�ارات لثو�ة:: 3-6-1
وتعتبـر أمـراض الأنسـجة  د الحـواف.تؤد( جم�ع التعو�ضات إلى تراكم اللو�حة عن

وLدرجة أقل التها�ات اللثة وذلك �سبب  للتعو�ض استط�اب ةالداعمة الفعالة مضاد
عــدم القــدرة علــى الحصــول علــى ط�عــة دق�قــة عنــد الحــواف وتراجــع اللثــة المحتمــل 

الالتها�ـــات. لـــذلك یجـــب معالجـــة المـــر!ض لثو�ـــاً قبـــل البـــدء �ـــاجراءات هـــذه نتیجـــة 
ــــى اللو�حــــةالتعــــو�ض. فــــإ ــــم تــــتم الســــ�طرة عل  ، وأمــــراض النســــج حــــول الســــن�ةذا ل

  .عوض الثابت أبدأً لا�ستطب ال

    :اعت�ارات لب�ة: 3-6-2
یجــب تأجیــل عمــل الجســر حتــى الســ�طرة علــى النخــور العدیــدة فــي حــال وجودهــا. 

غیـر  ما یجب تقی�م حالة اللب السني واستئصـال اللـب فـي حـالات التها�ـات اللـب
 مل الجسر.قبل ع الردودة

آفــات حــدوث  وه إن تحضــیر الســن یــؤد( إلــى لــب متــوتر ممــا قــد یــؤد( إلــى تموتــ
  حول ذرو�ة.

سـنان سـ�حدث فیهـا تمـوت �عـد من حالات الأ %13,5 -8ن إ :هناك دراسة تقول
 دور!ـاً  جـراء فحـص لحالـة اللـبإیجـب و   .رسنوات من الصاق التیجان والجسو  5

ذات اللــب الحـــي  یجــب تقیـــ�م جـــودة الـــدعامات وفــي  حتــى فـــي غ�ــاب الأعـــراض.
ـــاً بینمـــا تكـــون  الترم�مـــات الســـن�ة الموجـــودة ونـــس النخـــر.  الأســـنان المعالجـــة لب�

 الأمـر الـذ( ضع�فة �سبب النسج السن�ة المفقودة و تحضیر الجذر لاستق�ال الوتـد
Lل یــدعم س�ضــعفه أكثــر فالوتــد والقلــب المعــدني المصــبوب التقلیــد( لا�قــو( الجــذر 



52 
 

الزجاج�ـة والأوتـاد  ل�ـافأما الأوتاد غیر المعدن�ة مثل أوتـاد الأتاج�ة فقZ. الكتلة ال
طة الاســمنت الراتنجــي، فهنــاك نظر!ــة تقــول أن هــذه ان�ــة التــي تلصــA بوســو الز!ر

  الأوتاد تقو( الجذر لكن إلى الآن لایوجد دلیل علمي سر!ر( اف یدعمها. 
 Nayyarمنهــا طر!قــة  هــا،لترم�م �مــن فــي الأســنان الخلف�ــة اســتخدام عــدة طــرق 

حیث تستخدم الحجرة اللب�ة والأنسجة السن�ة المت�ق�ة لتستقبل مـادة ترم�م�ـة م�اشـرة 
)(Amalgam Core ) ــل قنــاة ونــدُ  3-2وف�ــه نفــرغك أملغــم ثــم نمــلأ ملــم) مــن 

الحفــرة �ــالأملغم حتــى نصــل إلــى مســتوW الســطوح الموجــودة لــدینا ثــم نحضــر الســن 
 ونقوم �عمل تاج امل.

ن تكــون الحجــرة اللب�ــة بیــرة وذات شــل مثبــت، مــا ألهــذه الطر!قــة شــرو[ منهــا 
ن علــى الأقــل فــنحن لانســتط�ع أن نبنــي ایجــب أن �ــون قــد ت�قــى مــن الســن جــدار 

 طة الأملغم.ابوس املاً  اً تاج

  عت�ارات حول ذرو�ة :: ا3-6-3
الآفات ا�ة�المصـلایجـوز اسـتخدام الأسـنان یجب أن تكـون المعالجـة اللب�ـة جیـدة و 

حول الذرو�ة غیر المعالجة دعامات لأس�اب م�ان��ة وأخلاق�ة وقانون�ة وطب�ة. 
و�مــن التأكــد مــن نجــاح المعالجــة �عــدم وجــود ألــم أو انت�ــاج أو ناســور وأن تكــون 
المظاهر الشعاع�ة طب�ع�ة أو أن �ون هناك دلیل على حـدوث الشـفاء لآفـة حـول 

  تعاق�ة.م شعاع�ة الذرو�ة من خلال صور
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  : Double Abutting اعت�ارات تتعل� �الدعامات المزدوجة: 3-6-4
ــون هنــاك رحــى أولــى مفقــودة والضــاحك الثــاني دعامــة والرحــى الثان�ــة دعامــة، �

تتــو!ج، عنــدها �قــوم الطبیــب بوصــل الجســر مــع تــاج إلــى  والضــاحك الأول �حاجــة
  الضاحك الأول �حیث �ص�ح الترم�م قطعة واحدة.

ن ث�ات الدعامات اف�اً فعادة نضم دعامـات أخـرW وهـذا یـؤد( إلـى ز!ـادة إذا لم �
  وفر دعماً أكثر.!مساحة سطح للأسنان المحضرة و 

 فعلـى سـبیل المثـال ث�ات هذه قد تؤد( إلـى مشـاكل أخـرW ن طر!قة معالجة قلة الإ 
�عــــوض عــــن النــــاب والضــــاحین الأول وهــــو  يجســــر جنــــاح )7-3 فــــي (الشــــل

  والضاحك الثاني هو الدعامة الثانو�ة. الدعامة الأساس�ة
  
  
  
  
  

  .على دعامتینمثبت حالة جسر جناحي : 7-3الشFل 
 

ــدینا حرــة دوران�ــة إفــي هــذه الحالــة وعنــدما �حصــل  ط�ــاق علــى الدم�ــة ســ�حدث ل
متوضــعة فــي الضــاحك الأول، و�آل�ــة مشــابهة للجســر القطعــة الواحــدة والــذ( ف�ــه 

ف ینفصل الجسر عن الدعامة الثانو�ـة، سو ) PierAbutment( دعامة متوسطة 
طة الضـــاحك الأول. وهنـــاك دلیـــل علمـــي الكنـــه ی�قـــى فـــي مانـــه لأنـــه مثبـــت بوســـ

  ن هذه الجسور تفشل �سبب قلة الث�ات والنخر. إسر!ر( �قول 
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  ط�اق�ة :إ اعت�ارات: 3-6-5
ـــد ( أمثلـــة الدراســـة ) دائمـــا ً  ـــة للفق ـــد،لاتطـــاول، الیجـــب أن نقـــ�م الأســـنان المقابل  فق

ز!ــادة ال�عــد العمــود( إلــى معوســة. مــا قــد نحتــاج فــي �عــض الحــالات العضــة ال
 ط�اقي.الإ
  غیر المتوافقة :و  عوامل تتعل� �المثبتات المتوافقة: 3-6-6

تـاج بـین  ةسـاو�مت( متكافئـة التثبیـت الثابت مثبتـات لعوضمن المفضل أن �حو( ا
�ظـل بینمـا  ینحدW الدعامتإ الجسر عن اكنفاامل أو مثبتة جزئ�ة) ي نتجنب 

ل علــى ضـــاحك، و ثــلاث أرLـــاع التــاج علـــى مثـــال: تــاج امـــ  الأخــرW علـــى ثابتــاً 
 .رحى

لصـاقه، علـى أن ینفـك مـن إالجسـر �الكامـل ف�عـاد تقی�مـه أو  زعمن الأفضـل أن ینـ
  خرW.الأجهة المن  ملتصقاً �الدعامة جهة و!�قى

متحــرك / عمـل جســر ثابــتقــوم �نلكـي نتغلــب علــى مشــلة المثبتـات غیــر المتوافقــة 
 .ر�سمح �حرة �س�طة بین الدم�ة والمثبتة الأصغ

 اعت�ارات أخرd عند اخت�ار الدعامات:: 3-6-7
  .من المهم تقی�م التوضع والتواز( وشل اللب والجذر والتاج

تلقــي القــوW الاط�اق�ــة المحور!ــة �شــل  ىلــإیــؤد( مــ�لان الســن  :توضــع الســن -
الوحـــدة البیولوج�ـــة للأنســـجة الداعمـــة، �الإضـــافة إلـــى  فـــيغیـــر مناســـب ممـــا یـــؤثر 

 .ابتخطر رض اللب أثناء التحضیر  لجسر ث
ث�ـات  فـيمساحة السطح لها علاقة �الث�ات وارتفاع التاج له تـأثیر  تاج السن:  -

 .هالتعو�ض واستقرار 
 حجم اللب.  -
  تحضیر أكبر من المعدني.إلى معدني خزفي �حتاج  مادة الترم�م :  -
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  :الاعت�ارات الم�Fان��Fة الحیو�ة: 3-6-8
طبA على المعالجات �التعو�ضات م�ان��ة أن ت�عض القوانین الفیز!ائ�ة ال�من ل

أحــد هــذه القــوانین التــي تحــم الجســور  ذــر الثابتــة فــي فــم المــر!ض. و�مــن هنــا
أثنـــاء تطبیـــA قـــوW علـــى جســـر ســـوف ینحنـــي الجســـر �مقـــدار یتناســـب طـــرداً مـــع ف

ول مســـافة الفقـــد وعســـا مـــع معـــب الثخانـــة. ممـــا �عنـــي أن ز!ـــادة عـــدد معـــب طـــ
إلــى ازد�ــاد الضــغZ المطبــA علــى الــدمى �شــل  ســتؤد( الوحــدات الســن�ة المفقــودة

بیر مما �ستدعي ز!ادة ثخانة الوصلات الصل�ة.    
  :)تحلیل الابتسامة: التخط�M للنواحي التجمیل�ة (3-7

�ــاة وتطــور المجتمــع وظهــور وســائل الإعــلام مــع تقــدم الحأصــ�ح المظهــر الجمــالي 
 ،مـن المتطل�ـات الأساسـ�ة التـي �سـعى ـل منـا لتحق�قـه، حیـث �عتبـر ضـرور!اً  أمراً 

متطل�ــات مرضــاه الجمال�ــة مــن خــلال تــأمین ابتســامة تلب�ــة علــى طبیــب الأســنان ف
مـن الآخـر!ن عن الأشخاص  همانط�اع ل�شرمن ا%45أكثر من �ون ، جمیلة لهم

  .متهمخلال ابتسا
وعنـــدما نقـــول تصـــم�م الابتســـامة فإننـــا نقصـــد مجموعـــة الإجـــراءات التـــي نقـــوم بهـــا 
بهــــدف تحســــین جمال�ــــة الابتســــامة وتصــــح�ح أ�ــــة مشــــلة ممــــن أن �عــــاني منهــــا 

وإغلاق الفراغات بـین  ،المفقودة نع والتعو�ض ترم�م الأسنان المسورة ،المر!ض
مـن المشـاكل التـي تصـادفنا یوم�ـاً. ض الأسنان المت�قعـة وغیـر ذلـك �وتبی ،الأسنان

  هي: عناصر ةو�من تقس�م المسألة الجمال�ة السن�ة إلى أرLع
 .المرب الوجهي - 1

 .المرب الوجهي السني - 2

 .المرب السني - 3

 .المرب اللثو(  - 4

 



56 
 

  :facial compositionالمرFب الوجهي: 3-7-1
  :و!تم تحلیله وفA مستو!ین أساسین

  frontal.الجانب الجبهي   - 
  .sagittalنب السهمي والجا - 

  : التناظر في المستوي الجبهي.8-3الشكل 

  الناح�ة الجبه�ة: 
وجود العدید من خطو[ الإسناد الوهم�ة تبدأ من أعلى جزء  في هذا المستوW  نمیز

والخطـو[  انج�ـاف�ـه الشـعر والح یوجـد مـا ،من الوجـه وتنتهـي فـي أدنـى جـزء منـه
  الخطو[ بین الصوار!ن.ما بین البؤLؤ!ن وما بین جناحي الأنف و 

علامـة  interpupillary line  نحن نستخدم الخZ المار بین بؤLـؤ( العینـین  
توج�ـــــه لتســـــهیلتحدید الاتجاهـــــات للمســـــتوW القـــــاطع والمســـــتوW الطـــــاحن، فالحـــــدود 
القاطعــــة للأســــنان الأمام�ــــة یجــــب أن تكــــون مواز!ــــة للخــــZ المــــار بــــین البؤLــــؤ!ن 

 Zالمتوس Zومتعامدة على الخ.  
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  : ةالناح�ة السهم�
 لشــفةمســتو( ا والمســافة بــین ،�ــة الشــفو�ة الأنف�ــةو وهنــا یجــب الانت�ــاه لكــل مــن الزا

  .9 -3الشل  ممل 4أقل من  یجب أن تكون  ، ومستو( ر!یتالعلو�ة
  

  
  
  
  

  أهم�ة ق�اس الزاو�ة الشفو�ة الأنف�ة.: یبین 9-3الشFل 

ت التـي نقـوم بهـا مـن أجـل التعو�ضـاعلـى التیجـان أو  ت�عض التعـد�لا جر( حیث ن
  مثال:وتحسین الابتسامة فعلى سبیل التحقیA هذه الأمور 

  

  یبین علاقة نموذج الوجه مع تصم�م التعو�ض. 10-3الشFل: 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

  
  

 

الزاوية الأنفية الشفوية 
 درجة  90أكبر من 

بين الشفة العلوية المسافة 
  Rickett’s Eومستوى 

 مم  4أقل من 

 

الفك العلوي 
 بارز

الوجه  بروفيل
  محدب

 

الزاوية الأنفية الشفوية 
 درجة  90أصغر من 

والمسافة بين الشفة العلوية 
  Rickett’s Eومستوى 

 مم . 4أكبر من 

 الوجه مقعر بروفيل

استخدام 
تعويضات أسنان 

أمامية علوية 
 زة بار

بتركيب تعويضات 
أمامية علوية أقل 

 بروزاً 
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 : compositiondentofacialي المرFب الوجهي السن: 3-7-2

و( الــذ( العنصــر الثــاني فــي جمال�ــة الأســنان الأمام�ــة هــو المظهــر الــوجهي الفمــ
و!رـــز هـــذا المنظـــور علـــى العلامـــات والســـمات ، رـــب الســـني الـــوجهيمنســـم�ه ال

الوجه�ة الفمو�ة التي تتكون من شفتین ث�فتي الأوع�ة الدمو�ة والأسنان التي تقوم 
و(، فنهـــتم بدراســـة علاقـــة الشـــفتین مـــع قـــوس الأســـنان بوا�ـــة للتجو!ـــف الفمـــ بـــدور

نــــاك عوامــــل تــــؤثر فــــي مقــــدار انشــــاف وفــــي هــــذه الوضــــع�ة هالأمام�ــــة العلو�ــــة. 
  الأسنان هي:
  :lip lengthطول الشفة 

حیث یتراوح طول الشفة  اطع العلو( و �حدد طول الشفة العلو�ة درجة انشاف الق
مم، تظهر أسنان الفك العلو( �شل أقل عند الأشـخاص  36 –10العلو�ة بین 

لراحة انان في وضع�ة یرت�Z مقدار ظهور الأسما ، ةطو!لال ةعلو�ال اهشفالذو( 
  .بوضع�ة العضلات المح�طة �الشفتین

  
 تصنیف الشفة

 العل�ا
 

فةــول الشـــط  
العل�ا   

 انFشاف القاطع المرFز# 
العلو# (مم)   

 انFشاف القاطع السفلي
المرFز# (مم)   

15- 10 قصیرة  3.92 0.64 

20- 16 متوسطة  3.44 0.77 

25- 20 متوسطة  2.19 0.98 

30- 26 طو$لة  0.93 1.95 

36- 31 طو$لة  0.25 2.25 

 : یبین تصنیف أشFال الشفاه11- 3الشFل     

  



59 
 

 :age العمر

مقــدار  ر، و!تناســبمقــدار انشــاف القواطــع العلو�ــة عســاً مــع تقــدم  العمــیتناســب 
 .طرداً مع تقدم العمر  ةاطع السفل�و انشاف الق

فــي الفــك  رةالظــاهعــدد الأســنان الظــاهرة فــي الفــك العلــو( أكبــر مــن عــدد الأســنان 
غیر أننا نشاهد عس ذلك عند الأشخاص  ،السفلي وذلك عند الأشخاص ال�افعین

  الأكبر سناً. 
  :reace العرق 

) علـــو( لـــدW الأشـــخاص القوقـــاز!ین (بـــ�ض ال�شـــرةالفـــك المعـــدل ظهـــور أســـنان إن 
  .)أصول آسیو�ة أو زنوج (سود ال�شرةأكبر مما نراه لدW الأشخاص من 

    sex :الجنس 
 ،الشــفاه العلو�ــة عنــد الــذور أطــول ممــا هــي عل�ــه عنــد الإنــاث �شــل عــامن تكــو  

 3.40مـم عنـد الـذور و  1.91فالمعدلالوسطي لحجم ظهور الأسنان العلو�ة هو 
  مم عند الإناث. 

ـــاث حـــوالي  ـــدW الإن ـــأثیر عامـــل الجـــنس �ـــون حجـــم الأســـنان الظـــاهرة ل و�ســـبب ت
ب المقو�ــة العضــل�ة الواضــحة �ســبضــعف ظهورهــا لــدW الــذور فــي الفــك العلــو( 

  .وقصر الشفة العلو�ة
تقی�م حالة ل مر!ض على ضوء العوامل السا�قة أن نقوم  جبوالنتیجة هي أنه ی

بز!ادة حجم انشاف الأسـنان العلو�ـة لـدW الإنـاث الشـا�ات بینمـا نقـوم �عـس ذلـك 
 .�النس�ة للذور المسنین
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على الناح�ة الجمال�ة. أثر الجنس : یبین14-3الشFل   

 Mالسني المتوس Mتحدید الخdental midline: 

أن الخــZ المتوســZ الســني یجــب أن یتطــابA مــع  تجمیلی�ــةالمــدارس ال�عــض تعتقــد 
محـم وهـذا مـا نـراه و والخـZ الأوسـZ الـوجهي �شـل دقیـA العلـو(، اللجـام الشـفو( 

 من الناس.  W 70%لد

Z الأوسZ في المرز تماماً قد یؤد( لإضفاء �عتقد الرأ( المضاد أن توضع الخو 
لذلك یتم تحدیـد موقـع الخـZ المتوسـZ  ،إحساس �الاصطناع�ة (حالة غیر طب�ع�ة)

 على ضوء عمل�ة التقی�م الجمالي . 

علو�ة لدd الذFور المسنین شفة  :13-3الشFل 
 .واطع العلو�ةالق طو$لة وانFشاف طفیف في

: عند الإناث شفة علو�ة 12-3الشFل 
قصیرة و انFشاف واضح للقواطع 

العلو�ة.



61 
 

تحدید خZ متوسZ عمود( �شل دقیA في المرز لعـدم لفـت النظـر إلـى یؤد(    
وال�صــر!ات ثــرة اســتخدام فــرة ونشــاهد فــي عــالم التجمیــل ، وجــود تنــافر فــي الوجــه

علـى الوجـه وقـد حققـت هـذه  focal pointتوج�ه العین نحو نقطة ارتكاز محـددة 
  الفرة نجاحاً هائلاً.

منحرفـاً  قلـ�لاً عـن  midlineومن ناح�ة أخرW فإن تحدید الخZ المتوسـZ السـني 
 العنصـــر فـــية �المرـــز نســـ�ة إلـــى الخـــZ الأوســـZ الـــوجهي لـــن یتـــرك تـــأثیرات ســـلب

) مـــع الخـــZ الســـني تطـــابA خـــZ المتوســـZ الـــوجهي (أحمـــرإن و  .الجمـــالي للعمل�ـــة
 .المتوسZ (أصفر ) ل�س شرطاً أساس�اً لتحقیA الجمال�ة

ج�ـــه لأنـــه فـــي نســـ�ة نســـتخدم الخـــZ المتوســـZ �الفـــك الســـفلي نقطـــة تو  لاو!جـــب أ
  .15-3الشل  لا یتطابA مع الخZ المتوسZ العلو(  من الحالات 75%

  : الخZ المتوسZ العلو( والسفلي 15-3الشل 
  

 

  :The Smile LineخM الابتسام -
هـــو خـــZ وهمـــي افتراضـــي �مـــر مـــن الحـــدود القاطعـــة للأســـنان الأمام�ـــة العلو�ـــة 

  .16-3الشل و!تطابA مع تقوس الشفة السفلى 
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  16-3الشل 

بوضوح وجود  �ة، نرW تقوس الشفة السفلمع المستوW القاطع  وفي حال عدم تواز( 
  طو[ ابتسامة مسطحة أو منحرفة أو معوسة. خ

 وغال�اً ما ینعدم هذا التطابA بین المستوW القاطع والشفة السفل�ة بتأثیر: 

 .تآكل الأسنان العلو�ة )1

التهاب نسج حول سن�ة معند أدW لتطاول القواطع الجانب�ة وانقطاع المستو(  )2
 . هاالقاطع �النس�ة إلى انحناء الشفة السفل�ة وتقوس

3(  .ال نمو مختلفة في الأسنان العلو�ةأش

 .أسنان مشوهة بتأثیر دوائي )4

 .مستو( قاطع مسطح �سبب تیجان قصیرة على القواطع المرز!ة )5

 .التآكل غیر المنتظم للأجهزة الإكر!ل�ة القد�مة )6

 ملاحظة :

 الأمام�ة العلو�ة.في تحدید طول الأسنان  اً هام اً �عتبر التصو!ت أو اللفg عنصر 

  س المر!ض �شل قائم أو �قف خلال تمار!ن التصو!ت. فیجب أن یجل
  .�ظهر من الأسنان نفس المقدار الظاهر في حالة الراحة M:حرف 
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منتصف المسافة بین الشـفة في یجب أن تتوضع الحافة القاطعة العلو�ة  :Eحرف 
  .العلو�ة والسفل�ة عند لفg هذا الحرف

(الحافـة  الـداخلي للشـفة السـفل�ة: یجب أن تحتك الحافة القاطعـة �ـال�طن V,Fحرفا 
�ســـاعد هـــذا الاحتكـــاك فـــي تحدیـــد الموضـــع الـــدهلیز( اللســـاني و طـــول  القرمز!ـــة).

  الأسنان العلو�ة.
: خــلال لفــg هــذا الحــرف تتوضــع القواطــع الســفل�ة أســفل القواطــع العلو�ــة Sحــرف 

  ملم. 1حواليملم وخلفها � 1حوالي�
  :Dental compositionالمرFب السني : 3-5-3

 Tooth dimensions:هاو حجمن عدد الأسنا

داخـل و ) ومن علاقاتها بـین القوسـ�ة هایتألف هذا المرب من (حجم الأسنان وشل
 القوس�ة. 

 .من الارتفاع %80أثبتت الدراسات �أن عرض الثنا�ا العلو�ة �ساو( تقر!�ا 

 .ملم 3إلى  1,5الرLاع�ات �قل عرضها عن الثنا�ا �مقدار 

  ملم عن الرLاع�ات. 1,5-1ز!د عرضها من أما الأن�اب فی  
اطع المرـــز( بـــین للقــ)W/L : (یجــب أن تتـــراوح نســ�ة العـــرض/ الطـــول  

ة، وضــ�ق ةهــذه الق�مــة ســتؤد( لوجــود ســن طو!لــلن نســ�ة أقــل إحیــث  0.8و 0.75
ما أن اعتماد نس�ة W/L ة.وقصیر  ةأكبر تعني وجود سن عر!ض 

 ةو العرض لكـل سـن علـى حـد �ون التعبیر الأدق بدراسة نس�ة الارتفاعو   
  ي هذه النس�ة قلیل.فوالاختلاف الحاصل 

  
  : Central incisors Dominence س�طرة الثنا�ا العلو�ة المرFز$ة 

سـلامة القـاطع ف ،القاطع المرز( عنصراً �ارزاً  في التریـب السـني الأمـامي�عتبر 
الجاذب�ــــة  والانســــجام  وساســــي لتـــأمین عناصــــر القــــوة أمتطلــــب المرـــز( العلــــو( 

  لابتسامة. اوجمال 



64 
 

 

 :Incisal lengths (incisal edge positions) طول القواطع 

ر تحدید موضع الحافة القاطعة للأسنان الأمام�ة العلو�ـة مـن أهـم العوامـل فـي ب�عت
ســــنان تصــــم�م الابتســــامةحیث تشــــل نقطــــة مرجع�ــــة لتحدیــــد المــــان المناســــب للأ

 والمستوW اللثو(.

ملـم مـن الثلـث  �3,5ظهـر  فم فـي حالـة اسـترخاء و�حالـة فـتح خفیـفعندما �ون ال
ومــع التقــدم �ــالعمر تقــل المقو�ــة  ،القــاطعي للقواطــع المرز!ــة العلو�ــة عنــد الشــ�اب

  العضل�ة مما یؤد( إلى تناقص هذا المقدار.
  

   Tooth inclination: تزو# الأسنان
صــ�ح اه الأن�اب.�حیــث �ســنان أنســ�اً مــن القاطعــة المرز!ــة �اتجــیــزداد تــزو( الأ  

  الأن�اب أكثر منه عند الثنا�ا.ملاحظاً �النس�ة للرLاع�ات و 
  أما �النس�ة للم�لان الدهلیز( اللساني ف�ون ما یلي:  
  نحو الدهلیز(  تتوضع عمود�ا أو مائلة قل�لاً  الثنا�ا:  
 الرLاع�ات: تمیل الحافة القاطعة قل�لاً نحو الدهلیز(.  

الشــل  وتمیــل الــذروة القاطعــة لســان�اً  قــة العنق�ــة دهلیز!ــاً تتوضــع المنط: الأن�ــاب  
)3-17(.  

  : تزو# الاسنان 17-3الشFل   
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  : Incisalembrasures embrasuresالفرجات القاطعة بین السن�ة 
مستق�م لها �عطي انط�اع �عرض فالشل ال �من من خلالها التحم �عرض السن.

ـــا المـــدورة ، رأكبـــ ـــالعس فـــإن الزوا� و�
 �عرض أقل. اً طي انط�اعتع

تــــــزداد زاو�ــــــة الفرجــــــات بــــــین الســــــن�ة 
ابتـــــداء مـــــن الثنا�ـــــا و�اتجـــــاه الأســـــنان 

 درجـــــــة تقر!�ـــــــاً  90الخلف�ـــــــة لتصـــــــ�ح 
  .18-3الشل 

  
  مناط� التماس بین السن�ة :

�حیــث تقتــرب  . تتوضــععموماً هــامحور و  هــاتزو!ســنان و الأ شــل �عتمــد مانهــا علــى
 .نان وحش�اً من عنA السن لما ابتعدنا �الأس

فــــي  للخطــــو[ الوجه�ــــة الأفق�ــــة التمــــاس مواز!ــــاً  �ــــون الخــــZ الواصــــل بــــین نقــــا[   
  .19-3الشل  الحالات المثال�ة

  
  
  
  

  18-3الشFل 

  19-3الشFل 
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تساعد ز!ـادة مسـاحة منـاطA  ،30;40;50)السن�ة قاعدة ( وتعتمد مناطA التماس
ما تساعد في منع تشل المثلثات السوداء ،التماس في إعطاء شعور �سن أطول 

  .20-3الشل: 

  
  Gingival composition: المرFب اللثو# : 3-5-4

  الفراغات اللثو�ة بین السن�ة :
تتحدد بنقطة التماس السـن�ة و قمـة الارتفـاع السـنخي والجـدران الملاصـقة للأسـنان 

  .21-3الشل  هذا الفراغ المثلثي الشل تملؤه الحل�مة اللثو�ة، المجاورة
  (لــــذلك  ل فراغــــات لثو�ــــة بــــین ســــن�ة صــــغیرةتبــــد( الأســــنان مرLعــــة الشــــ

ـــین  ـــة فـــي حـــال الد�اســـتما والفراغـــات ب تســـتخدم لحـــل مشـــلة غ�ـــاب الحل�مـــة اللثو�
  بینما تبد( الأسنان مثلث�ة الشل فراغات لثو�ة بین سن�ة أكبر.، السن�ة)

ظهـــور  وخلـــA مســـافة ســـوداء لفقـــدان الحل�مـــة اللثو�ـــة بـــین الســـن�ة یـــؤد(   
 ،لأســ�اب عدیــدة : أمــراض لثو�ــةالحل�مــة  �حــدث فقــدان وقــد ســيءمنظــر الجمــالي 

  أمراض لثو�ة.  معفراغات سن�ة 
 

  20-3الشFل 
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تكـــون المســـافة بـــین  عنـــدما%100تحتـــل الحل�مـــة الســـن�ة المســـافة بنســـ�ة   
 ملـم، بینمـا توجـد بنسـ�ة 5أقـل مـن  رتفاع السنخي تسـاو( أوقمة الإنقطة التماس و 

المســـافة أكبـــر أو مســـاو�ة   ون عنـــدما تكـــ %27وLنســـ�ة  ،ملـــم 6 �مســـافة  % 56
 . ملم7

  
  : Gingival level and harmonyالمح�M اللثو# 

للرLاع�ــة �مقــدار  zeinth point نقطــة یجــب أن تبتعــد فــي الابتســامة الجمیلــة:
 الناب (شل مثلث)للثن�ة و zeinth points ملم عن الخZ الواصل بین  0,5-1

 . 23-3الشل 

ن هذه النقـا[ أن تكو  جمال�اً  �عتبر مقبولاً و 
  .هاعلى السو�ة نفس

الخZ الواصل بین الثن�ة و الناب یجب 
ن یواز( الخZ المار من الحدود القاطعة أ

  ین السنین.اتله
  
  
  
  

  

  22-3الشFل 
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  قمة مح�Z اللثة :
أن تحتـــــرم التحضـــــیرات هـــــذه  * تتوضــــع وحشـــــ�اً �النســـــ�ة لمرـــــز الســــن و یجـــــب

  .الناح�ة
لو�ـــة و الثنا�ـــا الســـفل�ة حیـــث تتمرـــز * هـــذا لا ینطبـــA دائمـــاً علـــى الرLاع�ـــات الع

  .القمة اللثو�ة على طول محور السن

 

The search for balance : التوازن  
 الأ�سر.و التناظر بین الطرفین الأ�من  التوازن في الابتسامة=

ولكنــــه شــــر[  ،الأن�ــــاب �عــــض الحر!ــــة فــــي عــــدم التنــــاظر التــــام�ــــون للرLاع�ــــات و 
  ضرور( �النس�ة للثنا�ا. 

  
  :The Science of Color, Lightم�ادئ الضوء واللون : 3-8
  الضوء :: 3-8-1

علـى شـل أمـواج تقـاس �النـانو متـر، وLـدون الضـوء لا  هو طاقة هرومغناط�س�ة
ون للون وجود�.  

الجــــزء  إلــــى فقــــZ العــــین حساســــةو  ،مــــن الطیــــف الكهرومغناط�ســــي فالضــــوء جــــزء
  .(nm 750-380)ذ( أطوال موجة بین من الطیف  المرئي

  

  24-3الشFل 
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  الضوء الأب�ض النقي :
  وهو ع�ارة عن م�ات متماثلة من الأمواج الكهروط�س�ة المرئ�ة :

  25- 3الشل 
  و�من مشاهدة هذه الأمواج المرئ�ة عند عبور الضوء الأب�ض ضمن الموشور.

  
  أنواع الضوء :

  :ساطعال الضوء-1
 .الصفراء الموجات نس�ة عال�ة من و تن�عث منه

  .) (CRIذو مؤشر منخفض لتجسید اللون وهو  �ةاللون مطا�قةلل صلح� لا
  :الضوء الفلور#  -2

 .اللون�ـــــةمطا�قـــــة لا �صـــــلح لل ،الزرقـــــاء الموجـــــات نســـــ�ة عال�ـــــة مـــــن تن�عـــــث منـــــه

CRI= (50-80).  

  26- 3الشل 
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 الضوء الطب�عي ( ضوء النهار ) :- 3

 .أفضلهو  الشمالي ضوء النهار �عتبر

 لكامل منالطیف ا ان�عاث الأقرب إلى وهو
 .الضوء الأب�ض

 ضوء المصادر للحم على مع�ار تستخدم
 Wالأخر. 

CRI 100 ـتقارب ال.  
 

 

Color Rendering Index  : CRI=(0-100) 

 اللـون مـا لوـان ضـوء النهـار الطب�عـي مصدر الضوء على جعـل قدرة �شیر إلى
  ) أن یتأثر �عدة عوامل : CRI( و�التالي �من  لضوء النهار

  .الوقت�
  . المغط�ة حبـالس�
  .الرطو�ة�
  .التلوث �

  
 

 

 

 

الشFل 
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CRI and Time of Day : 

 

  : في الص�اح و المساء
 .اختراقهـــــا الغـــــلاف الجـــــو(  قبـــــل تت�عثـــــر موجـــــات أقصـــــر

ى �فتقــــر إلــــ، و والبرتقال�ــــة الصـــفراء الضـــوء غنــــي �ــــالأمواج
  .لأخضرواالأزرق 

  
  

  منتصف النهار:
فیوضـح ر توازنـا الأكثتكون مثال�ة �ساعات الظهیرة و 

  .المرئ�ة الألوان من امل النهارطیف
ـــــــز :ملاحظـــــــة ـــــــبمعظـــــــم  یـــــــتم تجهی  الأســـــــنان مات

  .الفلور!ةالمتوهجة و  ضواء�الأ
  
  
  
  اللون:: 3-8-2

 Aــائن أومــادة لــون یتعلــ حــدد عــادة�، مــن قبــل هــذا الكــائن الضــوء المــنعس�مــا  
  hue, chroma, and value                    :    عن طر!A ق�اس �صر!اً 
  بثلاثة عوامل رئ�س�ة : یتأثر
الضــوء  طب�عــة، و )المراقــب ( الطبیــب تقیــ�موحســب  للمــادة الخــواص الفیز!ائ�ــةهــي 

  .المسلZ على المادة
  
  

  29-3الشFل 

  

  30-3الشFل 
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  :  Subtractive Color الألوان الاختزال�ة ( المشتقة )
ــــــــوان المشــــــــتقة مــــــــن ال ء ضــــــــو وهــــــــي الأل

ح�ــار وتســتخدم فــي صــناعة الــدهانات والأ
  مشة ....إلخالأقو 

 

الأحمـــر،  هـــي المشـــتقة الألـــوان الأساســـ�ة
 .والأزرق  الأصـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــفر،

الأخضـــر، ة هـــي المشـــتق الثانو�ـــة الألـــوان
  .، والبرتقاليالبنفسجي

  .سودالأ نتجی الألوان الأساس�ة یتم دمج عندما       
  : Additive Colorالألوان المضافة 

 شاشــات رت�Z �عــروض، وتــمــن ان�عــاث الضــوء التــي نحصــل علیهــا الألــوان هــيو 
  ر.الكمبیوتالتلفز!ون و 

، الأحمــــر  يالمضافةالأساســــ�ة هــــ الألــــوان
 .الأخضــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــر، الأزرق 

، الثانو�ــــــــــة الســـــــــــماو( المضــــــــــافة  الألــــــــــوان
 یتم الجمـــــع بـــــیناعنـــــدم ،الأرجوانيالأصـــــفر

  اللون الأب�ض ینتج الألوان المضافة الأول�ة
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  Attributes of Color :اللون  سمات

  Hue :طب�عة اللون  )1
 .)خ .... الــ،.......الأصــفرالأحمــر، الأخضــر، ( الألــوان مجموعــة متنوعــة مــن

 المـــنعس فـــالطول المـــوجي، VLSضـــمن  الطـــول المـــوجي للضـــوءالموجود �حـــدده
  طب�عة اللون. �حدد

  33-3الشFل 
 

 Chroma :اللون  Fثافة )2

  .اللون  تش�ع أو ثافة

  
 

  :Valueالسطوع  )3
  = 10   الأبـ�ض و أسـود= 0  حیـث 0 - 10 مـداها مـنه أوسـطوع، خفـة اللـون 

ــــــــــــــةفهــــــــــــــي  ــــــــــــــة الضــــــــــــــوئ�ة م� ــــــــــــــي �عســــــــــــــها الكــــــــــــــائنا الطاق  ینقلهــــــــــــــا. أو لت

  

  34-3الشFل 
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   �من للمواد ذات الألوان والكثافات المختلفة أن تكون ذات سطوع مختلف
  .) 36-3( شل

 

  
  :Perception of Color إدراك اللون 

  ستق�لات:طة العین من خلال نوعین من الماو!درك اللون بوس
تمیـــز الظلال�ـــة ( مق�ـــاس الرمـــاد( )  وتعمـــل �شـــل أساســـي أثنـــاء  :العصـــي - 1

 محـ�Z علـى أعلـى تریـز، وتمللـك اللـون ولـ�س   السطوع النهار وتقوم بتفسیر
 .ش��ة العین

تمیز اللـون وتعتبـر أكثـر نشـاطاً �الضـوء الشـدید وأعلـى تریـز لهـا  :لمخار$Mا - 2
 .)الصفراءفي مرز الش��ة ( ال�قعة 

   Color Blindness :عمى الألوان
 .مــن الإنــاث ٪0.5، و مــن الــذور٪8، �شــاهد عنــد رؤ�ــة الألــوان فــي وهــو خلــل

 وله عدة أنواع :

  .hueحساس�ة غ�اب امل لل عمى الألوان:
 .الأول�ة الأشال ثنین منلإ حساس�ة رؤ�ة اللونین:

  36-3الشFل 
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 مخــار!Z فــي ذوذشــ الثلاثــة، مــع الأشــال لجم�ــع الألــوان الثلاثــة الشــاذة: حساســ�ة
  .الأول�ة الص�غات واحد منفي التي تؤثر  الش��ة

  : Shade Selection ن اخت�ار اللو
  .الضوء واللون  م�ادO من خلال تطبیA و!تم تحسین هذه العمل�ة

  م�ادئ اخت�ار اللون:
 .المراد أخذ لونها نظ�فةسنان تكون الأ یجب أن - 1

، قفـازات ،نظـارات، ملـون  جماك�ـا : مجـال الرؤ�ـة مـن الألـوان الزاه�ـة إزالـة - 2
 محایدة.ال�الإضافة لتجنب الجدران الزاه�ة وغیر 

 .المر!ضعلى مستوW العینمستوW فم - 3

 .ضوئ�ة متعددة تحت مصادر اللون  تقی�م - 4

 .التعیین بدا�ة في اللون  إجراء مقارنات - 5

 .إرهاق العین �سرعة لتجنب اللون  إجراء مقارنات و!ن�غي  - 6

  
  دلیل الألوان:

 :منوتتألف أداة الدلیل اللوني ، ة ومناس�ة لاخت�ار اللون وهو وسیلة سهل

 .دعامة معدن�ة - 1

 .خزف ظلیل أو�اك - 2

 خزف عنقي ، عاجي ، خزف الحد القاطع. - 3

  
  أنواع الأدلة اللون�ة:

1( Vita Classic. 

2( Vitapan 3D –Master.  
3( Extended Range Shade Guides. 
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  دلیل الألوان الكلاس�Fي:
) علـى طب�عـة اللـون وتـدل A,B,C,Dتـدل الأحـرف( شائع الاستخدام جـداً، حیـث 

  .) على الكثافة اللون�ة1,2,3,4الأرقام (
  ) حسب الترتیب التالي: hueوتم ترتیب الدلیل حسب طب�عة اللون ( 

A )والأصفرحمر الأ.(  
)  B الأصفر( .  

C   )( )الرماد.  
D )الأحمروالأصفروالرماد ) .(  

  chroma of wyello-red.hue of = A3 ,3: فتكون بذلك 

 

  
  :ن وطر$قة اخت�ار الل

  ) :  VITAالموصى بها من قبل الشرة الصانعة ( 
  .تحدید طب�عة اللون  )1
  .تحدید الكثافة )2
  .تحدید السطوع )3

  37-3الشFل 
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  تحدید طب�عة اللون:
 حیث یوجد أرLع فئات لاخت�ار اللون:

A ) والأصفر)أحمر.  
B )أصفر.(  
C   )( )الرماد.  
D رماد(( الأحمروالأصفروال.(  

، حیــــث تســــتخدم الأســــنان ذات الكثافــــة للأســــنان الطب�ع�ــــة اللــــون  اخت�ــــار و!ن�غــــي
 للأســنان مــن الصــعب تحدیــد طب�عــة اللــون ف العال�ــة لاخت�ــار طب�عــة اللــون المناســ�ة

  الكثافة.ة منخفض
  تحدید الكثافة :

علامات اللوني ضمن  جاخت�ار التدر �نبدأ  ،(B)اخترنا طب�عة اللون ولتكن �عد أن
 : التبو!ب

    B1و B2وB3،B4 .                                                                

 �ة و!تم النظر بین المقارنات علىالش� تعب تجنبل عدة إجراء مقارنات و!ن�غي  
  ولفترات زمن�ة قصیرة جداً. لون أزرق أو رماد( لإراحة العینخلف�ة 

  : تحدید السطوع 
  : السطوع وفA الترتیب التاليتیب أخر لدلیل الألوان وذلك حسب حیث یوجد تر 

A1 ،B1 ،B2 ،D2 ،A2 ،C1 ،C2 ،D4 ،A3،D3 ،B3 ،A3.5 ،B4 ،
C3 ،A4 ،C4 .  

  38-3الشFل 
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و�مــن تحدیــد الســطوع �شــل أفضــل مــن خــلال التحــدیA �الــدلیل والــزراع ممــدوة ، 
 خار!Z وز!ادة حساس�ة العصي.موإنقاص الضوء لتقلیل حساس�ة ال

توافA طب�عة اللون وثافته ت ولكن هناك مشلة محتملة ف�عد اخت�ار السطوع قد لا
  مع المجموعة المختارة.

  

  
 
 
 
 
 

 .دلیل ألوان Fلاس�Fي مرتب حسب السطوع 39-3الشFل 
  اللوني

  3D Masterدلیل ألوان  40-3الشFل 
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  :تحدید درجة السطوع -1
 (value)نحــــــــدد درجــــــــة الســــــــطوع 

بوضـــع الـــدلیل بجانـــب فـــم المـــر!ض 
ونبــــدأ �المجموعــــات  ، والیــــد ممــــدوة

منخفضــــــة الســــــطوع ونتحــــــرك مــــــن 
دد بـذلك رقـم ال�مین إلى ال�سـار ونحـ

  or 5 ,4 ,3 ,2 ,1   المجموعة:
 

  
  
  

  :تحدید الكثافة - 2
نحـــدد الكثافـــة مـــن مجموعـــة الســـطوع 

قاً حیـــث ننـــزع مجموعـــة �المحـــددة ســـا
ـــــــب  ـــــــى شـــــــل  Mالتبو! وننشـــــــرها عل

مروحـــــة ثـــــم نختـــــار إحـــــدW الأســـــنان 
  الثلاثة من المجموعة لتحدید الكثافة. 

  
  
 

  

 :طب�عة اللون  تحدید - 3

 أكثـــرأو الطب�عـــي أكثـــر صـــفاراً  هإذا ـــان لونـــســـن مـــن لـــون ال نتحقـــAثـــم 
  احمراراً فنختار بذلك طب�عة اللون المناس�ة.

 41-3الشFل 

 42-3الشFل 
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ومن أجل تحدید اللون �شل أكثر دقة �من إعطـاء قـ�م متوسـطة لطب�عـة  - 4
  3M2و2M2ن بـــــــــــــــی ســـــــــــــــطوع =2.5M2 :اللـــــــــــــــون والكثافـــــــــــــــة والســـــــــــــــطوع

   =3M1.5ثافة  .3M2و 3M1بین 
  

  
  

  
  
  

 

 

 

 

 

  دلیل الألوان: توس�ع مجالات
الألوان  الأدلة لا تغطي جم�ع معظم

فقامـت �عــض  ،الطب�ع�ـة الأسـنان فـي
زف بتوس�ع الأدلة اللون�ـة شرات الخ

لــوان و الأ، ب�ضـاءال لــوانالأ: بإضـافة
  45-3الشل  .عاج�ةال

 44Hue Modification-3الشFل 

  

 43Chroma Modification-3الشFل 

  

 45-3الشFل 
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  :ةالخر$طة اللون�

وإن ــان اخت�ـار اللــون الأولــي  ،تشــیل خر!طــة لون�ـةبتوصـي الشــرات المصـنعة 
ـل  تم مطا�قـةتـحیـث  قطاعـاتة تسـع، و م السـن إلـى ثـلاث منـاطAسـحیث �ق اً دق�ق

�مــن أن  الرســم الب�ــاني، الأوصــاف فــي مز!ــد مــنرســم و�مــن  ةحــدعلــى  منطقــة
 :تشمل

 .خطو[ التكون  - 1

 .نقص التكلس - 2

 .ألوان السطوح الملاصقة - 3

  �ة.فالشفا - 4
  

  :ملاحظة
Aـــم إدراك اللـــون هـــام جـــداً � إن التعمـــ ـــى اخت�ـــار  لز!ـــادة القـــدرة عل ، ورغـــم تطـــور هعل

و رغـم  ،مسـتح�لاً  اً صناعة المـواد المرممـة مـازال الحصـول علـى اللـون المثـالي أمـر 
�طر!قـــة منهج�ـــة ومنظمـــة للحصـــول علـــى أفضـــل نتیجـــة ذلـــك یجـــب اخت�ـــار اللـــون 

  ممنة.
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  الفصل الرابع

  التحضيرات الجزئية

Inlays &  Onlays 
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  تصنیف التحضیرات السن�ة التعو�ض�ة:
 :التاج الكامل-

  :نطلA تسم�ة التاج الكامل
(Full Veneer, Full or Complete Crown, Full Coverge)  علــى

السـر!ر( لتحمـي مـا ت�قـى المرممة الخارج�ة الملصقة �شل دائـم علـى امـل التـاج 
و تعیــد شــل و وظ�فــة وحــدود الأجــزاء  مــن النســج الســن�ة مــن الأخطــار اللاحقــة،

المصــــا�ة. وتكــــون مصــــنوعة ل�ــــاُمن خلائــــZ الــــذهب، أو معــــادن أخــــرW، أو مــــن 
الخــزف المخبــوز علــى معــدن، أو مــن الخــزف الكامــل، أو مــن مــواد راتنج�ــة مقــواة 

  �الأل�اف.
 : التحضیرات التاج�ة الجزئ�ة-

 و�طلA علیها: ،الكامل هي �التعر!ف جم�ع التحضیرات التي لاتتعدW حدود التاج
 (Partial coverage, Partial veneer crown, Partial preparations.) 

نذر منها: ثلاثة أرLاع التاج، ثلاثة أخماس التاج، س�عة أثمان التـاج، ونصـف  و
التـــاج، و المرممـــات الضـــمن�ة (تلـــك التـــي تنـــدخل ضـــمن الحـــدود التشـــر!ح�ة للتـــاج 

حشـــــوات الصـــــنف الثـــــاني والخـــــامس)  الســـــر!ر( للســـــن �شـــــل  قلیـــــل أو Zمتوســـــ
Inlays   الذهب وغیـره، أو مـن الخـزف أو الـراتنج المعـالج Zالتي تصنع من خلائ

 Aوعنــدما تشــمل هــذه الحشــوات تغط�ــة الســطح الإط�ــاقي نطلــ .(الأل�ــاف� Wالمقــو)
وتناســب تــرم�م الأســنان الخلف�ــة الأكثــر  Onlaysعلیهــا تســم�ة الحشــوات المغط�ــة 

طاحنــاً، وزاد فــي الســنوات الأخیــرة تغط�ــة الســطوح  -وحشــ�اً  -متــد أنســ�اً إصــا�ة، وت
  :الدهلیز!ة للأسنان الأمام�ة �الوجوه التجمیل�ة

 ( Facial veneer, Laminate veneer)  ،لهاالتـي تحسـن لـون الأسـنان وشـ
  وتلصA �آل�ات مناس�ة.
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  :  Minimal Preparationsالتحضیرات التاج�ة الأصغر$ة -

تتعدW ط�قة المیناء، الأطواق، والتعو�ضات الملصقة �الراتنج، لا هي التي 
 والوجوه و العدسات اللاصقة الخزف�ة.

  (Fixed Partial Denture)  ولم �عد مقبولاً استبدال تسم�ة العوض الثابت: 
 الذ( یلصA �شل دائم على الأسنان الطب�ع�ة بوصلات مصبو�ة صل�ة 

Rigid غیر صل�ة ، أو Non rigid  ام و فاصلات الجهد)،  أووصلات الإح)
دعامات الزرعات الصل�ة فقZ، و�عوض عن فقد سن على الأقل أو عدة أسنان 

  مفقودة �مصطلح الجسر الثابت ما ان معروفاً من قبل.
  

 : التحضیرات الجزئ�ة: 4-1

�شــل بیــر علــى تحــافg  لأنهــاتفضــل التحضــیرات الجزئ�ــة علــى التیجــان الكاملــة 
أكثـر تحضـیر  تحتـاج إلـى مهـارة لكنهـا  ممنـاً، و ذلك تاج السن عندما �ون بن�ة 

  .العامینالممارسین أغلب  عند  متوفر من غیرها وهذا غیر
 تعـو�ضنجاز ترم�م لسن واحدة أومثبتـة ل�من أن تستخدم التحضیرات الجزئ�ة لإ

عـدم ) ما �من أن تكون على سن أمام�ة أو خلف�ـة، و�سـبب FDPجزئي ثابت (
تغطیتهــا لكامــل البن�ــة التاج�ــة للدعامــة فهــي أقــل تثبیتــاً وأقــل مقاومــة للانز!ــاح مــن 

 التیجان الكاملة.

 ) أقـل تثبیتـاً INLAYSوغیـر المغط�ـة (  ،)ONLAYSتعد الحشوات المغط�ـة (
ولا یوصــــى �اســــتخدامها مثبتــــات  ،التــــاجلثلاثــــة أرLــــاع مــــن التحضــــیرات الجزئ�ــــة 

ومع ذلك فإنها تمتلك إیجاب�ات  ،و( أكثر من دم�ة) �حFDPلجهاز جزئي ثابت (
 عــد الترم�مــات، ومثبتــاتو ت ،التغط�ــة �أقــل إزالــة للمینــاء مــن التــاج الســني الكامــل

  طو!لة الأمد نسب�اً عندما تحضر �شل متقن. ، وجیدة الجزئ�ة تعو�ضاتال
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  .مخطM یبین تصنیف الترم�مات الجزئ�ة و الأصغر$ة :)1 -4الشFل ( 

  
  تصنیف التحضیرات الجزئ�ة: :4-2

  هذه الترم�مات حسب ما یلي : صنیف�من ت
  :نوع التحضیر -1
التـــــاج ،  7/8، 3/5، 3/8التــــاج،  1/2التـــــاج،  3/4المثبتــــات خـــــارج التــــاج :  -

وهـي تحضـیرات والجسـور المقـواة �أل�ـاف الكمبوز!ـت  ، veneersالوجـوه التجمیل�ـة
  لا تدخل في عمA السن.

  ، والمغط�ة)INLAY(  التاج : وهي الحشوات الضمن�ةالمثبتات داخل  -
  )ONLAY( .السن Aیتم التحضیر لها في عم  

تشـــــمل التیجـــــان الجزئ�ـــــة فـــــي تحضـــــیراتها �عـــــض الســـــطوح المحور!ـــــة والمحور!ـــــة 
 الملاصقة للدعامة السن�ة، والسطح الطاحن مع أو بدون الحد القاطع.

  مادة الترم�م : -2
  المعدن�ة المصبو�ة.  -
  الكومبوزت.لمصنوعة من ا -
  . �ةالخزف -



88 
 

  حسب طر$قة التطبی� :  -3
    م�اشرة . -
  . غیر م�اشرة -

  
 :نوع التحضیر  -1 

 :INLAY الحشوات الضمن�ة   -مثبتات داخل التاج : 4-2-1

) عوضـاً عـن حشـوات الأملغـم   �Inlayمـن اسـتخدام الحشـوات غیـر المغط�ـة (
عنـد وجـود حشـوة صـنف ثـان صـغیرة فـي  للمرضى ذو( النخور القلیلة، و تستطب

  سن ذات دعم عاجي وافر.
�مـن أن تكـون و مـن التحضـیرات الأخـرW،  إن إنجاز هـذا التحضـیر أقـل تعقیـداً 

 في حال صنعها بدقة. عال�ة ذات د�مومة
  

 : الاستط�ا�ات
o  سل�م.آفة نخر!ة صغیرة في سن  
o دعم عاجي ملائم.  
o معدل نخور منخفض.  
o  ًمن الأملغم أو الكومبوز!ت طلب المر!ض للذهب بدلا. 
  

 مضادات الاستط�اب :

o  ٍللنخر. مشعر عال  
o .ضعف الس�طرة على اللو�حة  
o . أسنان صغیرة  
o ن.و المرضى ال�افع  
o  ترم�مات الـ MOD .  
o  تحضیر واسع.إلى دعم عاجي منخفض �حتاج  
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 الممیزات :

o .خصائص المواد عال�ة النوع�ة  
o .د�مومة  
o  التآكل �سببلا یوجد تغیرات لون�ة.  
o  ًمن الترم�مات الكاملة أقل تعقیدا.  

 : المساوئ 

o .أقل حفاظاً على نسج السن من الأملغم  
o .ما �ظهر المعدنLر  
o .المثالي Wتمدید لثو( فوق المستو  
o .التثبیت الإسفیني 

 

  :Inlayالصنف الثاني  حشوات مراحل تحضیر
و!ـتم  أكد �عض المؤلفین أن الخطوة الأولى قبل التحضیر هـي "التحلیـل الإط�ـاقي"

و فیهــا تقیــ�م العلاقــة الإط�اق�ــة ونقــا[ التمــاس وتحدیــدهما �اســتخدام ورق العــض، 
مــن نقطــة التمــاس المرز!ــة لتجنــب الجهــود  ةیجــب عــدم وضــع حــواف التــرم�م قر!�ــ

  ثم نبدأ �التحضیر:  ،الإط�اق�ة في منطقة اتصال مادة الترم�م �السن
 :Occlusal outlineتخط�Z الحفرة الإط�اق�ة  •

إذا تجـاوز عـرض البـرزخ �فهم أس�اب فشل التـرم�م ز!ـادة ال�عـد الـدهلیز( اللسـانمن أ 
)Isthmus ( ــــث ــــى إضــــعاف ثل ــــإن ذلــــك ســــیؤد( إل العــــرض الــــدهلیز( اللســــاني ف

الحد�ات وقد یؤد( إلى سرها ف�ما �عـد، لـذلك یوصـى �ـأن یخفـض عـرض البـرزخ 
  .)Shillingburgإلى رLع هذه المسافة (حسب 

تـــنقص  3\1إلـــى  4\1أن ز!ـــادة عـــرض البـــرزخ مـــن  Vale 1980وجـــدت دراســـة 
  . % 35مقاومة حد�ات الضواحك العلو�ة للكسر �مقدار 
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 :نیتـراوح بـی الحد�ات للكسرانخفاضاً في مقاومة  Mondell 1980سجل بینما   
39 – 42%.  
�شـــترك مـــع عـــرض  الحفـــرة عمـــAز!ـــادة  إن 1983ورفاقـــه عـــام  Blaserو أكـــد   

 Inlayأن  :ة الحد�ات للكسر وهذا یؤ!د عدة دراسات تقولفي خفض مقاومالبرزخ 
مــن أجــل تعمیــA البــرزخ  �عــدذلك لــ ،تعمــل وتــد بــین الحــد�ات الدهلیز!ــة واللســان�ة

  ).Shillingburg( سیئاً ز!ادة مقاومة الترم�م  أمر 
للأســـنان ذات النخــــور الصـــغیرة وLهــــا نـــؤمن ترم�مــــاً  حشوات الضــــمن�ةتســـتطب الــــ

ـــدة الانط ـــاق ولا تتآكـــل مـــع الـــزمن ولا تضـــعف الســـن�حـــواف جی ، و تعـــد الحشـــوة �
أكثــر قبــولاً فــي الأرحــاء أمــا فــي  )MOD Inlayالوحشــ�ة ( -الطاحنــة -الأنســ�ة

 Onlayف�فضـــــل تحضـــــیرها  MODالضـــــواحك فـــــإذا وصـــــلت درجـــــة التهـــــدم إلـــــى 
)Shillingburg.(  

  :Proximal boxالحفرة الملاصقة  
 Axiogingival groove: المیزاب اللثو( المحور( 

  نصنع میزا�اً على ملتقى الجدار!ن المحور( اللثو(.
  
  
  
  
  
  

  ): المیزاب المحور# اللثو#.2-4الشFل(    
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Aالشطب اللثو( والملاصGingival and proximal bevels  :  
  " Aأو ما �سمى التوس�ع الملاصProximal flares " 

  
  
  
  
  
  
  
  

 Occlusal bevels الضمن�ة المعدن�ة للحشوة  الشطب الإط�اقي):  3-4الشFل (

  
  : Onlayالحشوات المغط�ة : 4-1-2
�م آفـة ) من أجل تـرمINLAYSغیر المغط�ة ( الضمن�ة استخدام الحشوات �عد   

تولــد حیــث ف�ــه لا ســ�ما فــي الضــواحك.  اً مشــو اً أمــر وحشــ�ة  -إط�اق�ــة  –أنســ�ة 
نب الترم�م وقاعدته التي ضغوطاً في ل جوا الضمن�ة حشوةالالقوW الإط�اق�ة في 

ممـــا قـــد یـــؤد( إلـــى ســـر  ،تولـــد بـــدورها ضـــغطاً علـــى النســـج الســـن�ة المح�طـــة بهـــا
حتـى تسـتط�ع توز!ـع الحمـل الضمن�ة إلـى مغط�ـة  حشوةالالسن، لذلك یجب تعدیل 

  �شل متساو على جم�ع السطوح.
لــل أن تغط�ــة الســطح الإط�ــاقي �ــالترم�م مــن شــأنه أن �ق جهــاداتأظهــر تحلیــل الا

  من الأذW المحتمل �سبب الضغو[ ضمن الترم�م التاجي. 
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 الاستط�ا�ات :
o .الأسنان المتهدمة أو المنخورة مع حد�ات دهلیز!ة و لسان�ة سل�مة  
o  حشواتMOD .ًأملغم�ة تتطلب تبد�لا  
o .معدل نخور منخفض  
o .طلب المر!ض للذهب بدلاً من الأملغم  

 
 مضادات الاستط�اب :

o .مشعر عال للنخر  
o الس�طرة على اللو�حة. ضعف  
o .ارتفاع سر!ر( قصیر للتاج أو أسنان في طور البزوغ  
o .آفات ممتدة 
  

 المیزات :

o .دعم للحد�ات  
o .قوة عال�ة  
o .د�مومة  

 
 المساوئ :

o .تثبیت ضعیف  
o .أقل حفاظاً على النسج من الأملغم  
o .ما �ظهر المعدنLر  
o .المثالي Wالتمدید اللثو( فوق المستو 
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  :MOD  Onlayالمغط�ة الصنف الثاني حشواتمراحل تحضیرات 

 Occlusal reductionتخفيض الإطباق  •
 Functional cusp bevelشطب حدبات الدعم (الحدبات العاملة):  •
 Occlusal shoulderالكتف الإطباقي:  •
 Isthmusالبرزخ:  •
 Proximal boxالحفرة العلبية الملاصقة:  •
 Proximal flaresالشطب الملاصق:  •
 Gingival bevelالشطب اللثوي:  •
  Facial and lingual bevelالشطب الدهليزي و اللساني  •

  

  
  مراحل التحضیر لحشوة مغط�ة  معدن�ة ( Fل مرحلة بتدرج لوني واضح).)  4 -4شFل ( 

  
  ملاحظات حول التحضیر:

المعدن�ــة مــع الانت�ــاه إلــى  Inlaysالتحضــیر مشــا�ه لتحضــیر الترم�مــات الضــمن�ة 
  الملاحظات التال�ة:
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 GIC �من  �عد إزالة النخـر والترم�مـات  السـا�قة إغـلاق منـاطA التثبیـت بــ -
 المعدل �الراتنج للحفا¬ على أكبر قدر من  المیناء للإلصاق.

 نتجنب تماس حواف الحفرة مع نقا[ الإط�اق المرز!ة. -
 ملم لتأمین تلة خزف إضاف�ة. 1.8عمA الحفرة النموذجي  -
ملـــم علـــى الأقـــل  1.5) لســـماكة Onlay( تحتـــاج المنـــاطA الواجـــب تغطیتهـــا -

 بجم�ع الاتجاهات.
ملــم علــى الأقــل لأخــذ ط�عــة  0.6التحضــیر العلبــي یتجــاوز منــاطA التمــاس  -

 واضحة.
الحافــة اللثو�ــة للحفــرة العلب�ــة فــوق اللثــة وهــذا �ســاعد فــي تــأمین عــزل أفضــل  -

عند الإلصاق ما �سهل إنهاء الحواف و�مـن  عنـد الحاجـة إجـراء قطـع لثـة 
 أو تطو!ل التاج.

 ملم.  1عرض الجدار اللثو(  للحفرة العلب�ة على الأقل  -
 تدو!ر جم�ع الزوا�ا الداخل�ة. -
 درجة.  90الحواف بزاو�ة  -
 .distinctیوصى �حافة ش�ه تف  Onlayفي ترم�مات  -
  
  ثلاث أر<اع التاج : -مثبتات خارج التاج : 4-1-2

ــــة أرLــــاع التــــاج مــــن عــــدد الجــــد ن المحور!ــــة ( الملاصــــقة رالقــــد اشــــتA اســــم ثلاث
) المحضـــرة، ماعـــدا الســـطح الـــدهلیز( للســـن الـــذ( ی�قـــى ســـل�ما �اســـتثناء واللســـان�ة

الشــــطب ال�ســــ�Z أو شــــ�ه الكتـــــف الممتــــد علــــى طـــــول الزاو�ــــة الخط�ــــة الدهلیز!ـــــة 
 الإط�اق�ة.

ـــة الجمال�ـــة ولاو�عتبـــر هـــذا التحضـــیر  ـــد اســـتخدامه فـــي مقبـــولاً مـــن الناح� ســـ�ما عن
  �ة العلو�ة .       الأسنان الخلف
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 التاج ) : ¾ استط�اب التحضیرات الجزئ�ة ( 
o .)أسنان سل�مة أو مع ترم�م أصغر  
o .Zأو یتجاوز المتوس Zأسنان ذات طول تاج سر!ر( متوس  
o .عنقي Aل تشر!حي طب�عي بدون تضی  أسنان ذات ش
o  لسان�ة مناس�ة.  -في أسنان أمام�ة ذات سماكة دهلیز!ة 
 

 التاج ):¾ یرات الجزئ�ة ( مضاد استط�اب التحض
o النخر. معدل ارتفاع  
o  .أسنان قصیرة  
o ح�ة. غیر أسنان  
o .Aانسحال عنقي عمی  
o مع ترم�مات واسعة النطاق . أسنان  
o ل جرس أسنان  شدید). االعنقي (التضییA على ش
o .أسنان رق�قة  

 التاج ) :( ¾  مزا�ا استخدام التحضیرات الجزئ�ة
o .المحافظة على النسج السن�ة  
o ح�ة التجمیل�ة في الأسنان الأمام�ة متفوقة على التیجان الكاملة.النا  
o تقلیل الحواف المتاخمة للثة �قلل من الارتكاسات والأذ�ة النسیج�ة .  
o ل أفضل  . الحواف تكون قابلة للإنهاء �ش
o ون أسهل وأكثر دقة  . الإلصاق النهائي �
o  اخت�ار الحساس�ة على السن Aن تطبی .�م

  
 التاج ) : ( ¾ التحضیرات الجزئ�ة مساوئ استخدام 

o التحضیرات الجزئ�ة أقل مقاومة من التیجان الكاملة .  
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o  ًون مرئ�ا  . هناك جزء من المعدن قد �
o تحتاج إلى مهارة في التحضیر وخاصة لإخفاء الجزء المعدني .  
o  التحضیرات الجزئ�ة تكون محـدودة الاسـتط�اب �الأسـنان السـل�مة والح�ـة وذات

 . ر( المناسب والشل المثاليالطول السر!

  التاج على سن خلفي (ضاحك علو#).¾ ): مراحل تحضیر  5 -4الشFل (

  
  التاج على الأسنان الأمام�ة:¾ خطوات تحضیر

 ملم  �1سماكة  التحضیر اللساني سنبلة دولاب�ة ماس�ة صغیرة
  تحضیر الحد القاطع.

 ي.تحضیر الجدار المحور( اللسان
  ة.تحضیر الجدران الملاصق
  إنهاء السطوح المحور!ة.

ي الجــدار قــالم�از!ــب الملاصــقة بوســاطة ســنبلة مخروط�ــة مــدورة الــرأس  �حیــث یلت
 .درجة 90اللساني للمیزاب مع الجدار الملاصA بزاو�ة 

  نها�ة التحضیر القاطعي. 
 .ملم 0,7الشطب القاطعي بوساطة سنبلة ماس�ة مدورة الرأس �سماكة 
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  الأمام�ة. التاج على الأسنان ¾تحضیر مراحل)  6-4شFل ( 
 
  مادة الترم�م :: 4-2
  الحشوات المعدن�ة المصبو�ة:: 4-2-1

  الاستط�ا�ات:
o  آفة نخر!ة صغیرة (صنف ثانInlay.( 
o  سن منخورة مع حد�ات دهلیز!ة أو لسان�ة غیر سل�مة صنف ثانOnlay. 
o .حشوات طاحنة أو ملاصقة 
o .دعم سني مناسب 
o .مشعر نخر( فمو( منخفض 
o ج السر!ر( طو!ل (سطوح الحفرة المحور!ة طو!لة ومثبتة).التا 
o .دعامات ح�ة 
o .بیر دعامات لجسور قصیرة ولا تحتاج إلى تثبیت 
o .ام جسور وصلات الإح
 

  مضادات الاستط�اب:
o .م ضعیف �اللو�حة الجرثوم�ة مشعر نخر( فمو( عالٍ وتح
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o .ًالأسنان المعالجة لب�ا 
o .أسنان صغیرة أو مفتولة أو متطاولة 
o .ذوو الأعمار الصغیرة 
o .دعم سني ضعیف مع حاجة لتحضیر واسع 
o . عند وجود حاجة للمتطل�ات التجمیل�ة 
 

  المیزات:
o .المستعملة وخاصة الذهب Zة للخلائ� طو!لة الأمد �سبب الخواص الم�ان�
o .انط�اق حفافي وختم جید للحواف 
o .ما في حشوات الأملغم خلائZ الذهب لاتسبب تلون الأسنان 
o  ات حشوonlay .سار الأسنان تؤمن دعماً جیداً للحد�ات وتقلل من خطر ان
o .ان�ة فحص حیو�ة اللب إم
o .أكثر حفاظاً على النسج السن�ة من التحضیرات الكاملة 
o .وقت قصیر للتحضیر وأخذ الط�عة 
o .(في ملء الحفرة �حشوة مؤقتة لا تتطلب صنع تعو�ض مؤقت (�
o .ًلا تؤذ( اللثة لسان�اً ودهلیز!ا 
o  انت ).Inlayمن السهل إعادة بناء الإط�اق (إذا 

  
 

  السلب�ات:
o  نجد أن هـذه الحشـوات أقـل حفاظـاً علـى النسـج السـن�ة مـن حشـوات الأملغـم

 العاد�ة (حیث نضطر لإزالة مناطA التثبیت ولتسهیل أخذ الط�عة).
o  هذا التمدید في التحضیر قد �قود إلـى ظهـور غیـر مرغـوب للمعـدن وامتـداد

ل غیر مناسب للصحة اللثو�ة.الحواف �ش 
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o حشواتonlay .أقل ث�اتاً من غیرها 
o انــت معدن�ــة علــى أســنان ســفل�ة  ( غیــر تجمیل�ــةأو ظهــور المعــدن  –إذا 

 على الضواحك العلو�ة).
o  لا تســـتخدم فـــي الأســـنان ذات الجـــدران الضـــع�فة أو المعالجـــة لب�ـــاً أو ذات

 النخور العم�قة.
  

  :لكومبوز$تالحشوات المصنوعة من ا: 4-2-2
Composite inlays and onlays  

و   direct technique �من أن تصنع �أكثر من تقن�ة منهـا التقن�ـة الم�اشـرة
 Indirectو منهـــا التقن�ـــة غیـــر الم�اشـــرة semidirectنصـــف الم�اشـــرة 

technique .  
  

  :Technique selectionاخت�ار التقن�ة  
  !قة الأكثر ملاءمة:هناك أرLعة معاییر سر!ر!ة لاخت�ار الطر 

o  عدد الترم�ماتnumber of restoration. 
o  حجم الترم�مsize of restoration. 
o  ل) الحفرة cavity geometry.هندسة (ش
o موضع السن وتشر!حها.location and anatomy of the tooth 

  
  :SemiDirect composite inlayالكومبوز$ت نصف الم�اشرة حشوات 

  ترم�م سن أو سنین حد أقصى في جلسة واحدة.تستطب هذه الطر!قة ل
معزولــة مســ�قاً  tapered cavityتصــنع بوضــع الكمبــوزت فــي حفــرة غیــر مثبتــة 

  �ط�قتین من جل الغل�سیر!ن. 
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لإغـلاق منـاطA التثبیــت   GICالإسـمنت الزجـاجي الشـارد( یـتم وضـع قاعـدة مــن
القاعــدة �ســبب المعــدل �ــالراتنج فــي هــذه  شــارد(ال الزجــاجمــا یجــب تجنــب مــواد 

تصلب المادة داخل الفم ثم تزال مـن ، إمان�ة التصاقها و�التالي إعاقة إزالة الترم�م
تخضــع الحشــوة لمعالجــة  أخیــراً  ،الحفــرة و�مــن تعــدیل الســطوح الملاصــقة وتنع�مهــا

ثـم تلصـA فـي الفـم  coltene( Di 500)حرار!ة وضوئ�ة مناسـ�ة فـي فـرن خـاص 
  �الإسمنت الراتنجي. 

إن الحفــر  ،الأساســ�ة هــي صــعو�ة إخــراج التــرم�م مــن الحفــرة �عــد التصــلیب الســیئة
ذات السطح الواحد والسطحین مع تصم�م �س�Z ونظامي هي أفضل الاستط�ا�ات 

غیــر مناســ�ة فهــي الحفر ذات الســطوح الثلاثــة المتعــددة الجــدران أمــالهــذه الطر!قــة. 
  لهذا الإجراء.

جدران الحفرة لأن �سبب نقص المقاومة لحد�ات بهذه الطر!قة ایجب تجنب تغط�ة 
ـــة مـــن منـــاطA التثبیـــت ومصـــممة �میـــل  درجـــة نحـــو الخـــارج وهـــذا 18ملســـاء خال�

ترم�م ملصA  ازالمیزة الأساس�ة هي إنجوت�قى  یتطلب التضح�ة بنسج سن�ة أكثر.
  بجلسة واحدة .

  
  ) :Indirect inlaysحشوات الكومبوز$ت خارج الفمو�ة(غیر الم�اشرة)( 

ـــى مثـــال هـــذه ال ـــرة الحجـــم، حیـــث یـــتم صـــنع التـــرم�م عل طر!قـــة مناســـ�ة للحفـــر بی
  ج�سي.

درجـــات وLـــذلك �10المقارنـــة مـــع الطر!قـــة داخـــل الفمو�ـــة �فـــي أن تمیـــل الجـــدران 
  تسمح �محافظة أكثر على النسج السن�ة.

حفــــر الصــــنف الثــــاني مــــع التغط�ــــة الجزئ�ــــة أو الكاملــــة للحــــد�ات مــــع لا تتناســــب 
ن محاولة استخدام الطر!قـة نصـف الم�اشـرة سـتؤد( لإجـراءات لأ، التقن�ات السا�قة

طو!لة و�التـالي ز!ـارة مطولـة للطبیـب مـع جهـد وتعـب إضـافي لا مبـرر لـه، فتعتبـر 
  التقن�ة غیر الم�اشرة أكثر مناس�ة لهذه الحالات.
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إن المیزة الرئ�سـة التـي تمیزهـا، هـي إمان�ـة تشـیل سـطح إط�ـاقي تشـر!حي مثـالي 
  �م �صنع بوجود ط�عة القوس المقابل والعضة الشمع�ة.لأن الترم

�ستخدم فیها الكمبوزت الهجین الخـاص �الترم�مـات الخلف�ـة والمسـتخدم فـي الطـرق 
  السا�قة، أو تستخدم المواد المطورة حدیثاً لهذه الترم�مات. 

بــــین الحشــــوات ضــــمن التاج�ــــة والمغط�ــــة للحــــد�ات المصــــنوعة مــــن مقارنــــة 
مـــن  ر والحشـــوات غیـــر الم�اشـــرة (المصـــنوعة فـــي المخبـــرالكومبوز$ـــت الم�اشـــ

  ) من حیث:الخزف الكومبوزت و
  .زف إلى سماكات بیرة �سبب قصافتهحیث �حتاج الخ: سماكة التحضیر -
في الع�ادة أو في المخبر: حیث �صنع الخزف غیر الم�اشر فـي المخبـر و یـتم  -

  . م�اشرة في الع�ادة بناء حشوات الكومبوز!ت الم�اشر
الزوا�ــا الداخل�ــة فــي الحشــوات الخزف�ــة یجــب أن تكــون  :شــل الزوا�ــا و ق�اســها -

مـدورة، و الزوا�ـا الخارج�ـة یجـب أن تكـون مفتوحـة و هـذا الأمـر غیـر مشـرو[ فــي 
  حشوات الكومبوز!ت.

فـــي التحضـــیرات غیـــر الم�اشـــرة �ـــون تحضـــیرنا غیـــر مثبـــت  :شـــل التحضـــیر -
الأمر الذ( لا یهمنا في الترم�مات الم�اشـرة فنحن نحتاج إلى خZ إدخال و إخراج 

  لأننا لن نقوم بإخراج الترم�م.
عدد الجلسات: تحتاج الترم�مات الخزف�ة غیر الم�اشرة إلى جلستین بینما تنجـز  -

 الترم�مات الم�اشرة بجلسة واحدة.
طر!قـــة الإلصـــاق: تحتـــاج الترم�مـــات غیـــر الم�اشـــرة إلـــى إســـمنت إلصـــاق لأنهـــا  -

ثــــم نضــــع العامــــل الــــرا�Z البورســــلین فنضــــع علــــى الســــن المخــــرش مصــــنوعة مــــن 
ي فهـــــو ذو طب�عـــــة شـــــبیهة اتنجـــــالإســـــمنت المفضـــــل هوالإســـــمنت الر الإســـــمنت و 

بینمــا فــي الحشــوات الم�اشــرة لــ�س  �الكومبوز!ــت لكنــه مــنخفض اللزوجــة أو ســ�ال،
هنـــاك حاجـــة للإســـمنت حیـــث نضـــع البونـــد و نبنـــي الحشـــوة علـــى الســـن المخرشـــة 

 م�اشرة.
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  مقارنة الحشوات غیر الم�اشرة  �الحشوات الم�اشرة:

  محاسنها:
o  ق�مــة انخفــاض  تتفــوق الحشــوات غیــر الم�اشــرة علــى الحشــوات الم�اشــرة فــي

ــــتقلص التصــــلبي  ــــى ال ــــة عل ــــي هــــذه الحال ــــتقلص التصــــلبي لأنــــه �قتصــــر ف ال
.Aللإسمنت اللاص 

o  د جیــــ ســــطح لمــــاع �لكمبوز!ــــت یتمتــــع اتلــــون هــــذه الحشــــوات شــــ�ه معــــدوم و
 وهو أحسن ما یوضع في فم المر!ض. الإنهاء 

o رتقبلها الحیو( أعلى مقارنة مع الكمبوز!ت الم�اش  . 
o تصلح Aة.والخلف �ة،لأماما للمناط� 
  

  عیو<ها: 
o .(سر!ر!ة و مخبر!ة) تتم على مرحلتین  
o  متقنوتعامل  ةخاص تقانةلها. 
o .تحتاج إلى مخبر( جید 
o  دق�قة. حساسة وطر!قة تحتاج إلى تحضیر جید فهي 

 
  ملاحظة:

ولـ�س بــماءات الكالسـیوم   GICمـادةن�طن الحفرة إذا انت قر!�ة من اللب السني �
 Aالكمبوز!ــــت فهـــي تعیــــ� Aأمــــا  التصــــاقه �العــــاج،لأن مـــاءات الكالســــیوم لا تلتصــــ

�م�ائ�ــــاً.  زجــــاج الشــــارد(ال Aم�ائ�ــــاً و�لائــــم الكومبوز!ــــت اللاصــــ�یــــرت�Z �العــــاج 
ان�ة وضع الكومبوز!ت على اللب م�اشرة ولكن بتخر!ش بإم سمحهناك نظر!ات تو 

  حمضي قلیل وغسیل جید جداً.
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  :الكمبوز$ت المقوd �الأل�اف: 4-2-3
Fiber reinforced composit (FRC) :  

الأسنان الخلف�ـة دوراً بیـراً فـي ال�حـث تعمال للكمبوزت الواسع في ترم�م لعب اس
  لثابتة.عن تحسین خصائصه لیتناسب مع التعو�ضات ا

  الترFیب : 
 Wل الأل�ــاف المســتخدم لصــنع التع�یتكــون الكمبــوزت المقــوو�ضــات الثابتــة �شــ

  :عام من قسمین
تشــل نســ�ة  fiberglass: هــو ع�ــارة عــن أل�ــاف زجاج�ــة Frameworkاله�Fــل 

مــن الــوزن الكلــي لله�ــل، تعــالج �مــادة الســ�لان التــي تــؤمن الارت�ــا[  65%- 45
ـــراتنج، ـــذلك تحفـــg فـــي  بـــین الأل�ـــاف وال ـــالراتنج ذ( التصـــلب الضـــوئي ل ثـــم تبلـــل �

 م�رون. 10-7عبوات ت�مة للضوء،  و�ون قطر هذه الأل�اف 
وهي ع�ارة عـن ومبوز!ـت  ،تكسب التعو�ض شله ولونه النهائي المادة المغط�ة:

 من الوزن الكلي . %85 – 75نس�ة المواد المالئة ف�ه تتراوح بین 
لمـادة المغط�ـة هـي را�طـة �ماو�ـة تنشـأ بـین الـراتنج المشـرLة الرا�طة بین اله�ـل وا

  �ه أل�اف اله�ل والكومبوزت المغطي.
   Jeneric /Pentron co.   -Sculpture/Fiberkor   الأشFال التجار$ة:

Ivoclar co.                             Targis/Vectris-   
  الایجاب�ات: 

o .ة جیدة� خواص م�ان�
o ة للتأكسد.خواص مقاوم 
o .خواص شفوف�ة 
o .ًظلیلة شعاع�ا 
o .ارت�ا[ جید 
o .سهلة الإصلاح 
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  الخواص:
، طر!قـــة تشـــیل نـــوع الأل�ـــاف، اتجـــاه الأل�ـــاف، إشـــ�اع الأل�ـــافبتتعلـــA الخـــواص: 

 المادة.
رLون�ة) –بولي إیتیلن  –(زجاج�ة  :أنواع الأل�اف  

 ، والأوتاد.الزجاج�ة تستخدم للتعو�ضات -
 .ج�ائرالبولي إیتیلن لل -
  .الكرLون�ة للأوتاد -

  �قارن الجدول التالي بین الخواص الفیز!ائ�ة لهذه الأل�اف:
  ): جدول �قارن بین خواص الأل�اف المختلفة.7-4الشFل(

  مقاومة الشد  
Mpa  

  حد المرونة
GPa  

  الاستطالة
%  

  الكثافة
  3غ/سم

E-glass  3400  72  4.9  6.62  

S-glass  4500  85  5.7  2.5  

  F  2400-330  230 -390  0.6-1.4  1.7-1.9ر<ون�ة

  0.97  3.5  117  2600  بولي إیتیلن

  تستخدمان الأل�اف الزجاج�ة. Fiberkor – vectrisفإن شرتي فقZ  وللعلم
  

  اتجاه الأل�اف:
 Unidirectionalوحیدة الاتجاه:  -
 braidedمضفورة:  -
 Wovenمنسوجة:  -



105 
 

 933جـــاه (مقاومـــة الالتـــواء أل�افـــاً زجاج�ـــة وحیـــدة الات Fiberkorشـــرة تســـتخدم 
Mpa ةفتســــتخدم أل�افــــاً وحیــــدة الاتجــــاه للــــدمى ومنســــوجة Vectris ) أمــــا شــــر

  .)Mpa 1300 –700للمثبتات والتیجان (
  : إش�اع الأل�اف

إن معالجة الأل�اف �الس�لان تحسن إمان�ة ترطیبها و�التـالي تـزداد م�ـة الأل�ـاف 
  قاومة مع ازد�اد المحتوW الل�في.المندمجة في تلة الراتنج حیث تزداد الم

  : طر$قة التصن�ع
الأل�اف على المثال یدو�اً ثم تصلب في حجرة ضوئ�ة ثـم  FiberkorتطبA شرة   

فتطبــA الأل�ــاف ثــم یــتم تصــلیبها فــي  Vectrisأمــا شــرة  ،تطبــA المــادة المغط�ــة
.Zالضوء والحرارة والضغ Aجهاز خاص �طب    

  التطب�قات:
أوتــاد وقلــوب للأســنان  –وجــوه تجمیل�ــة  –مــات داخــل تاج�ــة ترم� –تیجــان املــة 

 ملم. 15جسور أمام�ة وخلف�ة على ألا تز!د مسافة الفقد عن  –المتهدمة 
  

  : Indirect techniqueطر$قة العمل غیر الم�اشر 
علـــى الأمثلـــة الج�ســـ�ة حتـــى  opaceousتكثـــف ط�قـــة مـــن الكومبوز!ـــت الظلیـــل 

  ة أساساً لزجاً لاستق�ال الأل�اف.تؤمن هذه الط�قف حواف التحضیر
  ، ثمق�اس طول الأل�اف على السطوح الإط�اق�ة للتحضیرعلى المثال الج�سيیتم 

 الأل�ــاف بوســاطة مقــص خزفــي خــاص و نحتــاج لق�اســین مــن الأل�ــافحــزم قطــع ت
، متــد علــى الســطح الإط�ــاقي للحفــر المحضــرة�Z �ــالطول المحــدد ل!شــر  3-2 همــا

  .ین السطوح المحور!ة للدعاماتمتد ب�Z أقصر !شر  7-6و
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  :Fiber reinforced bridg �الأل�اف اةجسور الحشوات المقو 
هــا دم�ــة تكــون مصــنوعة مــن تتصــل ب مرممــات جزئ�ــةذات  رو هــي ع�ــارة عــن جســ

  ).8-4ت المقوW �الأل�اف ما في الشل (الكومبوز 

  

  ): جسر حشوات مصنوع من الكمبوزت المقوd �الأل�اف.8-4الشFل(
  

تكون الأل�اف على شل حزم أو شـرائZ یـتم قـص جـزء منهـا ووضـعها حـزم مـن  و 
فـي الأل�اف المجدولة في الحفرة و!وضـع ومبوز!ـت تحتهـا وفوقهـا وتصـلب حرار!ـاً 

  ل�اف.الأالمخبر �حیث تص�ح الدم�ة متصلة مع الجسر �
أو  ،جســــور لصــــاقة مصــــنوعة مــــن الكومبوز!ــــت المقــــوW �الأل�ــــاف هنــــاكمــــا أن 
�النها�ــة الحفــا¬ قــدر الإمــان علــى  هاهــدف، الز!رــون أو الإ�مبــر!سة مــن مصــنوع

 النسج السن�ة من الض�اع.
  

  : FRCإلصاق  جسور
م�ـــرون ثـــم تطلـــى  50ترمیـــل الســـطح الـــداخلي للمثبتـــات بلطـــف و�حبی�ـــات  �

   Bonding agent العامل الرا�Z:بـ
 العزل بوساطة الحاجز المطاطي. �
 .%37التخر!ش �حمض الفوسفور  �
� .Zوالرا� Oالمبد Aتطبی 
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وضــــع مــــادة الإلصــــاق (الاســــمنت الر!ز!نــــي ثنــــائي التصــــلب) علــــى الســــطح  �
 الداخلي للمثبتات.

ـــرZL وتصـــلب  � ـــد �ســـرعة �فرشـــاة مغطـــاة �عامـــل ال ـــة الزوائ وضـــع الجســـر وإزال
 بوضع مصدر الضوء لسان�اً ودهلیز!اً لكل دعامة.

التعــدیل �عــد الإلصــاق و!ــتم هــذا  ،التعــدیل الإط�ــاقي بوســاطة ســنابل ارLایــد �
 �سبب احتمال حدوث تصدعات في المثبتة إذا تم التعدیل قبل التثبیت.

 الإنهاء �المطا[. �
  

  
  
  
  
  
  

  ): المراحل المخبر$ة لعمل جسر Fمبوز$ت المقوd �الأل�اف. 9-4شFل ( 

  
  

  :FRCتعو�ضات  تدبیر Fسور
 العزل �الحاجز المطاطي  �
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 50ت�ــــار حبی�ــــات أكســــید الألمنیــــوم لتعــــرض الدم�ــــة و الســــطوح الملاصــــقة  �
 ( ترمیل).م�رون 

 .% 37التخر!ش �حمض الفوسفور  �
 والكمبوز!ت الس�ال.  silane dentin adhesiveفرش ط�قة من  �
 الترم�م �الكمبوزت الهجین. �
  

  ماهي المیزة الأهم لترم�مات الكومبوز$ت؟
 م المـر!ضم�مهـا فـي الع�ـادة داخـل فـ�من في حال تعرضت لكسر جزء منها تر   

  �الكومبوز!ت م�اشرة.
  
  الترم�مات الخزف�ة  :: 4-2-3
لقـد ــان الشـغل الشــاغل لأط�ـاء الأســنان  منـذ زمــن طو!ـل الحصــول علـى مــادة   

عـام  Hoffmanمرممة تـؤمن النـواحي الوظ�ف�ـة والجمال�ـة �ـآن واحـد وهـذا مـا دعـا 
رقاقـــات مـــن وـــان یجـــر( إلصـــاقها ب د�ـــةتقلیلاســـتخدام الحشـــوات الخزف�ـــة ال 1856

الـــذهب وـــان العـــائA هـــو إیجـــاد المـــادة اللاصـــقة المرضـــ�ة ذات الـــدور الهـــام فـــي 
  النجاح السر!ر(.

لقد غیرت تقن�ات الارت�ا[ نمZ المعالجة التجمیل�ـة �شـل بیـر وانـت البدا�ـة مـع 
عـــام  Hagerبتقـــد�م إســـمنت الســـیلكات  ثـــم قـــدم 1871عـــام   Fletcherالعـــالم

اســــــتطاع   1955مضــــــي للنســــــج الســــــن�ة وفــــــي عــــــام عمل�ــــــة التكییــــــف الح 1951
Bonochor  ـب Bis-GMAتطو!ر عمل�ة التخر!ش الحمضي للمیناء ودخـل مر

والعـاج مـن جهـة ومـع   عالم الترم�م  ومن  ثم تم الوصول إلى الارت�ا[ مـع المینـاء
.Wالخزف من جهة أخر  
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الكلاسـ��ة لقد سلطت هذه الابتكارات الضوء علـى ضـرورة إعـادة النظـر �المفـاه�م 
الم�ــــــادO الأرLعــــــة التال�ــــــة  Schillingburgللتحضــــــیرات التجمیل�ــــــة ولهــــــذا وضــــــع

  للتحضیر:
  .المحافظة على بن�ة السن -
  .الث�ات والمقاومة -
  .المتانة البنیو�ة -
  .سلامة الحواف -

وعلـــى الـــرغم مـــن �قـــاء هـــذه الم�ـــادO قواعـــد أساســـ�ة للتحضـــیرات المختلفـــة إلا أن 
ا أســند إلــى علــم الهندســة التصــم�مي �ســبب التطــور دیلهعــتطــو!ر تصــم�م الحفــر وت

  المتلاحA للإسمنتات اللاصقة.
* یتحقــــA الث�ــــات فــــي التیجــــان والجســــور الملصــــقة بإســــمنت فوســــفات الزنــــك مــــن 
الجــــدران المتواز!ــــة وتمــــاس الســــطوح ولكــــن إمان�ــــة رLــــZ الكمبوز!ــــت إلــــى المینــــاء 

ة أمــراً أساســي، لهــذا �عــد وجــود وفعال�ــة الارت�ــا[ وث�اتــه جعــل حما�ــة البن�ــة المینائ�ــ
 هــالنجاح اً حاســم اً الســطح المناســب للارت�ــا[ فــي الترم�مــات الخزف�ــة اللصــاقة شــرط

 السر!ر(.
  محاسن الخزف :

o .ار الجدیدة في التحضیر  استهلاك النسج السن�ة �الحد الأدنى ت�عاً للأف
o  .ان�ة التداخل مع اللب السني  نقص إم
o صحة عال�ة للنسج حول السن�ة.  
o .الإنهاء لا یتداخل غال�اً مع النسج حول السن�ة Zموقع خ  
o .صعو�ة ث�ات اللو�حة الجرثوم�ة على الخزف  
o : ناح�ة جمال�ة عال�ة �سبب 

 تجنب استخدام المعدن . •
  إمان�ة ض�Z اللون وث�اته لفترة طو!لة. •
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  إمان�ة تحقیA المظهر الطب�عي. •
o  التصاق معتبرة مقارنة مع الطرق الأخر Wقو Aتحقی.W  
  

  مساوئ ترم�مات الخزف :
o رحتاج إلى وقت زمني معتبت. 
o .(ًـاللون مثلا صعو�ة إصلاح الأخطاء وخاصة �عد الإلصاق ( 
o ر. حساس�ة هذه التقن�ة العال�ة تجاه الأخطاء یؤد( إلى فشل سر!ر( م�
o القصافةBrittelness . 

 
  :CERAMIC INLAYS AND ONLAYSالحشوات الخزف�ة 

ـــاً و ذات التخـــرب الســـني ك و الضـــواحتســـتطب فـــي  ـــة و المعالجـــة لب� الأرحـــاء الح�
. Zالمتوس 

یجـــب أن یـــؤمن تحضـــیر الحفـــرة حـــواف مینائ�ـــة تمننـــا مـــن الحصـــول علـــى الخـــتم 
الجیـــد  وذلـــك لأن الإلصـــاق إلـــى المینـــاء أقـــوW �مـــرات عدیـــدة مـــن الإلصـــاق إلـــى 

 العاج. 
ق�ـة فیجـب ألا یجب ألا تتوضـع حـواف هـذه الحشـوات فـي منـاطA التماسـات الإط�ا

تكــون منــاطA التمــاس مــع الأســنان المقابلــة فــي منطقــة تحــو( مــادة الحشــوة والســن 
معــاً و إلا تعرضــت حــواف الحشــوة الخزف�ــة للانســار والصــح�ح أن �ــون التمــاس 

السـن �الكامـل و �مـن لتـأمین مـادة مع المقابـل إمـا علـى الحشـوة �الكامـل أو علـى 
 . مغط�ة إلىضمن�ة  منهذه الناح�ة تغییر تصم�م الحفرة 

یجــب أن تنفــتح حــواف الحفــرة فــي المنطقــة الملاصــقة خــارج نقــا[ التمــاس و یجــب 
� Aحـــد أقصـــى لأننـــا سنلصـــاســـمنت أن تكـــون الحـــدود فـــوق لثو�ـــة أو عنـــد اللثـــة 

 الر!ز!ن، ما یجب تجنب البروز الزائد في المناطA الملاصقة.
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العادات السیئة قضم الأظـافر حالات (تعد حالات الضزز و سوء الوظ�فة الف�ة 
الصــــحة ة، ــــذلك اســــتط�اب هامـــ اتمضـــاد )أو العـــض علــــى قلـــم أو شــــيء آخــــر

فعنـــدما نقـــوم �عمـــل  .الأســـنان القصـــیرةو  الفمو�ـــة الســـیئة و معـــدل النخـــر المرتفـــع،
خزف�ة لدW مر!ض و �عود �عد فترة مع نخر على الوحشي نص�ح أمام  moحشوة 

الحشوة الخزف�ة  أو إصلاح لا �من تعدیلو جهد فشل و هدر للمال و الوقت و ال
حشوات الكومبوز!ت.  

�عد الحصول على خZ إدخال جیـد وواضـح ومـدخل سـهل للحفـرة سـب�اً أساسـ�اً فـي 
  و الإلصاق. ة،نجاح التحضیر و أخذ الط�ع

  ؟ ة مغط�ةإلى حشو ة الضمن�ة حشو المتى نعدل 
لتـــأمین ناح�ـــة ، و الإط�اق�ـــةلتـــأمین توضـــع الحـــواف خـــارج التماســـات نقـــوم بـــذلك   

للتخلص من  ضع�فةعند وجود جدران ، و جمال�ة أفضل أن تكون الحد�ات متلونة
ـــاء نســـج مینائ�ـــة غیـــر مدعومـــة �العـــاج �فضـــل شـــملها  مشـــلة انســـارها، فعنـــد �ق

  �التحضیر و تغط�ة الحد�ات. 
اق�ــة مــن المهــم أن ننت�ــه أثنــاء صــنع هــذه الحشــوات إلــى �ف�ــة تــوزع القــوW الإط�  

و یجب أن ننت�ه إلى تماسـك الحشـوة فیجـب أن تكـون السـماكة بیـرة  ضمن السن،
ملــــم فــــي  2ــــي لا تتعــــرض الحشــــوة للكســــر و الحــــد الأدنــــى للســــماكة الإط�اق�ــــة 

 الخزف. بینما �من استعمال الكومبوز!ت في مختلف السماكات. 
و الحــد�ات أصــ�حت   modلحشــوة ) نلاحــg تحضــیر ضــاحك10-4فــي الشــل(

لـدینا  تأصـ�حف  onlayإلى   inlayأنه تم تحو!ل الـو ، (a)رضع�فة �عد التحضی
  ).bمقبولة (ة ثخانة إط�اق�

یُنصــح عنــدما �ــون لــدینا ســماكات قلیلــة مــن المینــاء غیــر المدعومــة مــع حشــوة  
  حشوة مغط�ة. بیرة ستتعرض للانسار عند الضغZ علیها أن تتحول إلى
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$ل الحشوة الضمن�ة إلى مغط�ة �سبب ضعف الحد�ات.): تحو 10-4الشFل (  

  الم�ادئالأساس�ة للتلاؤم الحیو# و الجمالي و الوظ�في :
 الاستقرار. -
 الث�ات. -
 القوة ( المتانة ). -
  الإلصاق. -

، لا الســا�قة یجــب أن تتــوفر فــي ــل تعــو�ض تجمیلــي الم�ــادO الأساســ�ة جم�عهــا
أن نلصـA  نافأ( إسمنت �من سمنت�ة نوع  الادنعالم الترم�مات إلصاقفي یهمنا 

�ه، أما في الترم�مات التجمیل�ـة أصـ�ح الإسـمنت اللاصـA جـزءاً أساسـ�اً مـن متانـة 
ا استقراراً و ث�اتاً ومتانة و لم ننت�ه للإلصاق فترم�منا س�فشـل الترم�م، فحتى لو أمنَ 

  �التأكید.
) سـیؤد( إلـى فشـل ن الاهتمام �أحد البنود السا�قة دون غیره ( الإلصـاق مـثلاً و أ

آنــــي و لاحــــA علــــى المــــدW القصــــیر  لــــذلك مــــن الضــــرور( أخــــذها جم�عــــاً �عــــین 
  الاعت�ار.
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  م�ادئ تحضیر الحشوات الخزف�ة:
فــي ترم�مــات الكمبوز!ــت نقــوم لأننــا  دون حــواف مشــطو�ةبــالحفــرة الملاصــقة تكــون   

مـر �عمل شطب دائر( علـى حـواف الحفـرة الملاصـقة لتـأمین ث�ـات أفضـل وهـذا الأ
 تحـــتالبورســـلین فـــل رقاقـــة خزف�ـــة معرضـــة للانســـار  حشـــواتغیـــر موجـــود فـــي 

 الضغو[ الإط�اق�ة.
درجــات لتــأمین خــZ  10الجــدران المحور!ــة مفتوحــة نحــو الخــارج �مقــدار و تكــون 

البـــــرزخ وهـــــو الجـــــزء الواصـــــل بـــــین القســـــم الطـــــاحن و و  إدخـــــال وإخـــــراج واضـــــح.
ملـم وعنـدما �ـون  2.5و �فضـل  ملـم 2الملاصA من الحفرة عـر!ض لا �قـل عـن 

مـــدورة مـــع ـــل أنـــواع  فتكـــون  الزوا�ـــا الداخل�ـــةأمـــا  ضـــ�قاً �ـــون معرضـــاً للانســـار.
لا �ـون هنــاك زوا�ــا أ یجــب الترم�مـات و التعو�ضــات المصــنوعة مـن البورســلین و

هــذه  نــدع جهــاداتحــادة لأنهــا ســتكون نقطــة ضــعف البورســلین و ســتترز ــل الا
عــدم توضــع ، و!جـب أرض الحفـرة مســطحة و مســتو�ةو  ســرالزاو�ـة و تتعــرض للك

الحــواف فــي منــاطA التماســات الإط�اق�ـــة.یجب أن تحضــر الحــواف �حیــث تشـــل 
  chamferدرجــة مــع ســطح الحفــرة و �مــن جعلهــا شــ�ه تــف 90ن زاو�ــة أكبــر مــ
لأن الكتــف بیــر جــداً وحتــى فــي الحشــوات المغط�ــة فــإن  shoulderولــ�س تفــاً 
تف عر!ض عرضه وتكون ش�ه لحد�ة مع السن تكون ش�ه تف. ة امنطقة تغط�

مدور في مناطA الجهود الإط�اق�ة القلیلة للحصول على حـواف  ملم 0.7إلى 0.5
  واضحة.

  ملم. 1.5): یبین ضرورة �قاء ثخانة حد�ة على الأقل 11-4الشFل(
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اء ملـم مینـ 1.5یجب أن ی�قى من سماكة الحد�ة (بین الخطین السود) على الأقـل 
  .)11-4شل( ال عاج وإذا لم تتوفر هذه السماكة فإن هذا الجزء سینسرو 

نلاحg أنه لدینا زوا�ا مـدورة  حشوة ضمن�ة لتحضیر اً مقطع )12-4یبین الشل(  
ن بــیبــل  درجــة 90أكبــر مــن و مفتوحــة بجهــة خــZ الإدخــال الموحــد فتكــون الزاو�ــة 

   .ة درج 90 واضحة حیث نحتاج إلى زوا�ا خط�ة �عس الأملغم 120– 100
  

  
  ): یبین زوا�ا التحضیرالمحور$ة.12 -4الشFل(  

  
عـــــن الحشـــــوات ضـــــمن التاج�ـــــة  onlaysتختلـــــف الحشـــــوات المغط�ـــــة  ملاحظـــــة:

inlays .أنها تكون مغط�ة لحد�ة واحدة على الأقل�  
  

  م�ادئ تحضیر الحشوات الخزف�ة المغط�ة: 
ملـم و مـن المفضـل  1.5عـن  یجب تأمین مسافة إط�اق�ـة مغط�ـة للحـد�ات لا تقـل

أن تكون الحـواف بـین و تدو!ر ل الزوا�ا الحدب�ة و الداخل�ة. و  ،ملم 2أن تكون 
تـف مـدور الزاو�ـة أو السطح الطاحن و الحد�ة المحضرة )منطقة تغط�ـة الحد�ـة( 

تــأمین خــZ إدخــال یجعــل الزوا�ــا المحور!ــة الداخل�ــة مفتوحــة و  ،شــ�ه تــف عــر!ض
 نحو الخارج.
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  ): یبین طر$قة تحضیر الحد�ات المغطاة.F4- 13ل(الش

  
): صورة سر$ر$ة لسن محضرة لحشوة مغط�ة.14-4الشFل(  

   Aل الســـاب ،الحد�ــة و عمــل تـــف علــى الســطح الـــدهلیز(  ةغط�ــتنلاحــg فــي الشــ
) مـــــن الـــــدهلیز( لتخفیـــــف 13-4الشـــــل  تخفیـــــف الســـــماكة قل�لاً(منطقـــــة الســـــهمو 

تــــدو!ر الزوا�ــــا الداخل�ــــة و ، و هــــذه المنطقــــة لســــن المقابلــــة فــــيلالضــــغZ الإط�ــــاقي 
  .ملم 2السماكة الإط�اق�ة یجب ألا تقل عن و  الخارج�ة
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  ؟veneerأو  onlay أو   Finlayیف نقوم بوضع ترم�م مؤقت عند تحضیر 
قــوم بإلصــاقه بنقطــة مرز!ــة نقــوم �صــنع وجــه أو حشــوة مــن الإكر!ــل و نإمــا أن   

دون تخـــر!ش، أو مـــادة  !ـــت �شـــل م�اشـــرواحـــدة علـــى التحضـــیر، أو مـــن الكمبوز 
�ـــأكثر مـــن لـــون  متـــوفرة تشـــ�ه الكمبـــوزت أو نســـتعمل المـــواد المؤقتـــة التـــي را�طـــة.

وتتصــلب ضــوئ�اً تلصــA علــى التحضــیر �آل�ــة د�ق�ــة، وت�قــى حــوالي الأســبوع ر!ثمــا 
  یتم صنع الترم�م الدائم.

ـــاً نالأمـــر الأساســـي ألا  تجن�ـــاً  لتخر!ـــب  قـــوم بإلصـــاق التـــرم�م المؤقـــت إلصـــاقاً قو�
لتعـــــو�ض المؤقـــــت حاو�ـــــة علـــــى مـــــادة األا تكـــــون مـــــادة و  ،التحضـــــیر عنـــــد إزالتـــــه
ـــــل شـــــيء حـــــاوٍ علـــــى ، ف�الســـــن المحضـــــرةالالتصـــــاق A عیالأوجینـــــول و إلا ســـــت

الق�ضة ، و سمنت الر!ز!ناالأوجینول في هذه الترم�مات مرفوض لأنه �منع تماثر 
لمسـتخدم فـي تز!یتهـا، وهـذا الز!ـت یـؤد( أ�ضاً قد تؤثر أح�اناً عبر  تسرب الز!ت ا

الــذ( �عمــل علــى ضــغZ الز!ــت ضــاغZ الهــواء الر!ــز!ن، و ــذلك  تمــاثر إلــى فشــل
بدل ضغZ الهواء أ�ضـاً یـؤد( إلـى فشـل الإلصـاق �سـبب تسـرب الز!ـت مـن خـلال 

  الق�ضة.
  :الخزف�ة هو حشوات والوجالالخطوات السر$ر$ة لإلصاق 

  إزالة الترم�م المؤقت:-
ته �سهولة �المناحت �عد وضعها ف�ه ودفعه �قوة وعندما �ون هناك ارت�ـا[ تتم إزال

یجـب مـا  ،بین الترم�م والنسج السن�ة فیجب إزالته �عنا�ة فائقة لئلا نـؤذ( الحـواف
  .المح�Z أجزاء من المیناء أو العاج إزالة الانت�اه أثناء إزالته إلى عدم

  :تنظیف الحفرة-
م بتنظیـــف الحفــــرة (الســــن المحضــــرة) مــــن اللطاخــــة �عـــد نــــزع التــــرم�م المؤقــــت نقــــو 

الموجـــــودة فیهـــــا والمونـــــة مـــــن الـــــدم واللعـــــاب والحشـــــوة المؤقتـــــة و�قا�ـــــا الحمـــــض 
  والإسمنتات. 
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نز!ل ي في حال حدوث أ( تلوث للعاج  قبل أخذ الط�عة نحضره تحضیراً جدیداً 
ـــوث، لكـــن المشـــلة تكـــون إذا حـــدث التلـــوث �عـــد أخـــذ الط�عـــة لأننـــا فـــ ي هـــذه التل

المرحلــة لا نســتط�ع تغییــر شــيء ــي لا �حصــل لــدینا انط�ــاق ســیئ للتــرم�م فــنحن 
�حاجــة إلــى حما�ــة التحضــیر منــذ إنهائــه وحتــى إلصــاق التــرم�م دون أن نجــر( أ( 

  .رتحضیالتعدیل على 
مـن الممـن تنظیـف الحفـرة �معـاجین مـن الخفـان لا تحـو( علـى أ( نـوع مـن أنـواع 

  بها المیناء و العاج قبل التخر!ش والإلصاق. الز!وت أو الأوجینول ننظف
  ملاحظات:

تهدف مرحلة تنظیف الحفرة إلى إزالة ل تلوث و ل وجود جرثومي في الحفـرة و 
  .       إزالة ل ال�قا�ا الإسمنت�ة

إذا تم تكییف العاج و تغطیته �الكومبوز!ت أو الكومبومیر فیجـب تنظیـف السـطح ف
إذا لــم یــتم تكییــف و  ،الز!ــت الحاو�ــة علــىمفلــورة أو �الخفــان و تجنــب المعــاجین ال

و إذا اســـتعملت الأوجـــه المؤقتـــة فمـــن ، العـــاج فنتفـــي بإزالـــة أ( تلـــوث �شـــل جیـــد
را�ــZ فــي المنطقــة الحاملــة للتــرم�م و عامــل ث تخــر!ش �ســ�Z ووضــع احــدإالممــن 

  عندها لا بد من إزالة التلوث �السنبلة.
  التجر<ة:-

) قبـل أن inlay, onlay(  خزف�ـة) أو الحشـوة الveneerیجب أن نجرب الوجـه ( 
  یتم الإلصاق.

ات و یـتم ترم�مـللهـذه ا إلـى فحـص التوضـع الصـح�ح try inتهدف مرحلة التجرLة 
فیهــا فحــص نقــا[ التمــاس، یجــب أن تنفــذ هــذه المرحلــة بدقــة مــع توســ�ع المنطقــة 

مطــا[ إذا ــان الملاصــقة بوتــد خشــبي إذا ــان ذلــك ممنــاً، مــا �مــن اســتعمال ال
  تطبیA الترم�م صع�اً.

وجود ز!ادة فـي المحـ�Z و تـزال الزوائـد فـي هـذه المرحلـة لأن إزالتهـا تحر( یتم ما 
  مستوW اللثة. عند�عد الإلصاق ستكون صع�ةً و خاصة 



118 
 

دون بـیجب الانت�اه في هذه المرحلة إلـى أننـا نتعامـل مـع تـل خزف�ـة صـغیرة جـداً  
الإصــ�عي للتــرم�م یجــب أن �ــون خف�فــاً جــداً لأن أ(  معــدن، و�التــالي فــإن اللمــس

  ضغZ شدید قد �سبب انسار الوجه أو الحشوة. 
تــأتي متانــة الوجــه أو الحشــوة مــن الإلصــاق ولــ�س مــن المــادة المصــنوع منهــا فهــو 

نتیجـــة  حتـــى �صـــ�ح قو�ـــاً �عـــد الإلصـــاق أمـــا قبلـــه ف�ـــون ضـــع�فاً ومعرضـــاً للكســـر
  الضغZ الإص�عي.

  في مانه بوساطة شمع الإلصاق ونفحص: نضع التعو�ض 
 حوافه
 طوله
  لونه 

تعو�ضاً حوافه ناقصة  فیبدوالمخبر(  عیدهعندما � دق�قاً  يالخزفالترم�م  قد لا�ون 
  أو غیر ذلك. الإط�اق نأو زائدة أو�ون منخفضاً أو مرتفعاً ع

  
  ؟الخزفي ماذا نفعل إذا وجدنا مشFلة ما في الحشوة أو الوجه

عل�ه أبداً قبل الإلصاق لأنه سینسر فإن انـت المشـلة بیـرة أعیـده إلـى لا أعدل 
  هالمخبر لتعدیله وإن ان بإماني إجراء �عـض التعـدیل عل�ـه فألصـقه أولاً ثـم أعدلـ

نتأكــد مــن نقــا[ التمــاس والانط�ــاق ، �عــد أن )�ــةلتنعــ�م المطاطا(�الســنابل ورؤوس 
  الداخلي والحفافي.

  ؟الداخلي مشFلة في الانط�اقفعل إذا وجدنا نماذا 
عیـده إلـى مانـه نضع على الوجه أو الحشـوة مـن الـداخل �عـض  المطـا[ الرخـو و ن

نظـــر إلـــى �اطنـــه فالمـــان الـــذ( �شـــف منـــه التعـــو�ض هـــو منطقـــة ن خرجـــه ونثـــم 
و�مــن الاستعاضــة عــن المطــا[ الرخــو �مــواد  ،ســحلهانو!جــب أن الأول�ــة الإعاقــة 
افر �ون له لون معین نطل�ه على الوجه الداخلي خاصة  تش�ه طلاء الأظاشفة 

  سواء كان وجهاً أم حشوة
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للتعو�ض و�عد نزع التعو�ض تكون النقطة التي زال منها اللون هـي نقطـة الإعاقـة 
  التي یجب سحلها، و یجب أن یتم هذا له في مرحلة التجرLة.

  Fیف نفحص نقاV التماس؟ 
�الاتجـــــاه ونفحصـــــها �الاتجـــــاه الإط�ـــــاقي اللثـــــو( و  ،�ـــــالخیو[ بـــــین الســـــن�ة حصـــــراً 

الدهلیز( اللساني، إذا دخل الخ�Z �سهولة فهذا �عني وجود فراغ سـ�متلئ �فضـلات 
الطعـــام وســـیراجعنا المـــر!ض مســـتق�لاً غیـــر راضٍ عـــن العمـــل  وسنضـــطر لإعـــادة 

�عــد وضــع  و تنــدخل ف�ــه فضــلات الطعــام، حتمــل تــرم�مالعمــل لأن المــر!ض لا �
لفحص طـول نقطـة التمـاس)  ( لثو�اً  رفعه إط�اق�اً نالخ�Z في المسافات بین السن�ة 

  لفحص عرضها). ودهلیز!اً لسان�اً (
یتعلA شل نقا[ التماس وحجمها �العمر، حیث تكون صـغیرة (نقط�ـة ) فـي عمـر 
ـــة  الشـــ�اب  وتتطـــور لتصـــ�ح مســـطحة مـــع تقـــدم العمـــر،  مـــا أن الحل�مـــات اللثو�

ت بــین الســن�ة، فمراعــاة تتراجــع مــع التقــدم �ــالعمر و�التــالي یز!ــد الفــراغ فــي المســافا
  عمر المر!ض أمر هام عند تقی�م نقا[ التماس.

الوجــه أو حـــجم  أن یجــب الانت�ــاه لهــا فــي مرحلــة التجرLــة التــي خــرW الأمــور مـن الأ
  یجب أن �ماثل السن الطب�ع�ة.  ها، وLروزها، وانط�اق لونهاتحدبو  الحشوة
  معالجة الترميم: -

اقي للحشـــوات وعلـــى الســـطح الـــدهلیز( �طبـــA شـــمع الإلصـــاق علـــى الســـطح الإط�ـــ
و!وضـع فـي مرـز السـطح  ، أو أ( حامـل �لاسـت�يللأوجه ثـم �سـخن مـدك أملغـم

  .، ونقله للفمل�ساعد على حمل الترم�م
  تخريش الترميم: -

�سـتخدم عــادة حمــض فلــور المــاء لتخــر!ش الخــزف و�فضــل ات�ــاع تعل�مــات الشــرة 
  .المنتجة من أجل ز!ادة زمن التخر!ش وطر!قته

-  
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  سيلنة الترميم : -

  �طب� الحمض(الصورة ال�مین)،  ):15- 4الشFل( 
  ثم عامل السیلنة بوساطة فرشاة على الجزء المخرش من الترم�م (الصورة ال�سار).

  

الخــزف إلــى الكومبوز!ــت  ز!ــادة ارت�ــا[ اســتخدام الســا�لان وذلــك بهــدف�قصــد بهــا 
�م�ائ�اً.  

للأنظمـــة الخال�ـــة مـــن المعـــدن ســـ�لان كـــل شـــرة مصـــنعة للإســـمنتات اللاصـــقة ول
ت �ســـاعد فـــي إلصـــاقه إضـــافة إلـــى نظـــام لكومبـــوز ل عامـــل را�ـــZو  خـــاص �ـــالخزف

  .التخر!ش المطبA على السن
  

  العزل: -
لحما�ة منطقة العمل مـن التلـوث ولـذلك �سـتخدم الحـاجز المطـاطي وهو ضرور(  

ن المیــزاب وفـي حــال تعـذر ذلــك نسـتعمل اللفافــات القطن�ـة وإذا انــت الحـواف ضــم
مــااللثــو( یجــب اســتعمال خــ�Z م�عــد لمنــع الاســمنت الزائــد مــن التســرب ضــمنه ، 

  �طبA فرن�ش الحما�ة.
  

  :تنظيف السن -
مـــن ـــل مـــا قـــد یلوثـــه أثنـــاء العـــزل و!ـــتم تنظیـــف الحفـــرة �اســـتعمال المطهـــر وعنـــد 

  .الضرورة �من إضافة مسحوق الخفان
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  :تخريش التحضير والغسل والتجفيف -
لكــل مــن المینــاء والعـــاج ثان�ــة  15مــدة   % 37حمــض الفوســفور نخــرش الســن �

  ق قبل البدء.االلاص مجموعةتعل�مات الشرة المصنعة لب التقیدومن المفید 
  ماهي مدة التخر$ش ؟

 ثان�ـــــة 15للمینـــــاء أو دمــــج هـــــذین الـــــرقمین ل�صـــــ�ح  30ثـــــوان للعـــــاج و  10إمــــا 
ثان�ـة  20المیناء أولاً لمـدة  طبA الحمض علىنأن  . و�منلعاج والمیناء معاً لكلاا
  .ثوان على العاج ( مع �قائه على المیناء) 10ثم 
وفــي الوقــت نفســه تكــون قطعــة الخــزف مخرشــة �حمــض  ،جفــفنغســل جیــداً و نثــم 

نحــــن فــــي خرشــــها نفلــــور المــــاء (إمــــا أن تــــأتي مــــن عنــــد المخبــــر( مخرشــــة أو أن 
الخــــارجي الع�ــــادة، و!جــــب غســــل الســــطح المخــــرش جیــــداً وعــــدم مســــاس الســــطح 

  .)�الحمض
  :)البوندالعامل الرابط (تطبيق  -
: �طبــــA علــــى العــــاج فقــــZ بهــــدف تحضــــیر ســــطح العــــاج لاســــتق�ال مــــواد Oالمبــــد

  الإلصاق.
Zامـــل الســـطح الـــداخلي للحفـــرة والتـــرم�م دون إجـــراء التصـــلیب الـــرا�: �طبـــA علـــى 

  الضوئي وذلك �استخدام فرشاة.
  تطبيق الإسمنت:  -

  تصلب بوساطة فرشاة إلى السطح الداخلي للترم�م.یتم تطبیA اسمنت ثنائي ال
أضع المادة اللاصقة في الحفرة وأنقل الحشوة (أو الوجـه) بلطـف شـدید لتسـتقر فـي 

  مانها وتأخذ حوافها المان المناسب.
  

  هل نستخدم أنظمة الإلصاق الضوئ�ة للترم�مات الخال�ة من المعدن؟:سؤال
�ه ضــــوئ�اً، أمــــا إذا ــــان ز!رون�ــــا فــــلا إذا ــــان الخــــزف المســــتعمل زجاج�ــــاً فنصــــل

  یخترقه الضوء لذلك نستخدم النظام الك�م�ائي أو ثنائي التصلب. 
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�ـــأتي معـــه رؤوس �لاســـت��ة تســـتخدم مـــرة واحـــدة  flowإذا ـــان الإســـمنت ســـ�الاً 
وتبـــدل لكـــل مـــر!ض وتســـاعد هـــذه الـــرؤوس الرف�عـــة علـــى تطبیـــA المـــادة اللاصـــقة 

ن اسـتخدام أدوات أخـرW ولكـن الـرأس ال�لاسـت�ي هـو م�اشرة في قلب الحفرة. و�م
  .الأفضل 

إذا ان النظام �م�ائ�اً سنضطر إلى مزجه على لوح زجاجي وحمله علـى أداة دك 
مــواد لینــة ونط�قــه ضــمن الوجــه وفــي الحفــرة ونتأكــد أن الاســمنت س�شــمل الحــواف 

  والجدران
  تطبيق الترميم : -

للسـماح للإســمنت الزائــد �ــالخروج و  متكــرریوضـع التــرم�م بلطــف �ضـغZ إصــ�عي 
 Aثیـــف جـــداً لا بـــد مـــن أداة فـــوق صـــوت�ة لتطبیـــعنـــد اســـتعمال إســـمنت ذ( قـــوام 

ثم نضع لفافة قطن�ـة أو قطعـة مـن خشـب الل�مـون لـ�عض المـر!ض علیهـا الترم�م، 
عندما �عض المر!ض علـى القطـن ،بلطف (تأتي �شل قطعة مثل خافض اللسان)

بیهــه إلــى عــدم الم�الغــة فــي العــض لأن ذلــك قــد �ســر أو خشــب الل�مــون فیجــب تن
�عــــض المــــر!ض علــــى الخشــــب أو ، التعــــو�ض، نســــتخدم خشــــب الل�مــــون لطراوتــــه

  .القطن حوالي دق�قة ونصف
  إزالة الاسمنت الزائد:-

ی�قى الترم�م متوضعاً في 
 �ــأداة یدو�ــةبتثبیتــه مانــه 

 موتـــــزال الزوائـــــد �اســـــتخدا
فرشـــاة معقوفـــة أو ر!ـــات 

ـــــــــــم تنهـــــــــــى، ج�ةإســـــــــــفن  ث
  .الحواف

  

  ) 16-4شFل ( 
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Aـل الزوائـد فـي منطقـة التلاصـ�سـبب صـعو�ة إزالتهـا  لا بد من الانت�اه إلى إزالـة 
�مــن اســتخدام خیــو[ الحر!ـــر للتأكــد مــن زوال ــل الزوائــد مـــع ، و �عــد التصــلیب

  الحذر الشدید لمنع انز!اح الترم�م من مانه.
  

  ماذا �حدث إذا لم نزل الزوائد؟ سؤال:
وائــد متصــل�ة علــى الســن دون نزعهــا أكثــر ســوءاً مــن وجــود القلــح فقــد إن وجــود ز 

، وتتطلـب إزالتهـا اسـتخدام سـنابل، ومهــارة �سـبب التها�ـاً لثو�ـاً وآلامـاً رLاط�ـة شــدیدة
  .عال�ة

  :تطبی� مضادات الأكسدة-
من السمنت على الحواف بهدف السماح للط�قة السطح�ة �طبA مثل الغل�سیر!ن   

  �التماثر.
نثبته �المادة اللاصقة وقبل التصلیب الضوئي النهائي نضع لا نضع الوجه عندم  

القلیـــل مـــن الفـــازلین بوســـاطة فرشـــاة علـــى حـــواف التـــرم�م و�عتبـــر الفـــازلین مضـــاد 
  أكسدة لأنه �منع دخول ذرات الهواء إلى مان التصلب.

  التصليب: -
هــائي الــذ( ثــم نز!ــل زوائــد الاســمنت قبــل التصــلیب الن �ــةناث 3-2تصــلیب أولــي   

  MOD، فعنـد تطبیـA حشـوة جهـة مـن الحشـوة ثان�ـة لكـل 60-40على الأقلیبلغ 
دقائA: ( أنسي دهلیز(، أنسي لساني، طـاحن، وحشـي  5لا بد من التصلیب لمدة 

  دهلیز( ، وحشي لساني). 
إذا ــان تصــلب إســمنت الإلصــاق �م�ائ�ــاً یجــب الســرعة فــي العمــل لإزالــة الزوائــد 

  .قبل نها�ة التصلب
إذا تصلبت الزوائد تص�ح �حاجة إلى سنابل لنزعها و�مـن اسـتخدام جهـاز التقلـ�ح 

ـــــاً مـــــن UltrasonicScallerفـــــوق الصـــــوتي  حـــــواف انســـــار  ولكـــــن �حـــــذر خوف
  التعو�ض.
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  ملاحظة:

الزوائـــد المتصـــل�ة ت�قـــى طـــو�لاً فـــي الأمـــاكن المجـــاورة للتعـــو�ض إذا لـــم یـــتم نزعهـــا 
Aوذلــك لأننــا عنــد التخــر!ش وتطبیــ  Zالبونــد لا نســتط�ع أن نضــ� Aل مطلــأن �شــ

صل إلى النسج المجاورة للتحضیر، أما الأماكن الزائدة علـى النسـج تتلك المواد لم 
  غیر المخرشة �من إزالتها بوساطة فرشاة أو ر!ة إسفنج�ة على حامل �لاست�ي

  ( فرشاة بوند) أو مسبر.
  

  ملاحظة:
بــد مــن التأكــد مــن إ�صــال الضــوء  ضــوئي التصــلب لا عنــد اســتعمال نظــام الصــاق

أما في أنظمة التصلب الك�م�ـائي فهـذا الأمـر غیـر موجـود  ،إلى ل سطوح الترم�م
التصلب الثنائي الـذ( قـد ینتشـر إلـى ـل الأمـاكن �مجـرد تعـرض مـان  في وذلك

  .لأنه �ستمر �م�ائ�اً  واحد للضوء
  
  

  ماهي أصعب الأماكن في وصول الضوء إلیها ؟ سؤال:
اللثو�ـة وعلینـا التریـز جیـداً علـى هـذه الأمـاكن  ، وتحـت اللثو�ـةطA الملاصـقةالمنا
انحـلال السـمنت لأن الضوء الزائد لا �ضر أما نقصانه  سیؤد( إلى  تصلیبفي ال

  فشل الحشوة.و�التالي  دخول الجراث�م إلى المان غیر المتصلبو 
  

  :إزالة الحما�ة والعزل
  ونتأكد من زوال ل زوائد الاسمنت. نز!ل شمع الإلصاق وفرن�ش الحما�ة

وـــذلك نز!ـــل الحـــاجز المطـــاطي والوتـــد الخشـــبي والمشـــ�ك...الخ  ثـــم نبـــدأ �فحـــص 
  الإط�اق.
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  :فحص الإط�اق وتعدیله
یتم فحص الإط�اق المرز((فتح وإغلاق) والحرات الجانب�ة العاملة وغیر العاملة  

روالحرة الأمام�ة ونتأكد من عدم وجود نقا[ تماس م�.  
إذا انــــت الترم�مــــات مط�قــــة �شــــدة فإنــــه مــــن الممــــن إزالــــة القلیــــل مــــن الارتفــــاع 

  .الخاصة ثم التنع�م �استخدام السنابل
  ملاحظة:

للســحل فــالمطلوب لــ�س إلغــاء المعلمــة بــورق االعــض  تحتــاج ــل النقــا[ الملونــة لا
  .، وإزالة المعیA منهبل إعادته إلى ما ان عل�ه على الترم�م الإط�اق

  :لتلم�عا
تعـدیل الإط�ـاق وهنـاك معـاجین فیهـا  بهدف تفي الأماكن التي سحل صقل�ون ال

ذرات ماسـ�ة تلمـع الكمبوز!ــت والخـزف وتـأتي �ق�اســات متعـددة الخشـونة نســتخدمها 
رؤوس مطاط�ــة ورLورانــدوم مطــاطي بــ ذلــك �عــد التنعــ�ممــن الأخشــن إلــى الأنعــم و 

  .�من استخدامها أ�ضاً للتلم�عما 
  
  

  ختصار:و�ا
ـــل أنظمـــة التلم�ـــع الخاصـــة �المـــادة المســـتخدمة ســـواء  Aعـــد التعـــدیل یجـــب تطبیـــ�
الخـــزف أم الكمبوز!ـــت ( رؤوس، أقمـــاع، دوالیـــب مطـــا[، شـــرائZ ســـحل...) حتـــى 

  نحصل على السطح اللماع.
  

  �ماذا �ضر سطح الخزف غیر الملمع ؟ سؤال:
المقابـل أكثـر  سـحل السـنسـطح الخـزف الخشـن �سـبب الضرر الأساسي هو أنَ   

ــــ ــــر ممــــا �فعل ــــه، و الملمــــع إضــــافة إلى ه الســــطح�ثی ــــراكم اللو�حــــة صــــعو�ة تنظ�ف ت
ـــة. أدوات إنهـــاء الخـــزف (رؤوس , اقمـــاع , ســـنابل.....) �ســـتخدم للتنع�مـــ الجرثوم�
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، و�فضل إجراء وهي سنابل ماس�ة ذراتها فائقة النعومة تأتي بلون أصفر أو أب�ض
  .التزجیج

  
  :يالتال الترم�م فحص

و  ،الإط�ـاق للاطمئنـان علـى �عـد أسـبوعین للحشـوة الخزف�ـة یتم إجراء فحـص آخـر
 وللتأكــد مــن انط�ــاق ، نقــوم بــإجراء صــورة شــعاع�ة للتأكــد مــن عــدم وجــود أ�ــة زوائــد

الخـــزف مـــع حـــواف التحضـــیر وتظهـــر مـــواد التـــرم�م بوضـــوح علـــى الأشـــعة حـــواف 
ات الإلصــاق إذا احتــوت علــى لأنهــا ظلیلــة لاحتوائهــا علــى ال�ــار!وم مــا أن إســمنت

ـــار!وم فســـتظهر بوضـــوح علـــى الأشـــعة مـــا نتأكـــد مـــن نقـــا[ التمـــاس شـــعاع�اً  .ال�
  لفحص الأمور التي لا نتمن من رؤ!تها سر!ر!اً.

  
  تقن�ة الإلصاق :نقاV هامة متعلقة ب

تت�ـع تقن�ــة الإلصــاق قواعــد دق�قـة و تتطلــب انت�اهــاً شــدیداً فـي ــل تفاصــیلها، و قــد 
  لصاق مبدأ أساس�اً من م�ادO الحشوات التجمیل�ة.أص�ح الإ

یجب أن یتم العمل �حالة نظافة تامـة ( غ�ـاب الـدم و اللعـاب و التلـوث الفمـو( )، 
ما یجب أن �ون الرض أقل ما �من ( إلغاء السنابل الخشنة ).  

یجب مراعاة زمن تطبیـA الحمـض �شـل دقیـA فز!ـادة التخـر!ش أو نقصـانه سـب�ان 
  وتطبیA المادة اللاصقة.  وفA تعل�مات الشرة، ثم تطبیA البوند ،م�ماتلفشل التر 

تری�ـــه الزجـــاج �ـــون التخـــر!ش الحمضـــي �اســـتخدام فـــي فـــي الخـــزف الـــذ( یـــدخل 
حمـــض فلـــور المـــاء أمـــا الخـــزف الـــذ( تری�ـــه غیـــر زجـــاجي و �حتـــو( علـــى نســـ�ة 

لمــــاء ف�ــــه عال�ــــة مــــن أكســــید الألمنیــــوم أو أكســــید الز!رــــون فتــــأثیر حمــــض فلــــور ا
الترمیــللــذا ضــعیف جــداً  Wو الســیلنة  ، و الســلكنة،نعمــد إلــى تخر!شــه �طــرق أخــر

  أو اللیزر.
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نقوم بتخـر!ش السـن �حمـض الفوسـفور و نقـوم بتخـر!ش الحشـوة أو التـرم�م �طـرق  
 Wو اللعــاب،اهــذان الســطحان المخرشــان یجــب حمایتهمــا مــن التلــوث �الــدم و أخــر 

تلوث قد �سبب حساس للغا�ة لأن أ( تماس  ترم�ماتلفالتعامل مع هذه ا أو غیره.
یؤد( إلى فشل فیجـب الانت�ـاه �شـل بیـر عنـد مسـك التـرم�م �عـد تخر!شـه لأنـه و 

  .من الممن أن یتلوث �الید الحاو�ة على ز!وت أو على بودرة أو لعاب
  د�مومة الترم�مات الخزف�ة اللصاقة :

ا إحــدW الشــوك التــي أثقلــت ظهرهــ لقــد انــت د�مومــة الترم�مــات الخزف�ــة اللصــاقة
وخرجــــوا بنتــــائج  تهــــا، وأجر!ــــت عــــدة دراســــات للتأكــــد مــــن د�موم1980منــــذ عــــام 

  10 - 7سنوات أو من  5عموماً إنها تقدر وسط�اً تقدر بـ  و �من القول .مت�اینة
  ر من ذلك �سنوات إذا أتقن صنعها.سنوات ولكنها �من أن ت�قى أكث

  النتائج  الحشوات عدد  )(سنواتال�قاء زمن  المؤلفون 
Jensen 1985  2  310  90%  

Reiss and 
Walther 1992  

 20شهر  �31عد   831  3.5
  حالة فشل

Reiss 1994  6.5  1011  8.7%  
فشل الأرحاء أكثر 

  من الضواحك
Fredeanr 1997  4.5  125  95.6%  

  معدل ال�قاء 
Hayashi 1998 

  وزملاؤه
  لا سر في البن�ة  49  6

  نجاح 92%
Fuzzi 
  وزملاؤه1999

11.5  183  95%  
  معدل ال�قاء 

  : جدول یبین نتائج �عض الدراسات حول د�مومة الحشوات الخزف�ة.17-4الشFل 
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  �عد مقارنة النتائج Fانت الاستنتاجات Fما یلي :
أفضـــل اســتط�اب لإلصـــاق هـــذا النـــوع مـــن (أ( اســـمنت الر!ـــز!ن) �عــد الكومبوز!ـــت 

 الترم�مات.
 بلـــوراتتـــائج مـــن خـــلال اســـتخدام إســـمنت غنـــي ب�مـــن الحصـــول علـــى أفضـــل الن

leucite )  (التواء تصل إلى تالمواد مالئة W200ي یؤمن قوmpa   و �عتبر هـذا
 إن التنوع الكبیر في النتائج دلیل على حساس�ة هذه التقن�ة.، اف�اً لهذه التقن�ة

هــــي العوامــــل الرئ�ســــة لنجــــاح هــــذا النــــوع مــــن  ومــــع أن مقــــدرة الممــــارس واهتمامــــه
وزمــلاؤه فــي  Scheibembogenالترم�مــات إلا أن الدراســة التــي قــام بهــا العــالم 

جامعــة میــونخ أثبتــت أنــه حتــى الطــلاب عنــدما یــتم التــدقیA فــي تــدر!بهم �مــن أن 
�صلوا إلى نتـائج ممتـازة فقـد تـم تطبیـA هـذا النـوع مـن الترم�مـات مـن قبـل الطـلاب 

مـن  %94الحشـوات الخزف�ـة و  مـن %100وتم تقی�م النتائج �عد سـنة فوجـدوا أن 
انت ممتازة ومقبولة، ما أظهرت الدراسة أن ترم�مات الضواحك حققـت  �ةالراتنج

  نتائج أفضل من الأرحاء.
  

  ملاحظة:
مـــن أن �شـــو المـــر!ض مـــن حساســـ�ة �عـــد حشـــوات الكومبوز!ـــت ســـواء أكانـــت �  

المحـ�Z إلـى م�اشرة أم غیر م�اشرة لأن تلة الكومبوز!ت تتقلص عند تصـلبها مـن 
ــاً وLجهــة الضــوء إذا ــان ضــوئ�اً..  الســمنت المرز(نحــو الــداخل) إذا ــان �م�ائ�

وعنــدما تـــتقلص إلـــى الـــداخل تشـــد الحــد�ات وتســـبب ألمـــاً وأح�انـــاً إذا ـــان الـــتقلص 
و  كومبوز!ـــت فإنـــه قـــد �ســـبب ســـر الســـن،�عـــض أنـــواع الفي التصـــلبي بیـــراً جـــداً 

�حفـــر خنـــدق علـــى طـــول الحشـــوة (نفصـــل لإراحـــة المـــر!ض مـــن هـــذا الألـــم نقـــوم 
  الحد�ات عن �عضها) فیرتاح المر!ض م�اشرة.
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  شروV الحصول على نجاح سر$ر# طو$ل الأمد:
o لمعالجة.المناس�ةل اخت�ار الحالة 
o .م تحقیA انط�اق حفافي مح
o .تداخل إط�اقي صح�ح 
o .المعالجة المناس�ة للسطح السني 
o .وصح�ح لتقن�ة الإلصاق Aإنجاز دقی 
  
  نط�اق الحفافي (سلامة الترم�م):الا 

فـي ث�اتهـا ود�مومتهــا اعتمـاداً بیـراً علــى جـودة الانط�ــاق الجزئ�ــة  تعتمـد الترم�مـات
  الحفافي الذ( غال�اً ما �ون في المیزاب اللثو(.

تملؤه المـادة اللاصـقة یؤد( وجود حواف غیر منط�قة إلى فجوة بین الترم�م والسن 
خشـونة ممیـزة ممـا یـؤد( إلـى تـراكم اللو�حـة والتهـاب التي قد تنحل، أو تكـون ذات 

، وفي الوقت نفسه �ص�ح الإسـمنت قـا�لاً للانحـلال فـي حمـوض الوسـZ تالي لثو( 
الفمــو( و�التــالي س�ســتعمر الفــراغ النــاتج �اللو�حــة ومــا یتلــو ذلــك مــن التهــاب لثــو( 

  واحتمال الإصا�ة �النخور السن�ة. 
 50- 20رم�مــــات الســــن�ة یتــــراوح بــــین �مــــن الحصــــول علــــى انط�ــــاق حفــــافي للت

الالصــاق  الإســمنتتقن�ــات التصــن�ع المتطــورة، و إلــى  م�ــرون و�عــزW ســب�ه إلــى 
  .أ�ضاً  الحدیثة

تمننــا تقن�ــات الإلصــاق الحدیثــة مــن الارت�ــا[ إلــى النســیج الســن�ة مــن جهــة والــى 
�ــة یلمثخانــة الفالالتـرم�م التجمیلــي مــن جهــة اخــرW و �مـن أن تــؤمن انخفاضــاً فــي 

مین أمـــا �ســـهل تـــ ،ز!ـــت للانحـــلالإضـــافة إلـــى انخفـــاض قابل�ـــة الكومبو  (الرق�قـــة)
 ومــن ثــم إزالــة الإســمنت الزائــد ،انط�ــاق التــرم�م بإحــام ودقــة علــى مســتوW الحــواف

  .منه
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  تأثیر الإسمنت المؤقت على الالتصاق:
لقــــد ــــان مــــن المعتقــــد لوقــــت طو!ــــل أن التــــأثیر الســــلبي للإســــمنت المؤقــــت فـــــي 

الصـــاق ولهـــذا �قتـــرح دائمـــاً اســـتعمال إســـمنت  ،لالتصـــاق �عـــود لوجـــود الأوجینـــولا
  .  اسمنت الر!ز!ن خال من الأوجینول الذ( اعتبر مضاداً لتماثرمؤقت 

ـــأثیر الســـلبي  ـــة أكـــدت �عـــض الدراســـات وجـــود الت صـــاق لالا فـــيللاســـمنتات المؤقت
تشـیر دراسـات أخـرW حتى في الإسمنتات الخال�ة من الأوجینول و�المقابـل النهائي 

ولكننــا حتــى الآن  إلــى عــدم وجــود التــأثیر الســلبي للإســمنت المؤقــت فــي الالتصــاق
  .نتخذ الح�طة

  

  : CAD \CAM  Systemsنظام الـ 
 أصــ�ح �مننــا صــنع الخــزف لحشــوة أو وجــه أو تــاج....الخ آل�ــاً �اســتخدام جهــاز

CAD \CAM :حیث  
               CAD=computer adding design 

             CAM=computer  adding manufacture 
  أ( تصم�م وصناعة الخزف عن طر!A الحاسب الآلي وله نوعان:

  نوع �قوم بإعطاء ل العمل م�اشرة �الع�ادة. -
ونوع �عطینا اله�ل الأساسي من مواد خال�ة مـن المعـدن ثـم ترسـل إلـى المخبـر  -

  ها �مواد أ�ضاً خال�ة من المعدن.لإكمال
ــاً وLــدأ حال�ــاً �الانتشــار فــي ظهــ ر هــذا النظــام الألمــاني فــي أواخــر الثمانینــات تقر!�

  غالي الثمن و�حتاج إلى خبرة لاستخدامه. .�لادنا
  أنظمة خزف هي:�3ستخدم ف�ه 

- Vita – Mark 2  
- Dicor  - MGC  (Dentsply) 
- Pro Cad    Ivoclar  
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  الفصل الخامس

  التحضيرات الجزئية والأصغرية
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  Veneersالوجوه التجمیل�ة  : 5-1
 مقدمة :

  : ، حیث جرب الدتور1938تعود فرة الوجوه التجمیل�ة إلى عام 
  Pincus Charles ة اللدنـــة فـــي احتفـــالات هولیـــود لتحســـین�الوجـــوه ال�لاســـت�

  لتمثیل�ة.ل مؤقت خلال أدوارهم االفنانین  �ش مظهر
 ما الذ# یجب أن یتصف �ه الوجه التجمیلي ل�حق� المطلوب من صنعه ؟

و خاصـة الأسـنان المجـاورة مـن  ةیجب أن �حقA مواصفات السن الطب�ع�ـ )1
   .ناح�ة اللون �افة عناصره ( الكثافة و البر!A و الشفوف�ة )

 یجب الانت�اه إلـى شـل الأسـنان المجـاورة فهنـاك أسـنان ب�ضـو�ة و أسـنان )2
مثلث�ة و أسنان مرLعة و أسنان �صل�ة الشل، فل المعالم التشـر!ح�ة للسـن یجـب 

  .veneer وجهدراستها قبل صنع الـ
 منها : ةأنواع الوجوه من حیث المادة المصنوع: 5-1-1

  الكومبوز!ت: وهو م�اشر أو غیر م�اشر �
  الخزف: وهناك ستة أنواع من الخزف المستخدم في صناعة الوجوه وهي: �
)IDS impress ،  ]الخـزف المضـغوpressable،  یرا سـالبرو ، zirconia، 

  ).، إضافة للتقلید(�aluminaالألومینا والمقوW  ،الخزف الفلدس�ار( التقلید(
 لصنع الوجه:العوامل التي یجب أخذها �عین الاعت�ار عند اخت�ار المادة 

  .التكلفة )1
  .حاجة المر!ض الملحة للوقت )2
 .عمر الوجه المتوقع )3

  .إمان�ة إصلاحه في حال تعرض للكسر )4
هو ع�ارة عن مواد مالئة ومواد غیر مالئة مع ش�ة : compositeالكومبوز$ت 

ر!ز!ن�ة تجمع بینهما والمواد المالئـة هـي ذرات زجاج�ـة مختلفـة فـي حجومهـا ولـذلك 
)�ون لدینا أن...Zالنعومة, هجین ,مختل Aواع من الكومبوز!ت (تقلید(, فائ 
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  مزا�ا الكومبوز$ت:
  �حتاج إلى جلسة واحدة ( الم�اشر ) .

  الكومبوز!ت أقل تكلفة من الخزف .
  �من إصلاح الكسر �الكومبوز!ت .

 

 :تسلب�ات الكومبوز$

  قابل�ة التلون عال�ة .
 

 تطبی� الكومبوز$ت الم�اشر :

مســتخدم فــي الوجــوه هــو ومبوز!ــت الحشــوات فــائA النعومــة وحال�ــاً الكومبوز!ــت ال
نسـتخدم ومبوز!ــت ذراتـه أكثــر نعومــة مـن ذرات الكومبوز!ــت فـائA النعومــة وتقــاس 

و�ــون أقطارهــا �النــانو ولــ�س �ــالم�رو فهــي ذات خــواص أفضــل وتلم�عهــا أفضــل 
  .متر 1/910متو�اً على علبتها (نانو)
  م�اشرة �عد التحضیر .یتم التطبیA في الع�ادة 

  میزته إنهاء الترم�م في جلسة واحدة .
  ملم. 0.5تحضیره اللثو( ش�ه تف �س�Z لا یتجاوز 

وفـي حـال انـت  1 -0.7سماكة الوجوه إلى صلت منتصف السطح:تحضیره عند 
  .ملم 1.5، وعند الحد القاطع ملم 1بن�ة السن شدیدة الاهتراء فإنها تصل إلى 

التجمیل�ـة هـي التـي تكـون ضـمن المینـاء لأن التـي تلصـA إلـى  أفضل أنواع الوجـوه
العـاج تكــون أقــل متانــة مــن تلــك التــي تلصـA إلــى المینــاء فالعمــل فــي المینــاء أكثــر 

  دقة.
  

 استط�ا�ات أساس�ة من أجل وجوه الكومبوز$ت الم�اشرة  : 3هناك 

  الآفات ذات ال�قع الب�ضاء .  )1
  الت�قع الفلور( الشدید .  )2
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    الشدید . سوء التكون  )3
فــي حــال التصــ�غ التتراســلیني نحتــاج لتطبیــA ملونــات و مــواد ظلیلــة وخاصــة فــي 

  .ى الوجوه غیر الم�اشرةلإوإلا فإننا نلجأ ، الحالات الشدیدة
  

 تطبی� الكمبوز$ت غیر م�اشر:

  مبوز!ت غیر الم�اشرة أقل حساس�ة من الم�اشرة و الك تطب�قاتإن 
 فهي تتمیز عنها �ما یلي:

 التصلبي أقل.التقلص  )1

 تحسین الخواص الفیز!ائ�ة . )2

الاســــتفادة مــــن مهــــارات �تســــمح الترم�مــــات غیــــر الم�اشــــرة لطبیــــب الأســــنان  )3
  المخبر( .

إعــادة  الحــواف الملاصقـــة و نقــــا[ التمــــاس �شــل أفضــل مــع العنا�ــة الفائقــة  )4
 �التفاصیل الهامة. 

  
  :تطبی� الكومبوز$ت تشر$ح�اً 

: Anatomical composite application 

ـــدینا ما�ســـمى تطبیـــA الكومبوز!ـــت تشـــر!ح�اً، وهـــو تكن�ـــك  فـــي وجـــوه الكومبوز!ـــت ل
( ألـــوان, مـــادة شـــفافة, مـــادة تحـــو( املـــة تـــرم�م خـــاص فهـــو �حتـــاج إلـــى مجموعـــة 

مینائ�ــــة, مــــادة عاج�ــــة) وــــل هــــذه المجموعــــة مصــــنوعة مــــن الكومبوز!ــــت ونقــــوم 
  .�ط�قات السن الطب�عيلى علم مسبA بتطب�قها �شل ط�قات على أن نون ع

وجود الزوا�ا الشفافة في السن، فهنا لا یجوز أن تكون ل الحشـوة أو الوجـه  مثلاً:
بلون واحـد لأنهـا سـتكون مغـایرة للأسـنان المجـاورة بـل نلجـأ إلـى المجموعـة السـا�قة 

علـى ـل السـطوح �اسـتثناء  dentine compositeعـاجي الكومبوز!ـت الفنضـع 
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و  enamel compositeمینائي الت كومبوز الع علیهفقZ الحد القاطع الذ( نض
  �عد ذلك نضع على الحد القاطع مادة شفافة.

أح�اناً یوجد على السـطح الـدهلیز( أثـلام طول�ـة وخاصـة عنـد الأسـنان الفت�ـة وهـذه 
یجــب أن نعیــد بناءهــا علــى الوجــه وLــذلك نحصــل علــى وجــه مماثــل تمامــاً لتشــر!ح 

  .تلتشر!حي للكومبوز نسم�ه التطبیA االسن ولذلك 
ت �عطینا ترم�مـات غا�ـة فـي الجمـال ولا �ضـاهیها أ( التطبیA التشر!حي للكومبوز 

نوع آخر من الترم�مـات حتـى الخزف�ـة و�عـد الإنهـاء والتلم�ـع نحصـل علـى وجـه لا 
  �فرق عن السن الطب�عي نهائ�اً.

  
 ملاحظات:

وعدم تطب�قه عشوائ�اً ت تشر!ح�اً حتى في الأسنان الخلف�ة �فترض تطبیA الكومبوز 
تلة واحدة .  

ن تطبیـــA حشـــوة ومبوز!ـــت واحـــدة إ�قـــول الخبـــراء فـــي مجـــال تطبیـــA الكومبوز!ـــت 
  تحتاج إلى ساعة زمن�ة املة .

 

 

  : Porcaline Laminate Veneerالوجوه التجمیل�ة الخزف�ة 
  :Ceramic versus composite الخزف مقارنة �الكومبوز$ت 

ـــون  ـــة التل ـــذ( �قـــاوم التلـــون بینمـــا : الكقابل� ـــه أكبـــر مـــن الخـــزف  ال ومبوز!ـــت تلون
الإسمنت اللاصـA لـه  قـد یتلـون لـذلك، �فضـل أن تكـون الحـواف فـي الخـزف غیـر 

 مرئ�ة �عد الإلصاق.

  : الخزف أقسى من الكومبوز!ت.القساوة
  : لمعان الخزف أفضل من الكومبوز!ت.اللمعان

  ن الخزف.الكومبوز!ت أقرب إلى مرونة السن م المرونة:
  : عمر الخزف أطول من عمر الكومبوز!ت في الوجوه.د�مومة الترم�م 
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: المـادة التـي �مـن أن تلبـي المـر!ض م�اشـرة هـي الكومبوز!ـت لأننـا سرعة العمـل 
ممـن أن نصـنعها بجلسـة واحـدة (ومبوز!ــت م�اشـر)، أمـا الوجـوه الخزف�ـة فتحتــاج 

  مرحلة مخبر!ة.إلى  �الضرورة
الكومبوز!ت أقـرب إلـى مـادة السـن مـن الخـزف لـذلك  العضل�ة: المرضى ذو# القوة

  .نستخدم وجوه الكومبوز!ت عند المرضى ذو( القوة العضل�ة الكبیرة
مقاومة الخزف للسحل أعلى من الكومبوز!ت لكنه أكثر  مقاومة السحل والقصافة:

  .قصافة
  الخواص ال�صر$ة:
د ط�قة العـاج و هـذا �عطـي یخترق الضوء المیناء و ینعس عن ةفي السن الطب�ع�

  . او لمعانه االخاص به االسن لونه
ـــوان فـــإن خواصـــه ال�صـــر!ة  ـــاً مـــن دلیـــل الأل ـــاً معین ـــا لون فـــي الكومبوز!ـــت إذا اخترن
ستكون قر!�ة جداُ من الخواص ال�صر!ة للسن لدرجـة قـد لا �میـز أحـد بـین الحشـوة 

یختـــرق م�اشـــرة  والســـن إذا اختیـــر اللـــون �شـــل جیـــد لأن الضـــوء فـــي الكومبوز!ـــت 
  الحشوة إلى السن و!نعس.

:یخترق الضــوء الخــزف و ةالخصــائص ال�صــر!ة للخــزف قر!�ــة مــن الســن الطب�ع�ــ
یبــدأ �الانعــاس عنــد ط�قــة الإســمنت و هــذا �شــا�ه مــا �حــدث فــي الســن الطب�عــي، 

لمعـان  فيبینما یبدأ انعاس الضوء عند الط�قة الخارج�ة للكومبوز!ت و هذا یؤثر 
 فخواص اللمعان عند الخزف أفضل من الكومبوز!ت. الترم�م ,
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  تقن�ات الأخزاف المستخدمة في صناعة الوجوه :
  .CAD/CAM.Techniqueتقن�ة التصم�م والتصن�ع المحوسب 

 Cas table-heat pressedتقن�ـة الأخـزاف القابلـة للصـب والمضـغوطة حرار!ـاً 

ceramic.  
 قلید(.الوجوه التجمیل�ة المصنوعة من الخزف الت

  
 ت تجمیل�اً ؟لماذا �عد الكومبوز  سؤال:

الطب�عـي أ( أنـه �مـر �ط�قتـین  لأن انعاس الضوء عنه مماثـل لمـا هـو عنـد السـن
Zبـین الوجـه والسـن ،  فق Zأما في البورسلین (الخزف) فهناك مادة تلعـب دور وسـ�

وهي الإسمنت فسیخترق الضوء ثلاث ط�قـات هـي السـیرام�ك (الخـزف) والإسـمنت 
  لسن ثم ینعس ف�ون انعاس اللون مختلفاً قل�لاً عن الكومبوز!ت.وا
  

  جدول مقارنة بین الخزف والكومبوزت

  



139 
 

  :Indicationsاستط�ا�ات الوجوه الخزف�ة : 5-1-2
 الأسنان المعندة على التبی�ض:

  تص�غات التتراسیلین�ة 
  ستجا�ة غیر مناس�ة للتبی�ض (الداخلي أو الخارجي)

  ت�قع فلور( شدید )1
 تلون ناجم عن شدة التدخین )2

  یدة التلون خلق�اً أسنان شد )3
  سوء التكون المینائي أو المینائي العاجي  )4
 

  الأسنان ذات التشوهات الشFل�ة:
  سل�م المعمم .الغیر  الأسنان ذات التشل

هـــذا المـــر!ض لا �مننـــا أن نحضـــر لـــه ـــل أســـنانه لتیجـــان  :Diastemaإغـــلاق 
ن الممـن أن املة، ولو أن أكثر الأط�اء �فعلون ذلك لجهلهـم بتقن�ـات الوجـوه, فمـ

  أملأ هذه الفراغات بوجوه ما س�مر معنا.
وأكثــر مــا تشــاهد فــي الرLاع�ــات العلو�ــة وهــي  :Conoid teethالأســنان الوتد�ــة 

شـــائعة جـــداً ولـــ�س �الضـــرورة أن نســـتعمل لهـــا الخـــزف لأن أكثـــر مـــن یراجعنـــا هـــم 
كومبوز!ـت �عمر المراهقة فاللـب �ـون قر!�ـاً ولا �مننـي التحضـیر لـذلك ألجـأ إلـى ال

فأخرش المیناء بدون تحضـیر وأمـلأ تـاج سـیلوئید حضـرته مسـ�قاً وقصصـته لـ�لائم 
أملـؤه �الكومبوز!ـت وأط�قـه وأصـل�ه ضـوئ�اً فأحصـل علـى رLاع�ـة  –شـل الرLاع�ـة 

 full ceramicمـن الكومبوز!ت.أمـا عنـد مـن هـم أكبـر سـناً فـ�من أن ألجـأ إلـى 

veneer . 

فبــدلاً مــن صــنع تــاج �مننــي أن أصــنع  :و بروزهــاالحاجــة لز!ــادة طــول القواطــع أ
  وجهاً �شمل السطح الدهلیز( مع حد قاطع أطول من الموجود.
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  ) إغلاق المثلثات بین السن�ة. 1-5شFل (   

 إعادة تشFیل الأسنان (المائلة أو تطو$ل الأسنان...).  

 

  :وجود ترم�مات واسعة
سور التیجان السن�ة  

  الانسحال فقد بن�ة الأسنان �سبب
  فقد بن�ة الأسنان �سبب التآكل الحمضي

  
  
  

 شعار الوجوه دائماً:  المحافظة على بنية السن
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  )  2-5شFل ( 

  ملاحظة :
عنــد الأطفــال لا نلجــأ إلــى الترم�مــات النهائ�ــة بــل نســتخدم ترم�مــات مؤقتــة طو!لــة 

 الأمد لأن السن �ون مازال في طور البزوغ.

) أن الثن�ــة عنــد الطفــل قــد ســرت فصــنع لهــا الطبیــب  2-5نلاحــg فــي شــل ( 
اً خزف�ـــاً ـــاملاً، إلا أن الثن�ـــة تا�عـــت بزوغهـــا فأعطـــت �عـــد عـــدة ســـنوات هـــذا تاجـــ

  المنظر.
  
  : Contraindicationsمضاد استط�اب : 5-1-3

عدم توفر المیناء: ان مضاد الاستط�اب هذا غیر قطعي �سبب تـوفر مـواد  )1
  الرZL العاج�ة.

قــع �الأســنان العصــ�ة عــن التخــر!ش: مثــل مینــاء ســیئ النوع�ــة حــالات الت )2
  . الفلور( الشدید

  الفعال�ات العضل�ة خارج وظ�ف�ة:مرضى الضزز أو الصر!ر الدائم. )3
  صحة فمو�ة سیئة. )4
  الأسنان المجهدة إط�اق�ا:العضة المعوسة أو أسنان حد لحد. )5
  الأسنان ذات الحشوات الترم�م�ة الكبیرة. )6
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  :Advantagesمیزات الوجوه التجمیل�ة الخزف�ة 
 لسن�ة مقارنة �التحضیرات الأخرW.المحافظة على النسج ا )1

  لاحاجة للتخدیر أثناء عمل�ة التحضیر وما �عدها. )2
  التعو�ض المؤقت غیر ملزم. )3
  تعطي جمال�ة مع إمان�ة التحم في اللون أثناء تصن�ع الوجوه. )4
  د�مومة طو!لة الأمد. )5
  التقبل الحیو(. )6
  سلامة الحواف. )7
 المتانة والمقاومة. )8

 

  :Disadvantagesخزف�ة مساوئ الوجوه التجمیل�ة ال
 تحتاج إلى وقت طو!ل لإنجازها. -1

  عدم إمان�ة إلصاقها �شل مؤقت. -2
  المعرفة �م�ادO التحضیر الأصغر( للأسنان. -3
ــــة التجرLــــة والتثبیــــت فهــــو ســــرLع الكســــر  -4 قصــــافة الوجــــه الخزفــــي خــــلال مرحل

  لهشاشته.
  صعو�ة الإصلاح �عد التثبیت. -5
  .اً سن� اً تتطلب تحضیر  -6
  التكلفة العال�ة. -7
  صعو�ة تغییر اللون �عد الإلصاق. -8

  ملاحظات :
، تقـل ثخانـة مینائ�ة مختلفة وملمس سـطحي مختلـفتظهرالأسنان ثخانات  العمر :

المینـــــــاء مـــــــع العمـــــــر ممـــــــا یـــــــؤثر فـــــــي خـــــــواص الإلصـــــــاق و!ز!ـــــــد قابل�ـــــــة الســـــــن 
  . والتي نر!دها أن تكون قلیلة flexibleللالتواء
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تحقیــA ق�ــادة ، ) �Abfractionــاه لعــدم وجــود إط�ــاق لا وظ�فــي( الانت: الإط�ــاق
  أمام�ة و ناب�ة سل�مة. 

  
  :Treatment Planningخطة المعالجة : 5-1-4

  :Composite Mock-upالكومبوز$ت التشخ�صي 
ــــة ســــطحها أو    ــــى الأســــنان دون معامل ــــت �شــــل م�اشــــر عل وهــــو وضــــع مبوز!

اورة أو عندما تحتـاج لتغییـر هـام فـي ، وذلك عند عدم وجود بنى مجالسن تحضیر
�عــد ذلــك نأخــذ  ،لتشــم�ع إلــى أمــا فــي حــال تــوافر بنــى مجــاورة عنــدها نلجــأشــلها، 

  ط�عة وننسخ الأمثلة ونعمل صفائح شفافة.
  

 Short termprovisional :التجر$ب المؤقت 

ممـــن تـــرك الكمبوز!ـــت التجر!بـــي فـــي مانـــه لفتـــرة قصـــیرة مـــن الوقـــت حتـــى یتـــأقلم 
اللـون  !ض مع الوضع الذ( ستصیر إل�ه الأسنان و لتقی�م النواحي الجمال�ة والمر 
  ل�سأل الناس الذین یثA بهم.و 
  

  Diagnostic study Models :دراسة الأمثلة التشخ�ص�ة

تساعدنا في معرفة الأمـور التـي سـوف تتغیـر و الأمـور التـي سـنحافg علیهـا، مـا 
  .تائج خارج الفم )�مننا عمل التشم�ع علیها ( رؤ�ة الن

  
  

  Reference Points: النقاV المرجع�ة

�الأمــان وفرصــة أفضــل لنجــاح العمــل، �مــن للطبیــب أن  اً تعطــي الطبیــب إحساســ
یــدون ملاحظاتــه حــول الحالــة, توقعــات المــر!ض, الأفــار الشخصــ�ة حــول تطــو!ر 

  الابتسامة.
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  تحضیر السن : 
 عند التحضیر نراعي الأمور التال�ة :

 لتحضیرثخانة ا )1

  هندسة التصم�م )2
تحضیر سل�م، بل لدینا العدید من  يفل�ست ل إزالة للمیناء الدهلیز( أو القاطع ه

القواعــد الأساســ�ة التــي ین�غــي الالتــزام بهــا فالتحضــیر �ــون إمــا ضــمن المینــاء أو 
  بدون تحضیر.

  
  ملاحظة:

ســـمى اللومـــونیرز وهـــي وجـــوه بـــدون ت هـــو العدســـات و أصـــ�ح هنـــاك مفهـــوم جدیـــد
: نأخذ ط�عـة م�اشـرة ونرسـلها إلـى شـرة  no preparation veneerتحضیر 

فترسل لنا رقاقات و نقوم بإلصاقها م�اشـرة علـى السـن، وهـي رقاقـات رق�قـة جـداً لا 
فــي دول الخلــیج العرLــي  تقن�ــةملــم، وقــد شــاعت هــذه ال 0.2-0.1تتجــاوز ثخانتهــا 

دولار  150الواحــدة إلــىة أكثــر مــن �لادنــا �ســبب غــلاء ثمنهــا (تصــل تكلفــة القطعــ
  الترم�مات الأصغر!ة. في وسیتم ذرها �شل مفصل 

  
 قواعد أساس�ة :

لا �حـافg علـى مینـاء السـن، حیـث انـت ـل سا�قاً ان تحضیر الوجوه الخزف�ة   
الترم�مــات الخزف�ــة جــائرة �حــA بن�ــة الســن و أقــل ســماكة مقبولــة للخــزف التقلیــد( 

الیوم فانتشرت أنواع من الخزف بتحضیر أصـغر( تصل للعاج) أما قد  ملم ( 1.5
الزرون والإ�مبر!س...).)  

السنابل التي انت تستخدم سا�قاً والتي تحدد الثخانة لم تعد مقبولة الیـوم لأن تلـك 
السنابل ذات الحلقـات الماسـ�ة المتدرجـة تقـوم �قطـع زائـد للمینـاء فأصـ�حنا نسـتخدم 
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ختـــرق �التحضــــیر ت ملـــم و 1روة د الـــذســـنابل مخروط�ـــة مـــدورة الـــرأس قطرهـــا عنـــ
  .فقZ ملم 0.5نصف سماكة ذروة السنبلة أ( 

 

إلـى أكثـر مـن نصـف قطـر  مـدورة الـرأس ت �السـنبلةاخترقـ:ماذا �حـدث إذا سؤال
  رأسها ؟

ســ�حدث لــدینا ما�ســمى الكتــف المعــوس أو المینــاء غیــر المدعومــة التــي ستنســر 
  .�عد فترة من وضع الوجه
ترم�مــات الخــزف اللصــاقة انط�اقــاً حفاف�ــاً مثال�ــاً للتــرم�م  یجــب أن �حقــA تحضــیر

 لشل النسج السن�ة.  اً بیر  اً النهائي و احترام

تـرم�م )  –إن الصفات الفیز!اك�م�ائ�ة للراتنج اللصاق �عرض السطح البیني ( سن 
فـــي لجهـــود بیـــرة و مـــن هـــذه النقطـــة فـــإن المقـــای�س الهندســـ�ة و الم�ان��ـــة تـــأتي 

  الثان�ة من الأهم�ة. المرت�ة 
  هذا �قودنا إلى تحضیر  أكثر محافظة للنسج السن�ة القاس�ة المتمعدنة.

لكن ما زال من الضرور( تـأمین تصـم�م هندسـي للتحضـیر لتسـهیل وضـع التـرم�م 
 .هو إلصاق

  
Aesthetic pre-recontouring APR  

Exacting the contour  
لتـي ع الأسـنان ا�توضـ�ـم یـف سـوف عندما �ون لدینا صعو�ة في تحدید أین و   

وني الـذ( صـنع مـن مثـال التشـم�ع بوضـعه �عندها نستخدم الدلیل السیل ستحضر
فــوق الأســنان عنــدها ســ�لاحg الطبیــب أ( ســن أو أ( جــزء مــن الســن �ســبب عــدم 

طب�عي.عنــدها الالتناســA إمــا �ســبب التوضــع الــدهلیز( أو المــ�لان المحــور( غیــر 
وني وLـذلك نـون �حتـى تتناسـب مـع الـدلیل السـیل الأماكن�قوم الطبیب بإزالة هذه 

 سل�م إلى مانها المناسب تجمیل�اً. القد أعدنا الأسنان ذات التوضع غیر 
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المرغـوب عملـه  محـ�Zال لـىلسـان�ا ع دهلیز!ـاً و تصـح�ح الأسـنان المتوضـعة�مـن 
بواسطة  تصح�حالو�من ، �الفینیر �من ذلك �التقو�م وإذا لم یرغب المر!ض بذلك

composite mock up  المتوقـع Aـرة عـن الابتسـامة الجدیـدة والتناسـ�عطینـا ف
  ا.له

  
  
  

Gurel Technique:  
وهــــي تقن�ــــة �ســــ�طة ولهــــا ق�مــــة بیــــرة فــــي ضــــ�Z عمــــA التحضــــیر فــــي الحــــالات 

 الخاصة.

  ) 3-5شل ( 
  

  ) 4-5شل ( 
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إذا اسـتخدمناها علـى  ،ملـم 0,3ملـم وسـنبلة الدلالـة 0,2لسـان�اً  ةمثال:سن متوضـع
ملـم بینمـا إذا اسـتخدمناها  0,5دون وجـود مبوز!ـت ستصـ�ح سـماكة الوجـه السن ب

 0,3ملــم فقــZ وســماكة الوجــه ســتكون  0,1بوجــود الكمبوز!ــت سنحضــر فــي الســن 
  ملم.

 

  
Actual material preparation AMP  

Facial Preparation  
 تحدب السطح الدهلیز(. )1

  عمA التحضیر المستطب. )2
  ثخانة المیناء. )3
 

 :Enamel Thicknessاء ثخانة المین

  :ةللمیناء ثخانات مختلفة في ل ثلث من السطح الشفهي للسن المحضر 
 ملم للثلث اللثو(. 0.3-0.5

0.6-1.0.Zملم للثلث المتوس  
  ملم للثلث القاطع.1.0-2.1

  
  
  

  ) 5-5شل ( 
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 أنواع التحضیرات:

ه فـي حـالات الد�اسـتما أو فـي �ـلإنلجـأ حیـث  خارج مینائ�ة: لا یوجد تحضـیر )1
  تعدیل شل السن. �عض حالات

ملـم) فـي حـالات 0,7-0,5داخل مینائ�ة: هنا یوجد تحضـیر ضـمن المینـاء ( )2
.Zل متوس  الأسنان المتلونة �ش

 في حالات التلون الشدید. لعاجإلى االمینائ�ة العاج�ة: هنا �متد التحضیر  )3

 

 في حالات إغلاق الد�استما : ملاحظة :

ي بوضـــع حشـــوات مبوز!ـــت هنـــا نتفـــ ملـــم 2-1إذا انـــت المســـافة �مقـــدار  )1
  ملاصقة.

وجـه مبوز!ـت لكامـل السـطح الـدهلیز( ب ملـم 3-2إذا انت المسـافة �مقـدار  )2
  دون تحضیر.

  .ملم : تحضیر سني مع وجه مبوز!ت 4-3إذا انت المسافة �مقدار  )3
   Necessary Depth :عم� التحضیر

  تحضیرات مختلفة من حیث العمA : 3هناك 
  : minimal preparationالتحضیرات الأصغر$ة 

عـن لـون one shadeعندما تختلـف الأسـنان المعـوض عنهـا بدرجـة لون�ـة واحـدة 
ملـــــم، و �ـــــون  0.3الوجـــــوه التجمیل�ـــــة المنتقـــــاة، وهنـــــا �فـــــي التحضـــــیر �ســـــماكة 

  التحضیر فوق مستوW اللثة.
  : medium preparation التحضیرات المتوسطة

ن  لـــــونیتین عـــــن لـــــون الوجـــــوه عنـــــدما تختلـــــف الأســـــنان المعـــــوض عنهـــــا بـــــدرجتی 
و �ــون التحضــیر علــى  ملــم 0.5 التجمیل�ــةالمنتقاة، وهنــا �فــي التحضــیر �ســماكة

  مستوW اللثة.
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  :  Deep preparationالتحضیرات العم�قة 
درجـات لون�ـة فـأكثر بـین لـون الأسـنان الحق�قـي و  3هنا نتعامل مع اخـتلاف قـدره 

و �ـــون التحضـــیر تحــــت  ،maskingهنـــا یجـــب عمـــلو اللـــون المختـــار للوجـــوه، 
  مستوW اللثة.

  : ملاحظات  
ثیــراً ونحـن �حاجـة إلــى تحضـیر �ســماكة قلیلـة نســتط�ع  ةكـون الســن غامقـتعنـدما 

�حیث �ون اللون المطلـوب  ،أن نحصل على اللون المناسب بوجوه تجمیل�ة رق�قة
  من لون السن الطب�عي مع لون أفتح للوجوه. اً مز!ج

التقنـي  , سـوف �سـتخدمA3.5عندما تكـون الأسـنان  A2لون مثال: للحصول على 
  .A1لون 

�مقــدار   Hueاللون�ــة درجــةملــم  مفیــد فــي تغییــر ال 0.2عمومــاً ــل عمــA مقــداره 
  .درجة واحدة

  ) 6-5شFل ( 
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  :preparation procedureإجراءات التحضیر  : 5-1-5

  استخدام الدلیل السیل�Fوني :
لتــي تتطلــب تحضــیراً �ســ�طاً و نحــدد المنــاطA ا نضــع الــدلیل الســیل�وني الــوجهي

Z( خاصة في المنطقة الملاصقة و خطو[ الإرشاد ).  فق  
وني �إذا ان السن سل�ماً نأخذ ط�عة له قبل العمل لصـنع الـدلیل السـیلsilicon 

index  ًســـورا قـــوم �عمـــل دلیـــل شـــمعي تشخ�صـــينأمـــا إذا ـــان متهـــدماً أو م

diagnostic waxup یل السن مـن الشـمع قبـل نلك أن ومعنى ذقوم بإعادة تش
  .أخذ الط�عة

  )7-5شل ( 
  

 أهداف استخدام الدلیل السیلكوني:

  .معرفة م�ة التحضیر اللازمة )1
 ة.صنع تاج مؤقت مان السن المحضر  )2
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) فنســــتخدام الــــدلیل  7-5یجــــب أن �ــــون التحضــــیر متجانســــاً مــــا فــــي شــــل ( 
حضــر منهــا للوصــول إلــى التحضــیر نن�غــي أن وني لمعرفــة الأمــاكن التــي ی�الســیل

  .المتجانس النهائي

ز!ــل هــذه نین�غــي أن �صــل التحضــیر إلــى منطقــة التمــاس و�قــف عنــدها �حیــث لا 
 وقـف التحضـیر قبـل الوصـول إلیهـا (�عـد الانتهـاء مـن التحضـیرنالنقطـة نهائ�ـاً ولا 

  .)قوم �شطب المیناء المت�ق�ة مستخدماً السنبلة المخروط�ة نفسهان
  

  وضع خیوV الت�عید :
حــواف الشــف ة بــل الهــدف مــن ت�عیــد اللثــة لــ�س امتــداد الحــواف إلــى تحــت اللثــ 

أو دونهـا، أو عنـد أخـذ الط�عـة، أو أثنـاء  مسـتوW اللثـة علـى هاأثناء تحضیر  السن�ة
  .الالصاق

فنتفي �امتداد الحواف تحت  (الوجه)�ما أننا نتعامل مع رقاقة خال�ة من المعدن

  ملم  ل�س أكثر تجن�اً لأذ�ة الارت�ا[ ال�شر(. 0.5بـاللثة 
  

  ) 8-5شFل (       

  
یجـب أن تظهـر �شـل  خیو[ الت�عیـد ضـرور!ة ـذلك قبـل أخـذ الط�عـة لأن الط�عـة

لمســاعدة المخبــر( فـي تحدیــد المــان الــذ(  ودونهــا لثو�ــاً حــواف التحضــیر  واضـح
  سیتوقف عنده على المثال.
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انط�ـــاق حفـــافي جیـــد أمـــا الاســـتهانة بهـــذا ذو ه وتحدیـــد ذلـــك بدقـــة ســـیؤد( إلـــى وجـــ
.Aالموضوع فسیؤد( إلى فشل الوجه لأن انط�اقه الحفافي غیر دقی  

  التحضیر المحور# :
  : التحضیر بین السني

ق�اســات مختلفــة مــن الســنابل المخروط�ــة  3یتطلــب التحضــیر المحــور( اســتخدام 
من أن �ســتخدم ســـنبلة مــدورة الـــرأس �النســ�ة للمبتـــدئین أمــا الشـــخص الممــارس فـــ�

  واحدة أو اثنتین حسب تحمه �حرة السنبلة .
 

  )  Brasseler 8561-041,8561-016,8561-020السنابل المقترحة( 
  ) . D6,235,237 Intensivأو(  

  ) 9-5شل ( 
 

  Gingival preparation:  التحضیر اللثو#  
ائي محـافg یر مینـعلـى تحضـ زوا�ـا خط�ـة أ�ـة تف دون ش�ه �خZ الإنهاء �ساعد 

فـــي  اً �قـــدر ـــاف، ومتوضـــع اً یجـــب أن �ـــون ناعمـــ الـــذ(ومنـــع التســـرب الحفـــافي، 
لا بـد مـن احتـرام و  هل النسـخ �الط�عـة.سـقة مشوفة للتنظیـف قـدر الإمـان و منط

  مح�Z اللثة لتأمین نتائج تجمیل�ة أفضل.
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  .10-5ع�ارة عن ش�ه منحرف شل بل هو ، مح�Z اللثة ل�س مقوساً �المطلAإن 
 

  
  :Supragingival margines و# لثالتحضیر فوق 

  له استط�ا�ات عدة:
  تقلیل فرصة أذ�ة النسج اللثو�ة. )1
�التــالي تقلیــل فرصــة شــف العــاج و �التــالي وضــع الحــواف علــى المینــاء و  )2

  تسرب أٌقل. الحصول على إلصاق أقوW و
 . اللعابي و إنهاء الحواف و التلوثتسهیل إجراءات أخذ الط�عة و الإلصاق  )3

  
 : Subgingival margin التحضیر تحت لثو# 

أظهرت الدراسـات عـدم وجـود فـرق بـین وضـع الحـواف فـوق أو تحـت مسـتوW اللثـة 
ولكــن �شـــل عـــام لمــا ـــان خـــZ الإنهــاء تحـــت مســـتوW اللثــة ارتفعـــت نســـ�ة أذ�ـــة 

علـى الطبیـب شـف النسج اللثو�ة و حـدث الالتهـاب اللثـو(، وأصـ�ح مـن الصـعب 
  اللثو(. ب!جب عدم التحضیر أكثر من منتصف المیزاو  ،الحفاف�ة العیوب

  ) 10-5شFل ( 
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نعتمد في قرار وضع الحواف تحت اللثة على درجة اللـون وعلـى خـZ الشـفة حیـث 
 Wشـاف للثـة فـي حـال الابتسـام عنـدها نضـع الحـواف تحـت مسـتوإذا ان هناك ان

  اللثة. 
ین الســــن�ة �ســــتطب الإنهــــاء تحــــت مســــتوW اللثــــة فــــي حالــــة إغــــلاق المســــافات بــــ

diastema, interdental triangle.  
�فضــــل دك خــــ�Z م�عــــد للثــــة بلطــــف لتجنــــب  لتجنـــب رض اللثــــة  أثنــــاء التحضــــیر

لنتجنــــب حـــــدث  اً وعائ�ــــ اً حصــــول النــــزف و�فضــــل النــــوع الـــــذ( لا �حتــــو( مق�ضــــ
  الانحسار اللثو( الثانو(.

 Dentin Exposure on theانFشـــاف العـــاج فـــي منطقـــة الحـــواف 

Margins:  
الحشـــوات القد�مـــة  ، ودث انشـــاف العـــاج فـــي حـــالات النخـــور العم�قـــة الممتـــدة�حـــ

تحضــیر تحــت اللثــة �مــن أن �ســبب لوضــع حــواف امــا أن  ،الممتــدة تحــت اللثــة
 انشاف العاج.

ملــم  3.0و  2.3لعـاج تتــراوح بـین یجـب أن �ضـع الطبیــب فـي تصــوره أن سـماكة ا
الملتقــى المینــائي الملاطــي هــي  المنطقــة المثلــى للإلصــاق مــن العــاج عنــد مســتوW و 

داخـل قنـو( حیـث �سـمح لعامـل  اً المنطقة السـطح�ة والمتوسـطة التـي تتضـمن عاجـ
الــرZL �ــأن یتشــا�ك مــع الشــ�ة الكولاجین�ــة للعــاج وهــذا التشــا�ك هــو المســؤول عــن 

 التصاق الكمبوز!ت �العاج. 

  
  :Sclerotic Dentinالعاج التصلبي 

الجزء العنقي مـن العـاج المشـوف, تكـون هنـا  في حال انت منطقة التصلب في 
یــزول جــزء منــه خــلال  ،ة �عــاج حــول قنــو( عــالي التمعــدنوءالقن�ــات العاج�ــة مملــ

التحضــــیر و نقــــوم بإطالــــة فتــــرة التخــــر!ش لهــــذه المنطقــــة لإزالــــة الــــتكلس والســــماح 
  �حدوث الإلصاق. 
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التحضـــــــــــــــــــیر الملاصـــــــــــــــــــ�  
Proximal 

Preparation:  
الحافـــــــــــة نقـــــــــــوم أولا بتحضـــــــــــیر  

اللثو�ــة الملاصـــقة بإمالــة الســـنبلة 
 11-5شـــل(  درجـــة 60بزاو�ــة 

ــــــدینا تقعــــــر �عتمــــــد ) ، فیتشــــــل ل
ــــف  ــــى عمــــA شــــ�ه الكت عمقــــه عل

المستطب، أما �النس�ة للامتداد �الاتجاه الـدهلیز( الحنـي فـذلك �عتمـد علـى اللـون 
نـا وظهور الوجه فلما انت هناك فروق واضحة في اللـون بـین السـن و الوجـه و 

  �حاجة لجعل حافته غیر مرئ�ة ان علینا التوجه حن�ا أكثر. 
للخـZ  للمحور الطـولي للسـن و مـوازٍ  ثم نقوم بتوج�ه السنبلة عمود�ا و �شل موازٍ 

ملـــم  0.25المتوســـZ، ونوقـــف التحضـــیر �ـــالقرب مـــن منطقـــة التمـــاس (علـــى �عـــد 
  دهلیز!اً من نقطة التماس).

فــإذا ــان  ن المرغــوب فــي الحصــول عل�ــهمــع اللــو رن لــون الســن �عــد التحضــیر �قــا
  ملم. 0,2نجعل خZ الإنهاء الملاصA قبل نقطة التماس ب الفرق بینهما قل�لاً 

  

  ) 11-5شFل ( 

  

  ) 12-5شFل ( 
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اسـتخدام الأدوات المتذبذ�ـة  و ،لسن سل�م ةمجاور  طحسالانت�اه عند تحضیر  من�
Oscillating Instrument  التي لها سطحان أحدهما عامل لتحضیر المنطقة

  .عامل یوجه �اتجاه السن المجاورة صقة من الدعامة و الآخر غیرالملا

  .)13-5شل ( 
  :Breaking the contact تحضیر نقاV التماس 
  في الحالات التال�ة :

 .Diastemaإغلاق  )1

تغییـــــــــــــــر الشــــــــــــــــل أو  )2
المان لمجموعة مـن الأسـنان 
لنعطـــــي راحـــــة للمخبـــــر( فـــــي 

  العمل.
  نخور ممتدة. )3
ت عیـــــــــــوب أو حشـــــــــــوا )4

 قد�مة. مبوز!ت

 

  
  

  ) 13-5شFل ( 

  

  ) 14-5شFل ( 
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  :Eliminating Existing Restorationsإزالة الحشوات السا�قة 
�مـن الإ�قـاء و  ضم الحشـوات القد�مـة و حفـر النخـور إلـى تحضـیر الوجـوه. �فضل

على الحشوات القد�مة و جعل الإنهاء علیها في حال تأكدنا من عدم وجود عیوب 
مــن أن تحــدث �ســبب �تــي أو نخــور ثانو�ــة �شــر[ أن نضــع التبــدلات الحرار!ــة ال

التحضــیر �عــین الاعت�ــار. الأفضــل أن نز!ــل التــرم�م القــد�م فــي الز!ــارة التــي ســیتم 
فیها إلصـاق الوجـه عنـدها سـ�ملأ الإسـمنت الر!ز!نـي الحفـرة و�التـالي سـ�ون هنـاك 

  فرصة أفضل للالتصاق �الوجه ما في السن. 
  الامتداد الحنFي لتحضیر السطوح الملاصقة :

 )Magne and Douglasثة امتدادات: هناك ثلا

1( Short wrapping.للحافة الدهلیز!ة للسن Zحضر الوجه فق� :  
2( Medium wrapping حضر الوجه لمنتصف المسافة الدهلیز!ـة اللسـان�ة� :

  .) 15-5شل ( الملاصقة للسن 
3( long wrappingامل المنطقة الملاصقة  : �غطي الوجه 

  
  

  ) 15-5شFل ( 
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  : Incisal Preparationتحضیر الحد القاطع
وني �سـتخدم للتحقـA مـن تحضـیر الحـد القـاطع �* القسم الحني من الـدلیل السـیل

(الصورة المجاورة) و!تم تحضیر الحد القاطع �سـنبلة رو�ـة. وإذا أردت مـده حن�ـاً  
  أقوم �صنع ش�ه تف �س�Z من الجهة الحن�ة.

 :هناك طر!قتان لتحضیر الحد القاطع

  و هناك تصم�مان : :حد القاطعالتقصیر التحضیر دون 
Design Window:  ــــــــــد الحافــــــــــة ــــــــــدهلیز( عن ننهــــــــــي تحضــــــــــیر الســــــــــطح ال

شـل ال، لا للسـطح اللسـانيلا یوجد تحضـیر للحـد القـاطع و ، و القاطعة(�القرب منها)
 )5-16 (.  

  
  

هنا نشمل  :Feather design خM انهاء
الحافة القاطعة دون إنقاصها.فائدته الإ�قاء 

القاطعي ولكن یجعل الوجه عرضة  على الدلیل
 اً للكسر عند الحافة القاطعة ورLما �ون سب�

 .                                                 لقوW اقتلاع عند الحرات الأمام�ة
  .) F  )5-17لـــــش

  ) 16-5شFل ( 
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  :  Bevelالحد القاطع تقصیر 

هنـــــا الشـــــطب الـــــدهلیز( اللســـــاني �حضـــــر 
ر و �حـدث هنـا على امل عرض التحضـی

تقصــــیر �ســــ�Z للحــــد القــــاطع ممــــا �عطــــي 
أكثــر للجمال�ــة عنــد الحــد القــاطع و  اً ضــ�ط
ولا  خــلال التجرLــة والإلصــاق، اً إیجاب�ــ ث�اتــاً 

الحافـــــة فـــــي موقـــــع �عرضـــــها لقـــــوW تكـــــون 
  القص ماعدا حرات الدلیل الأمامي

  .) 18-5شل (  
  

ــــة  ــــاف و التغط�  wrappingالالتف

and overlapping :  
 overlap الالتفـــــــاف الحنـــــــي م یـــــــت

�غطیهـا الخـزف لتحضیر الحافـة القاطعـة ب
 هـــي عنـــد الســـطح اللســـاني، �متـــدالـــذ( ینت

درجــــــــة مــــــــع الحــــــــد 90بزاو�ــــــــة التحضــــــــیر
  .) 19-5شل (  اللثو(  القاطعي خZ الإدخال هنا �الاتجاهو�ون  القاطع،

  نلجأ للالتفاف والتغط�ة في الحالات التال�ة:
 تطو!ل السن. )1

 لسن.تقصیر ا )2

 إغلاق المسافة بین السن�ة. )3

 وجود سر على الحد القاطع أو وجود تشوه في الحد القاطع. )4

  

شFل 

  

  ) 18-5شFل ( 

  

  ) 19-5شFل ( 
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  �عتمد الالتفاف على :
  الحالة ( وجود سر تاجي ).  )1
 هدف التعو�ض ( إغلاق المسافة بین السن�ة ). )2

  
  میزات التغط�ة و الالتفاف للحد القاطع و الملاص� :

  المنطقة القاطعة.�سهل تأمین الناح�ة التجمیل�ة � )1
  .هیز!د حر!ة المخبر( مع احترام شل الترم�م و انبثاق )2
  �سهل إدخال الترم�م النهائي.  )3
 : متى نشمل الحد القاطع �التحضیر؟سؤال 

�شـــل عـــام إذا ـــان ســـل�ماً �الأصـــل فـــلا ضـــرورة لأن أعتـــد( عل�ـــه، أمـــا إذا ـــان 
نمZ الإط�اق یجب مراعاته  مشمولاً �الآفة أو مسوراً فهنا لابد أن أحضره، ما أن

مر!ض �طبA حداً لحـد فهنـا أحـاول ألا أشـمل الحـد القـاطع لأننـي إن فعلـت  فمثلاً:
فـي فـك والتـرم�م فـي  ةذلك فس�ون الإط�اق على مادتین مختلفتـین (السـن الطب�ع�ـ

  ي منطقة التقاء مادتین مختلفتین.الفك الآخر) ودائماً تكون نقا[ الفشل ف
  ذا Fان الإط�اق حداً لحد والآفة تشمل الحد القاطع؟: ما العمل إ سؤال

 للوجه إلى الحني. اً التفافover lapping نقصر الحد القاطع ونعمل 

  
  فوائد تغط�ة الحد القاطع:

خلــA مــان (مقعــد) للوجــه  فــيتفیــد فــي ز!ــادة المقاومــة الم�ان��ــة للوجــه و  )1
 خلال عمل�ة الإلصاق مما �منع انز!احه. 

وز!ـادة تمیـز إنجـاز ، ن الحد القاطع �فید في ز!ادة الشـفوف�ةملم م 1إنقاص  )2
  العمل من قبل المخبر(.
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إنقــاص تجمــع الجهــود فــي الوجــه مــن خــلال توز!ــع الحمــل الإط�ــاقي علــى  )3
ســــــــطح أوســــــــع وتقلیــــــــل فــــــــرص 

 :حدوث

 cohesive fracture.  
ـــــــــة   ـــــــــنقص الحاف و�فضـــــــــل أن ت

  ملم.2 -1.5القاطعة �مقدار
كة صورة توضح التدرج فـي سـما

ملـــــم  0.5تحضـــــیر الوجـــــه مـــــن 
ملــــم قبــــل   0.7عنــــد اللثــــة إلــــى 

ملــم علــى الأقــل وهــذا الوجــه بــدون التفــاف  1.5الحــد القــاطع الــذ( نقــوم بتخف�ضــه 
ه حن�ـــاً  أقـــوم �صـــنع شـــ�ه تـــف �ســـ�Z مـــن الجهـــة اددتـــمز!ـــادة ا نـــاوإذا أرد حنـــي

  الحن�ة.
 

Butt Joint  : 

اً عن ش�ه الكتف الذ( قـد �ضـعف وهو عمل تف مسطح عند الحد القاطع عوض
التعو�ض النهائي، في حال ان السن �حتاج للتطو!ـل �عطـي سـماكة للحـد القـاطع 

   ملم �الاتجاه الدهلیز( اللساني 2ملم �الاتجاه العمود( و 2.5-�2مقدار
  .) 21-5شل( 
ملـــم عـــن  1.5-1هنـــاك اهتـــراء �مقـــدار مثـــال:

ــــــــدها نحضــــــــر  ــــــــاطع  المرغــــــــوب عن     الحــــــــد الق
  ملم من الحد القاطع الحالي. 0.5

علــى  اً الســطح القــاطعي المســطح �ــون عمود�ــ
  زاو�ة التعو�ض النهائي الخارج�ة.

  )21 -5( شFل

  ) 20-5شFل ( 
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یجب ألا ننهي خZ التحضـیر عنـد منطقـة انسـحال ولا عنـد نقـا[ التمـاس المرز!ـة 
نقــوم �عمــل هــذا التحضــیر للحــد القــاطع عنــدما نحضــر امــل الســطوح الملاصــقة 

  ف�سمح بهذا النوع من خZ الإدخال.  ،خZ الإدخال من الدهلیز(  عندها �ص�ح
لما تعرض الوجه لقوW شد أكبر ان احتمال الفشل أكبر.  

الفینیر الأقوW الـذ( یـدوم لفتـرة أطـول هـو الـذ( �ـون �حافـة قاطعـة غیـر مدعومـة 
وLذلك نسمح لسماكة سمنت الإلصـاق أن تكـون  ،Butt Joint مع ملم �2سماكة 
  .ن المثال�ة و التي یجب أن تكون ثلث سماكة الوجهقر!�ة م

 

  :Lingual Preparationتحضیرالسطحاللساني
 :Margin placement توضع حواف التحضیر 

یجــب ألا ینهــى التحضــیر عنــد تقعــر الســطح 
یجــــب أن ینهــــى إمــــا للأعلــــى مــــن  ،اللســــاني

 cingulumالتقعـر أو للأسـفل مـن منطقـة 

  .) 22-5(  شل دــمما یخفف من قوW الش
  

ـــــع خـــــZ التحضـــــیر اللســـــاني  ة:ظـــــملاح موق
اء اللســـان�ة و علـــى �عتمـــد علـــى ثخانـــة المینـــ

  إط�اق المر!ض.
الانت�ــاه إلــى تقعــر الســطح اللســاني لأنــه هــو الــذ( �عطــي الأســنان الأمام�ــة یجــب 

الســــطح المحــــدب و ، فهــــو مرــــز لتجمــــع الجهود(الشــــد)ف ،الزوا�ــــا الحــــادة القاطعــــة
  لــة مــن المینــاء مینــاء الثلــث القــاطع الــدهلیز( ووجــود منطقــة النــاعم مــع وجــود ت

cingulum  .من الجهة اللسان�ة �قلل من الجهود المتجمعة عند الوجه  
ني و عمـــل شـــ�ه تـــف للســـطح اللســـا التحضـــیر �ـــون �حمـــل الســـنبلة �شـــل مـــوازٍ 

فـــي حـــال امتـــد التحضـــیر إلـــى أكثـــر مـــن ثلـــث الســـطح اللســـاني ملـــم  �0.5ســـماكة 

شFل ( 

  ) 22-5شFل (   

  



163 
 

ون من الأفضل أن �ون التحضیر �شـل عندها �butt joint  لأنـه �عطـي قـوة
  أكبر للوجه.

  
 :finishingإنهاء التحضیر 

نقوم بتنع�م سطوح التحضیر �استخدام سنابل قلیلـة  سنالتحضیر  �عد الانتهاء من
الخشونة (لونها أب�ض) مثل سنابل إنهاء الكومبوز!ـت نقـوم بتمر!رهـا علـى السـطوح 

  لتنع�مها.
  (الخشونة)إلصاق الوجوه على الأثلام الموجودة على السطح المحضر �عتمد لا
  .بل �عتمد على تقن�ة م�رو مجهر!ة (لا ع�ان�ة) 

لما ـان التحضـیر أكثـر نعومـة ـان انط�ـاق القطعـة المعوضـة أفضـل والإلصـاق 
  .أسهل والعمل المخبر( أفضل

  التحضیر یجب أن �ون بدون أ( حواف حادة.
د + ط�عــة نهائ�ــة جیــدة =  تســهیل عمــل المخبــر( و تقلیــل اســتخدام تحضــیر جیــ 
(مادة عازلة �ستخدمها المخبـر( للوصـول إلـى سـطح نـاعم)   die spacer عازلالـ

  .حدوث التصدعات �عد التثبیت من للق�مما 
 Aم �عمــــــــــمـــــــــن المهــــــــــم الــــــــــتح
التحضــــــیر �ــــــل مســــــتوW مــــــن 

�ـة ( مـن ن الأفقــــــتو�ات الســــمس
، الحـــــــد القـــــــاطع ) العنـــــــA إلـــــــى

�مــن إنجــاز ذلــك �ســهولة عــن 
وني  �طر!A تقط�ع الدلیل السیل

�طر!قــــــــــة دفتــــــــــر الملاحظــــــــــات 
notebook  لصـــــــــــــنع دلیـــــــــــــل

  . ) 23-5شل ( متعدد الط�قات 

  ) 23-5شFل ( 
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  .undercut، وغ�اب نقا[ التثبیت لا بد من التأكد من خZ الإدخال

حـد القـاطع أمـا إذا شـملت خZ إدخال الوجـه مـن الأمـام (دهلیز!ـاً)  إذا لـم �شـمل ال 
نت�ـــاه عنـــد شـــمل الحـــد الحـــد القـــاطع ف�صـــ�ح خـــZ الإدخـــال محور!ـــاً لـــذلك یجـــب الا

  وخاصة عند منطقة اللثة.  undercutsوجد مناطA تثبیت تالقاطع ألا 
  
أفضــــــــــل مــــــــــا �ســــــــــتخدم  

للإنهــــــــــاء هــــــــــو أقــــــــــراص 
الزجــــــاج وســــــنابل ناعمــــــة 
جـــداً مـــع ســـرعة تحضـــیر 

  �س�طة جداً.
  
  

  ملاحظة:
 -ن ینســــــر الوجــــــه نتیجــــــة تنــــــاول �عــــــض الأطعمــــــة القاســــــ�ة (مســــــراتممــــــن أ

  عظم....) 
  نتصرف ؟ یفف

وهــــذا مــــن محاســــن  ماهاللــــون نفســــ والمــــادة �الكومبوز!ــــت نــــا نرممــــه وجــــه فــــي 
  الكومبوز!ت.

حضـرها أإذا  و، نعـم ماهـا فقـZ، أما في الخزف فإذا انـت قطعـة الكسـر صـغیرة 
، وإلا لا هر إلا شر!Z الإسـمنت �شـل خفیـفلا �ظفالمر!ض معه ف�من إلصاقها 

  .بد من إعادة العوض
  هذا الكلام ینطبA على ل ترم�مات الخزف ول�س فقZ الوجوه.و 

  ) 24-5شFل ( 
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فـــي الأســـنان الأمام�ـــة إذا ـــان الكســـر بیـــراً والقطعـــة ظهـــرت غیـــر تجمیل�ـــة �عـــد 
  فهنا أقوم بإعادة الوجه املاً. الإلصاق

 : impressionأخذ الط�عة  : 5-1-6

  gingival deflectionت�عید اللثة
  .�الأدر!نالینالمش�عة  أكثر طرق ت�عید اللثة شیوعاً هي طر!قة خیو[ الت�عید

 ةودك خیو[ الت�عید یتم حصراً �أدوات دك الخیو[ ولا �مـن الاستعاضـة عنهـا �أ�ـ
  .أداة مهما انت

ــــة الخــــ�Z حــــرة �عــــد دــــه  ــــرك نها� یجــــب ت
 لنـــــتمن مــــــن إخراجـــــه �ســــــرعة عنـــــد أخــــــذ
الط�عــــــــة لأن زمــــــــن العمــــــــل �المطــــــــا[ لا 

ـــة یجـــب أن أقـــوم خلالهـــا  30یتجـــاوز  ثان�
�المزج وأخذ الط�عة فل�س لد( وقـت ـافٍ 
ـــــم تكـــــن نهایتـــــه  ـــــة الخـــــ�Z بتـــــروٍ إذا ل لإزال

  واضحة.
 

 : one step-double mixأخذ الط�عة

زاب في هذه التقن�ة تتم إزالة خ�Z الت�عید م�اشرة أثناء حقن المطـا[ الرخـو فـي المیـ
  ثم إدخال الطا�ع المملوء �المطا[ القاسي .

 محــاقن خاصــةحقــن المطــا[ الرخــو یــتم �
ماكن التـي �صـعب بهدف إ�صاله إلى الأ

  تحت لثة...) ،وصوله إلیها (وتد
�فضــــل عمــــل طــــا�ع إفــــراد( لأنــــه یــــؤمن 
توضــعاً صــح�حاً للطــا�ع فــي الفــم و �قلــل 

  من م�ة المطا[ القاسي المستخدمة .

  ) 25-5شFل ( 

  

  ) 26-5شFل ( 
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ـــر مـــن مـــرة و مقاومتـــه �فضـــل اســـتعم ـــة صـــ�ه أكث ال الســـیل�ون الإضـــافي لإمان�
  للتمزق و مرونته العال�ة.

ن یؤذیهــا وأن یــنجم عنــه حــواف ین�غــي أن یــدخل المطــا[ الرخــو تحــت اللثــة دون أ
فـة شـرو[ الط�عــة واضـحة علـى الط�عـة  و!جـب أن تحقــA هـذه الط�عـة ا رتحضـی

  فقاعات.......الخ) بدون ، غیر متمزقة ،ثابتة ،المثال�ة ( واضحة
  
  : Shade Selectionاء اللون قانت: 5-1-7

  انتقاء اللون على:�عتمد 
  الشيء المراقب. )1
  الشخص المراقب. )2
  مصدر الضوء.  )3

 الع�ادة السن�ة یجب أن تطلى ( اللون المناسب للبیئة المح�طة.�عتبر اللون الرماد
  �اللون الرماد( وأن تكون مضاءة �شل جید.

لـــ�س المـــر!ض صـــدر!ة ذات لـــون یأن  و لـــدW المر!ضـــة الشـــفاه یجـــب إزالـــة أحمـــر
قبـل البـدء �التحضـیر(قد �حصـل تجفـاف  انتقاء اللـون أن �ون ما یجب  رماد(.

مـا یجــب أن  ، ن حتــى �عـود اللـون إلــى طب�عتـه)ی�عـد التحضـیر الــذ( �أخـذ سـاعت
 تكون الأسنان نظ�فة وخال�ة من التص�غات. 

دنــى والكثافــة الأذ( الق�مــة ن یتجــه لاخت�ــار اللــون فــي حــال حــار الطبیــب بــین لــونی
نقـول و قـد ) lower the value and increase the chroma(الاعلـى 

للضــــعف أو لثلاثــــة أضــــعاف لنعطــــي  spacerللمخبــــر( �ــــأن �ضــــاعف ط�قــــة ال
للون أ�ضـــــاُ فـــــي الـــــتحم �ـــــا اً ســـــماكة أكبـــــر لكمبوز!ـــــت الإلصـــــاق لأنـــــه یلعـــــب دور 

 �السماكات المناس�ة. 
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 ملاحظة:

 

فیجـب أن أرسـم السـن علـى ورقـة  ،أح�اناً �ون السن شـافاً عنـد الحـد القـاطع  مـثلاً 
أرسلها للمخبر( وأحدد له علیهـا ـل مـا یوجـد فـي فـم المـر!ض مـن منـاطA مختلفـة 

  .الشفوف�ة أو التلون 
: الأســـنان المجــاورة علیهـــا تلــون عنقـــي فــأقوم برســـم الســن وأحـــدد لــه منطقـــة  مــثلاً 

وهـذا ما�سـمى �الخر!طـة اللون�ـة ، ي یجب تلو!نهـا وأحـدد لـه اللـون ودرجتـهالعنA الت
، والخر!طـــة اللون�ـــة شـــر[ أساســـي لنجـــاح التعو�ضـــات الخزف�ـــة التجمیل�ـــة الأمام�ـــة

وأح�انا �ون هناك أثلام طول�ة أو عرض�ة علـى السـن  وهـذا یجـب مراعاتـه أ�ضـاً 
  .ةسن طب�ع� ابدو أنهتفي الوجه ل

  
 :Pre-sealing the Exposed Dentineتطبی� الس�لان 

لنحمــــي �ــــة قن�ــــة العاجالألعــــاج یجــــب تغط�ــــة افــــي حــــال ــــان التحضــــیر متضــــمناً 
 لعاج المشوف. إلى االمر!ض من الحساس�ة التال�ة ومن دخول ال�تر!ا 

�فضـــل أن یخـــرش العـــاج لمـــدة  ، resin compositeطة االتغط�ـــة تكـــون بوســـ
 اء التحضیر م�اشرة وقبل أخذ الط�عة النهائ�ة. ثان�ة ثم یوضع البوند �عد انته15

 الــذ( هــو ع�ــارة عــن مونــومیر فــي محــلَ Primerhydrophilic البونــد �حتــو( 
 عضو( أ�ضاً فعال في سد العاج المشوف. 

 

 

 التخر$ش : 

  ثان�ة.  15الانت�اه لمدة التخر!ش 
  تنظیف السطوح السن�ة قبل التخر!ش. 

  
  ) 27-5شFل (   
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 البوند : 

Aتطبیــ) wet-bonding technique اســتخدام
   .لفافة قطن�ة للتجفیف)

   AتطبیـــPrimer  ـــه لمـــدةونفـــخ  ثان�ـــة 30وتر
  الهواء من مسافة. 

الـذ( یـؤمن سـماكة  the adhesieveیوضـع   
  . وتطبA هذه المواد حسب تعل�مات الشرة المنتجة م�رون  80

 

  :bonding Provisional المؤقت التعو�ض  
طلــب اســتخدام ، الطر!قــة الأكثــر تطــوراً تتض المؤقــتوجــد عــدة طــرق لعمــل التعــو�ی

لاخت�ار اللون المناسب للقالب   vita، �من استخدام دلیل إكر!ل مینائي و عاجي
العاجي أمـا الإكر!ـل المینـائي فـ�من مـزج الإكر!ـل الشـفاف مـع الإكر!ـل الحلیبـي و 

  حصول على لون مناسب للحد القاطع.الزجاجي لل
  طرق العمل:
  طرق للعمل : یوجد ثلاث

 one step – single mix: الطر!قة الأولى 

ــــــل الراتنجــــــي  ــــــة مــــــن الإكر! نمــــــزج م�
نضعه على الدلیل السـیل�وني و القالب 

  نضعه على الأسنان المحضرة .و 
ــــــــــون محتــــــــــوW مســــــــــحوق الإكر!ــــــــــل �

من الإكر!ـل العـاجي و أح�انـاً  100%
مـــن الإكر!ـــل الشـــفاف لإعطائـــه  10%

  المظهر الطب�عي.

  ) 28-5( شFل 

  

  ) 29-5شFل ( 
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�مــــن عمــــل تصــــ�غات لــــون واحــــد و ظلال�ــــة واحــــدة . (علــــى تعــــو�ض ذحصــــل ن
  لإعطاء تعو�ض أكثر جمال�ة .  glazeإضاف�ة ووضع ط�قة 

ـــة قلیلـــة لا �حـــو# إســـمنت تثبیـــت مؤقـــت  مـــن نقـــوم بتثبیـــت التعـــو�ض النـــاتج �م�
  .الأوجینول

 one step – double mix:الطر!قة الثان�ة 

و الشــــفاف علــــى الحافــــة القاطعــــة للــــدلیل  نضــــع أولاً خل�طــــاً مــــن الإكر!ــــل الشــــاف
عیـد الـدلیل السـل�یوني ن، ثـم م�اشرة نضع خل�طـاً مـن الإكر!ـل العـاجي، السیل�وني

 .إلى الفم

  : two steps – double mix الطر!قة الثالثة 
نضــیف خل�طــاً مــن الإكر!ــل العــاجي علــى الــدلیل الســیل�وني و نضــعه فــوق الســن 

  تماماً . المحضرة حتى یتصلب الإكر!ل
 اً نقطـــع الحـــد القـــاطع مـــن التعـــو�ض و نعمـــل تثلمـــات لإعطـــاء الحـــد القـــاطع مظهـــر 

نمزج إكر!ل ( شاف / شفاف ) و نضعه علـى الـدلیل السـیل�وني و نعیـده  .اً طب�ع�
  إلى القالب العاجي .

  .مالقة تعو�ضاً مؤقتاً عالي الجتعطینا هذه الطر!
  :تالتثبیت المؤق

طة إســمنت راتنجــي ارة علــى ســطح المینــاء و نثبتــه بوســنقــوم بتخــر!ش �قعــة صــغی 
غیــر مملــوء و التصــلیب �الضــوء. 
�مــــن إضــــافة القلیــــل مــــن الســــائل 
الراتنجي إلى السطح الحني للسن 

ـــــت ـــــادة التثبی ـــــت ، لز! ـــــرم�م المؤق الت
المتصـــل أكثـــر ث�اتـــاً مـــن الوحـــدات 

  المنفصلة.
  

  ) 30-5شFل ( 
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  :FAILURESها ومشاكلالوجوه أخطاء : 5-1-8
  :Esthetic Failuresة أخطاء جمال�

 :   Smile desing بتسامةتصم�م الافي أخطاء 

  .عدم تناسA حواف الوجه مع الحواف اللثو�ة )1
  .عدم تناسA الحد القاطع للوجوه الخزف�ة مع �عضها )2
  .التحضیر الخاطئ للأسنان )3
  نهاء فوق مستوW اللثة.خZ الإ )4
 تحضیر غیر اف في مناطA التماس.  )5

  .فشل في اخت�ار اللون  )6
: لكــل حالــة خصوصــیتها و الطبیــب لا بــد أن یتمتــع �المهــارة ور طبیــب الأســناند

وتحقیـــA التنـــاظر أمـــر هـــام جـــداً  ،لتحدیـــد المتطل�ـــات الجمال�ـــة الخاصـــة �ـــل حالـــة
فـي الجهـة الأخـرW  افالحدود اللثو�ة لكل سن یجب أن تماثل الحدود اللثو�ة لنظیره

متمـاثلاً فـي الجهتـین ال�منـى  إضافة إلى مراعاة عـرض السـن الـذ( یجـب أن �ـون 
.Wوال�سر  

یجـــب علـــى الطبیـــب أن یجیـــد اخت�ـــار المخبـــر( لأن المخبـــر( النـــاجح یـــؤد( إلـــى 
  لطبیب. لإلا  ل�ةحمل المسؤ والمر!ض لا � طبیب ناجح

ــــي تصــــم�م الابتســــامة  ) �ظهــــر 31-5شــــل (  و عــــدم مراعــــاة القواعــــد الفشــــل ف
   .ذلك من أجلالأساس�ة 

  
لسن ـأن الخطأ في تحضیر ا

وحــــواف  ةكــــون الســــن متلونــــت
التـــرم�م لا تغطـــي ـــل التلـــون 
و�التالي س�ون المظهر غیر 

  ) 31-5شFل (        مقبول ونحن أمام فشل آني للترم�م.
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ــــــــؤد( الاســــــــتط�اب الخــــــــاطئ  ی
ـــــــى فشـــــــل ـــــــة  إل ـــــــرم�م للحال ، الت

المـر!ض  لدW )  32-5شل( 
ــــرة مــــن  ــــین ســــن�ة بی فراغــــات ب
جهة واحدة فقام الطبیـب �صـنع 

لثن�ــة والرLاع�ــة فــي وجــوه علــى ا
 Wتلك الجهـة لسـد الفـراغ ممـا أد

إلى ت�این في حجـوم هـذه الأسـنان �النسـ�ة لنظیراتهـا فـي الجهـة الأخـرW فهـذا فشـل 
  .، وطر!قة الحل الاستط�اب في
  

  :Mechanical Problemsالمشاكل الم�Fان��Fة
  :Adhesive Problemsلصاق مشاكل الإ 

  .وجهظیف الجید قبل الإلصاق) و التنفشل معاملة السطح الداخلي للسن (ال
ساســـــي لنجـــــاح الإلصـــــاق الأشـــــر[ فال

  سمنت الإلصاق.لإ تامال تماثرهو: ال
 اً هامـ اً وعتامتـه دور  وجهتلعب ثخانة ال

فـــــي اخت�ــــــار عامـــــل الــــــرZL و�التــــــالي 
  سمنت الإلصاق الراتنجي.اخت�ار إ

  ملم1أكثر من  وجهعندما تكون سماكة ال
  سمنت  ثنائي التصلب.تار الإعندها نخ اً الخزف غامقو 
  
  
  

  ) 32-5شFل ( 

  

  ) 33-5شFل ( 

  



172 
 

 Failure due to intenalالأخطاء الناجمة عن القوd الداخل�ة والخارج�ة 

or external Forces:  
 cohesive and Adhesive ضـعف الإلصـاق والصـدمة و الـرض الإط�ـاقي 

fracture:  
 ما وحصل رض اً وتام اً إذا ان الإلصاق جید

من أن و�، ف�حدث سر في جزء من الوجه
في حال ان و أح�انا  صدع ف�ه �حدث

  قد �حدث صدع فقZ. اً الإلصاق قو�
مناسب للسن هو الغیر  التحضیرما أن 

تجنب الزوا�ا لذا یجب  ( حدوثاً  السبب الأكثر
  ).في التحضیر الحادة 

اً، من أن تسبب تصدع�ز!ادة ثخانة العازل 
عندها س�حدث  وجهانة الاللاصA أكثر من ثلث ثخفإذا انت ثخانة الإسمنت 

 .اً أو سر  اً تصدع

  
  :Color changeتغیرات اللون 

أ( بتـوفر ، الجیـد مـع المخبـر(  التواصـلالطر!قة الوحیدة لتجنب تغیرات اللون هـي 
�مــن الطبیــب فــي النها�ــة مــن اســتخدام إســمنت  ، ممــاالمعلومــات الكاف�ــة للمخبــر( 

  .ممنة إلصاق شفاف و�التالي أفضل نتائج تجمیل�ة
 مي ثنــائي التصــلب أاتنجــاً ســواء �اســتخدام الإســمنت الر �حــدث التغیــر اللــوني غال�ــ

  .الضوئي
یجب أن وجه ملون لنحصل على لون معین للفي حال نا �حاجة لوضع إسمنت و 

 التصـلب و �عـدها لكـي لا �حـدث لـدینا فشـل لـوني آنـيقبـل ندرس النتیجة النهائ�ـة 
  ة.ذلك یجب عمل الحواف اللثو�ة تحت اللث

  ) 34-5شFل ( 
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(السن الجاف �ون أفـتح و أوضـح)  أخذ اللون والسن جاف مشاكل لون�ة�سبب   
.Aس�ظهر الوجه �عد الإلصاق أغم  

خبیـــرة أن الوجـــه �عـــد الإلصـــاق م�اشـــرة أغمـــA مـــن المـــن أن �ظهـــر للعـــین غیـــر �
، الأســـنان المجـــاورة فـــي هـــذه الحالـــة نتأكـــد مـــن أن الأســـنان المجـــاورة ل�ســـت جافـــة

  أ�ضاً.  اً موضع� اً لون� اً افي للوجه تغیر �سبب التسرب الحف
لا نعتبر الغمA الحادث في لون الوجـه الرقیـA الملصـA بإسـمنت  التقدم في العمر:

 في اللون لأنه حدث طب�عي. سنة)  فشلاً  15أو  10شفاف(�عد 

لكي �حجب التغیرات  الظلال�ة عالي  opaqueإذا صمم لون الوجه �حیث �ون 
مشلة  إلى وسیؤد( valueها س�حدث مع الزمن ز!ادة في اللون�ة الطب�ع�ة عند

  واضحة.  تجمیل�ة
  :Microleakage التسرب الحفافي 

أحــد الأســ�اب الرئ�ســ�ة للفشل،ولســوء الحــg لا �مــن أن �تشــف إلا �عــد الإلصــاق 
 والحل الوحید لهذا الفشل هو تبدیل الوجه.

تحت اللثو�ة الملصقة  الحواف، و صح�ح للحوافالكافي أو غیر الالتحضیر غیر 
  .اً سبب تسرLتالقدرة الإلصاق�ة الأقل قد  اتر ذز على العاج أو الج

 Wمسب�ة التسرب عومل أخر:  
التلـــوث �الســـائل المیزابـــي اللثـــو( والـــدم  

عـــــدم وضـــــوح حـــــواف ، أثنـــــاء الإلصـــــاق
وجـــــــــود الط�قـــــــــة ، التحضـــــــــیر �الط�عـــــــــة

 Zالهجینة التي توجد في حالة الوجـوه فقـ
ـــــد الحـــــواف ـــــ ( عن ذلك یجـــــب اســـــتخدام ل

  ).  Deox , Ultradentلعوامل مث�طة مث
  ) 35-5شFل ( 
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مضــبوطة تســرLاً حفاف�ــاً وخاصــة إذا ال�حــدث التعــو�ض المؤقــت ذو الحــواف غیــر 
فـي السـن وخاصـة  اً مما �سبب تلون spot bonding  �طر!قة ال�قعة  اً ان ملصق

  �عد عمل�ة التحضیر. عزولمالفي العاج غیر 
 

وفــي حــال  طة بیروســید الهیــدروجین ل�ضــع ثــوانٍ ابوســ�مــن إزالــة العــاج المتلــون 
  .) sand blastingالترمیل( �قي ف�من استخدام

  
  Biologic Failure:  المشاكل الحیو�ة  
 مشاكل حول سن�ة:

�مــــن أن تتــــأثر المســــافة الحیو�ــــة ســــل�اً  
 Aالكم�ــــة الزائــــدة مــــن الإســــمنت اللاصــــ�
ــــو( خــــلال  المتروــــة داخــــل المیــــزاب اللث

الزائــد والم�ـــالغ  تحـــدبق أو مــن الالإلصــا
ف�ــه داخــل المیــزاب اللثــو( أو مــن التلم�ــع 

  و الإنهاء الناقص للوجه الذ( قد �سبب تجمع اللو�حة.
الحل: تنظیف الزوائد �سنابل تنغستین ارLاید ذات رؤوس غیـر عاملـة أو بـرؤوس 

  [.مطا
التمـاس و قمـة  المثلثات العاتمة �من أن تظهر في حال جعلنا المسافة بـین نقطـة

  ملم. 5العرف السنخي أكثر من 
  

 حساس�ة �عد العمل السني :

العــاج �عــد عمل�ــة الإلصــاق أحــد أهــم أســ�اب الحساســ�ة  علــى ال�تر!ــا المت�ق�ــةتعــد 
  .التال�ة

  

  ) 36-5شFل ( 
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ـــد للســـن �عـــد التحضـــیر�ـــ لالحـــ �عـــد  sealingو إجـــراء ســـد للعـــاج  التنظیف الجی
  التحضیر فوراً.

-10یجــب الالتــزام �مــدة تخــر!ش العــاج  ،مناســبالغیــر  التخــر!ش و وضــع البونــد
مـع نفسـها مة التجار!ـة ما یجب أن �ون للمبدO و مادة الإلصاق العلا ثان�ة 15

  التأكد من تار!خ الصلاح�ة.
ثان�ـة حتـى لا  40-30یجب أن �ون ضمن الوقت المناسب  :التصلیب الضوئي

ما یجب أن �طبA من عدة زوا�ا.، ذW لبيأ�سبب أ(   
  
  :Occlusal Failureط�اق�ة التداخلات الإسبب � 

إذا وجـــد ســـر فـــي الوجـــه دون قصـــة ســـر!ر!ة لـــرض خـــارجي عنـــدها نـــرجح وجـــود 
 .لوجه �عد إزالة التداخل الإط�اقيتداخل إط�اقي، والحل المثالي هو إعادة ا

ـــاقي مـــن التعـــو�ض المؤقـــت فـــي حـــال انســـاره  حـــددمـــن أن ن� ـــداخل إط� وجـــود ت
لانت�ـــــاه إلـــــى عـــــدم ا و!جـــــب المتكـــــرر.

وضع الحافة اللسان�ة للوجه عند نقطة 
التمــــاس المرز!ــــة مــــا یجــــب أن یــــتم 

المناســـ�ة ج الزجـــا ووضـــع ط�قـــة تلم�ـــع
ـــى الســـطح اللســـاني للوجـــه خاصـــة  عل
للقواطــــــــع العلو�ــــــــة لأنــــــــه قــــــــد �ســــــــبب 

  انسحال الأسنان المقابلة السفل�ة.
انســـار عنـــد الثلـــث  الكســـر لـــ�س مشـــروطاً �الحافـــة القاطعـــة وإنمـــا ســـجلت حـــالات

�عـد التحضـیر (التحضـیر الزائـد للمینـاء) فتحـدث  ان السن تزداد مرونتهـإالعنقي إذ 
عند الحواف  اً قوW شد تحرض �القوW الإط�اق�ة الزائدة وفشل الإلصاق فتسبب سر 

  اللثو�ة. 
  

  ) 37-5شFل ( 
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  :Cementation techniqueلصاق تقن�ة الإ : 5-1-9

  
  )38-5شFل ( 

  
  توفرها في الإسمنت اللاص�:المتطل�ات التي یجب 

مینــــاء) والمــــواد التعو�ضــــ�ة -الالتصــــاق الجیــــد مــــع النســــج الســــن�ة (عــــاج )1
ومبوز!ت).-(خزف 

  أن �ون متق�لاً حیو�اً مع مقاومة م�ان��ة اف�ة �أقل ثخانة ممنة. )2
  یؤمن الختم الحفافي الجید مع قلة انحلالیته في سوائل الفم. )3
  أن �ون متعدد الألوان. )4
  ستعمال والتطبیA �الزمن الكافي.سهل الا )5
 ضوئي).-ثنائي التصلب (�م�ائي )6
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تخر$ش السطح الداخلي للوجوه �حمض فلور الماء ثم غسلها وتجف�فها  Aمیل�ة، ) مراحل إلصاق الوجوه التج 39-5شFل (   

تطبی� البوند على السن ووضع الوجوه على  Dثا ثم نغسل ونجفف،  15تخر$ش السن �حمض الفوسفور  Bوتطبی� الس�لان، 
  ائدتصلیب الإسمنت وإزالة الزو  Cالسن �عد وضع الإسمنت الر$ز$ني على السطح الداخلي للوجه، 

  

A 

B 

D 

C 
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 :التـعـلـ�مات الــنـهـائـیـة: 5-1-10

  عة :سا 72ول عند أ  
الامتنـاع عـن المشـرو�ات و  الطر!ـة.�طعمة القاس�ة والاكتفـاء الامتناع عن الأیجب 

و�عــض المضــامض الفمو�ــة لانهــا قــد الامتنــاع عــن الكحــول ، و الســاخنة و ال�ــاردة
  .تصلب اللاصA الراتنجيعمل�ة  اتمام  فيتؤثر 

 

  :المحافظة على الوجوه
شـــــهور عنـــــد الطبیـــــب، و!وم�ـــــا �اســـــتخدام فرشـــــاة ناعمـــــة  4تنظیـــــف الوجـــــوه ـــــل 

سنان قلیـل الفلورایـد و قلیـل الحـت، الامتنـاع أ، استخدام معجون  dental flossو
  ذا �الأضافة للأمور التال�ة :ش�اء القاس�ة، هعن قضم الأ

  للتلم�ع لا نستخدم مواد ساحلة شدیدة . )1
  أثناء التقل�ح لا بد من الانت�اه للحواف. )2
  لا نستعمل أدوات التقل�ح الآلي. )3
 .air-abrasive polishersلا نستعمل  )4

 لا نستعمل معجون خفان. )5

 

  التدبیر العلاجي ل�عض الحالات :
:Diastema  

ال فــي حــال الد�اســتما ,ففــي حــال وجــود انحســار لثــو( یجــب التخطــ�Z لخــZ الإدخــ
�ة الناقصـــة فـــي المنطقـــة �فضـــل خـــZ الإدخـــال الأفقـــي لنعـــوض عـــن الأ�عـــاد الســـن

 العنق�ة. 

Tetracycline Discoloration:  
 هناك طر!قتان لتغط�ة التلون:

و�طبــA �عــد التحضــیر  opaque compositeطة اتغط�ــة التلــون بوســ )1
  م�اشرة وقبل أخذ الط�عة.
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فـوق  opaque luting compositesطة استخدام اتغط�ة التلون بوس )2
علـى مثـال العمـل فـي ل مع وضع ط�قات عدیـدة مـن العـاز  ،التحضیر الكبیر للسن

  المخبر. 
  وجود ترم�مات صنف را�ع :

�مـــن تـــرم�م الفقـــد الكبیـــر فـــي 
طة الوجــوه الخزف�ــة االســن بوســ

  لوحدها.
بنـــــــاء تـــــــرم�م ومبوز!ـــــــت لـــــــن 

ــــــــ ــــــــادة مقاومــــــــة �ســــــــاهم ف ي ز!
سـن ) النهائ�ـة  –المعقد( تـرم�م

لكنــــــــــه �عتبــــــــــر مونــــــــــاً مرنــــــــــاً 
.یجب تجنب وجود تلة إیجاب�اً 

بیرة من الكومبوز!ت �سبب  

  الوجه الخزفي. فيتأثیر التقلص التصلبي و التمدد الحرار( العالي 
  

  إغلاق المسافات بین السن�ة :
ـــــد مـــــلء  ـــــا نر! إذا افترضـــــنا أنن

ین الأســــنان الفــــراغ الموجــــود بــــ
فالأفضـــــل هنـــــا هـــــو اســـــتخدام 

  .الوجوه
فـــــــي حـــــــالات الفراغـــــــات بـــــــین 
الســــــن�ة لا یوجــــــد لــــــدینا نقــــــا[ 
تماس ف�ون التحضیر شـاملاً 

سطوح: دهلیز( وأنسي ووحشـي) و!جـب أن  3للسطح الملاصA (�شمل التحضیر 

  ) 40-5شFل ( 

  ) 41-5شFل ( 
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�متـــد التحضـــیر تحـــت اللثـــة لأن التـــرم�م عنـــد اللثـــة ینطبـــA علیهـــا ثـــم یبـــدأ �عـــرض 
Zممـا ، الحل�مة ل�سد الفـراغ بـین السـنین وتـأمین نقطـة تمـاس مصـنعة  بینهمـا �مح�

�ســمح للمخبــر( ببناءأجنحــة بینســن�ة مــع شــل تــدر!جي ل�عــوض الفقــد فــي النســج 
  الرخوة .

  
  ملاحظة:

إ�اكم وأذ�ة الارت�ا[ ال�شر( أثنـاء التحضـیر تحـت اللثـو( لأن ذلـك سـ�حرض علـى 
  .التحضیر التي حضرت تحت اللثة لإخفائها تراجع اللثة و�التالي انشاف حواف

دخول الترم�م وخروجه یـتم �شـل أفقـي إذا لـم �شـمل الحـد القـاطع و�شـل عمـود( 
  إذا شمل الحد القاطع.

أهــم شــيء فــي ــل الترم�مــات التــي نجر!هــا أن تنطبــA حــواف التــرم�م علــى حــواف 
  .التحضیر دون ز!ادة أو نقصان

  
  : gummy smilyeالابتسامة اللثو�ة 

فـي �عـض ، فوتعني أن المر!ض عندما یبتسم تظهر أسـنانه املـة مـع حـواف اللثـة
مام�ة و الخلف�ة فإن الحالات عندما تكون الابتسامة اللثو�ة ممتدة على الأسنان الأ

  فید.� لاالتقو�م 

  
  ) 42-5شFل ( 
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  �من حل المشلة بتطو!ل الأسنان على حساب اللثة إ( إجراء عمل�ة قطع للثة 
  شر!حة مزاحة ثم عمل وجوه خزف�ة على امل الأسنان�الجراحة �عمل 

  .) 42-5شل (  
  

  ملاحظة:
!ـد نر الأسـنان القصـیرة المحـدودة التـي نلجأ إلى قطع اللثة أ�ضـاً فـي �عـض حـالات 

أمــــا  ،طولهـــا علـــى حســـاب الـــدعم العظمــــي مـــع �قـــاء ال�عـــد العمـــود( نفســـهز!ـــادة 
یجــب أن ألجــأ إلــى ز!ــادة ال�عــد الحــالات التــي تكــون فیهــا ــل الأســنان قصــیرة فهنــا 

  العمود( ول�س قطع اللثة.
  
  lumineers: )اللومینیرالعدسات اللاصقة ( : 5-2

  مقدمة :
ولا  ،العدیــد مــن المجــالاتفــي حقـA طــب الأســنان تقــدماً �ــاهر فــي الأعـوام الأخیــرة 
سح المجال للمر!ض �العدید فس�ما في مجالات الجمال وتصح�ح الابتسامة ، مما 

  خ�ارات.من ال
فـي  بیـران للوجوه التجمیل�ـة تـأثیر و 

ـــــ  ذطـــــب الأســـــنان منـــــذ العمـــــل بهـــــا من
عــــــام حیــــــث تقــــــدر ق�مــــــة  20حــــــوالي 

من عائدات أط�ـاء  %30عائداتها ب 
  الأسنان في أمر!ا.

ولكـــن ظهـــر فـــي الأونـــة الأخیـــرة جـــدل 
هـــذه إلـــى واســـع حـــول إمان�ـــة اللجـــوء 

ـــــــــاج لإجـــــــــراء تال ـــــــــي تحت   ) 43-5شFل ( رم�مـــــــــات والت
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 ،ض الأســنان�ذلــك مــن أجــل إجــراء تعــدیل �ســ�Z للابتســامة أو تبیــتحضــیر للســن و 
  وهل �من اتخاذ تدابیر أخرW أكثر حفاظاً على بن�ة السن لمثل هذه الحالات. 

  
إلـى ة لإیجاد تـرم�م �عـالج هـذه المشـل دون الحاجـة ثومن هنا بدأت المساعي حثی

�طلـA عل�ـه اسـم  وهـو مـار لومینیلتحضیر السن وفقـد أنسـجته، فظهـر مـا �سـمى �ـا
"العدسـات اللاصــقة أو ابتسـامة هولیــود" و قــد سـمیت بــذلك �سـبب ســماكتها الرق�قــة 

  .ودقتهاال�الغة تماماً العدسات المستخدمه لتصح�ح النظر
  
  اللومینیر :  

ــــرم�م فر!ــــد مــــن نوعــــه یتــــألف مــــن  هــــو ت
الدقــة تصــل  ط�قــات ســیرام��ة غا�ــة فــي

مـــــــــم یـــــــــتم تصـــــــــن�عها  0.2-0,1حتـــــــــى 
و�عــــرف ، خــــاص صــــب جهــــاز طةابوســــ

ـــذ ســـنوات وهـــو  ـــومینیر بهـــذا الاســـم من الل
  سنة. ةعشر  تينظام قائم منذ حوالي اثن

  ترFیب اللومنیر:: 5-2-1
مــا زال التریــب الحق�قــي للــومنیرحراً علــى الشــرات المصــنعة، ولكــن �شــل عــام 

ة، یتألف اللومنیرز من خزف فلدس�ار( تقلید( معزز بجزئ�ات اللوسیت النانو متر!
م�غا �اسـال ( وفـA الشـرة  216مما جعلنا نصل لترم�م یتمتع �قوW تصل حتى 
نتـاج ضـوع ) ممـا فسـح المجـال لإو المصنعة حیث لم أجد دراسـات محایـدة بهـذا الم

مان�ـة إوعزز أ�ضاً من  ،عدسات لاصقة أرق وذات قبول واسع من قبل المرضى
  رسة السن�ة.  تعدیل الابتسامة ووسع الخ�ارات المتاحة في المما

  
  

  ) 44-5شFل ( 
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  محاسن اللومینیر :

إجــراء أ( تحضــیر ورغــم إلــى : وذلــك لعــدم الحاجــة تخــدیرإلــى  عــدم الحاجــة )1
ذلــك مــازال العدیــد مــن الأط�ــاء �ســتخدمون التخــدیر لضــمان راحــة المــر!ض أثنــاء 

  .العمل
ولا ســـ�ما المرضـــى الـــذین یخـــافون مـــن إجـــراءات  :از!ـــادة تقبـــل المرضـــى لهـــ )2

إلـى إزالـة جـزء مـن أسـنانهم �سـبب عـدم الحاجـة فـي لا یرغبـون التحضیر أو الـذین 
  .إجراء أ( تحضیر

ممـا �مـن مـن العـودة إلـى الحالـة السـا�قة �عـد عـدة سـنوات ،  امان�ة إزالتهـا: )3
  .العودة لحالته السا�قة في على الرغم من أنه نادراً ما یرغب المر!ض

  .مادة طب�ع�ة اونه: نسجة اللثة تهاو ملاءمتهالأحیو! )4

  ) 45-5شFل ( 
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التبیـ�ض �الإضـافةإلى ألـوان  اً طب�ع�ـ اً لونـ 16دقة في اللون ومجال �صـل إلـى  )5
Bleach.  

 .م�غا�اسال1200 - 550یبلغ معامل اللي  )6

ــــان�ة الـــتحم الكــــامل بــــمدW السمـاكــــة مـــن  )7 ســـم إلـــى مـــا تحتـــاج إل�ـــه  0.02إمـ
 . الحالة من ز!ادة

نســــ�قها وتغییــــر شــــل إمان�ــــة اخت�ــــار الابتســــامة والــــتحم �شــــل الأســــنان وت  )8
ثبـت علــم التجمیــل العلاقــة الوث�قــة بــین أن أالابتسـامة �مــا یتوافــA مــع الجمال�ــة �عــد 

  .شل الأسنان والابتسامة

  
 

: dالمساؤ  
   over contoured :   نز$ادة تحدب الأسنا

فالأســــــنان الناتجــــــة أكبــــــر مــــــن الحجــــــم الطب�عــــــي وغال�ــــــاً مــــــا �ــــــون مظهرهــــــا  )1
buckteethed  المرضــى �فضــلون الحصــول علــى أســنان أكبــر غیــر أن �عــض

 .�ة، و�التالي نتخلص من هذا العیبوأطول من أسنانهم الطب�ع

  
  
  

  ) 46-5شFل ( 
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عدیل سن أو سنین قد ینـتج إلى تها المر!ض فیفي �عض الحالات التي �حتاج  )2
 نرنا إلــى تغط�ــة أســناطمظهــر غیــر منســجم �ســبب ز!ــادة حجــم الأســنان ممــا �ضــ

 إلـــى قشـــرة خزف�ـــة فننتقـــل مـــن تغط�ـــة ســـنین إلـــى أكثـــر مـــن تلـــك التـــي تحتـــاج فعـــلاً 
  أسنان. 10تغط�ة 

غال�ــاً تكــون هــذه العدســات غیــر قــادرة علــى تغط�ــة عیــوب اللــون الشــدیدة دون  )3
فنحتــاج إلـــى  ،مــم 0,2هــور اللــون الــداخلي وذلـــك �ســبب رقتهــا التــي لا تتجـــاوز ظ

  سمنت ظلیل �حد من شفوفیتها.إاستخدام 
لا تكـون حـدود حـواف العدسـة واضـحة للمخبـر( �ما أنها تجر( دون تحضیر ف )4

عنـد  overcontoueingعلـى عـس الأسـنان المحضـرة، ممـا یـؤد( إلـى تشـل 
  .الحواف

في حـال انـت الحـدود  ،لةبقد �متد الترم�م �شل یتداخل ف�ه مع الأسنان المقا )5
  في التعو�ض �عد تثبیته.  اً القاطعة والإط�اق�ة غیر محضرة ف�سبب ذلك سر 

لأسـنان ال�اق�ـة إمـا لمان�ـة تغیـر اللـون إجراء ترم�م لسـن مفـرد �سـبب إصعو�ة  )6
رنا إلــى تــرم�م ط�ســبب التقــدم العمــر( أو �ســبب تبیــ�ض الأســنان المتكــرر ممــا �ضــ

 على الأقل. 4سنین أو 

  
  

  ) 47-5شFل ( 
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  استط�ا�ات اللومینیر:
 حتـاجنتناسب حجمها مـع حجـم المـر!ض وحجـم ف�ـه و یالأسنان الصغیرة: التي لا 

ـــى ذلـــك هـــو  بنـــاء إلـــى مظهـــر یبـــدو منطق�ـــاً فنلجـــأ إلـــى العدســـات وأكبـــر مثـــال عل
  إجراء تحضیر إلى الرLاع�ات الوتد�ة الت�من النادر أن تحتاج 

  
: فعنـد وجـود مـر!ض إغلاق الد�اسـت�ما )1

العدید من المسافات بـین  وجود �عاني من
، اً جیـــــد اُ ســـــن�ة تعتبـــــر العدســـــات اســـــتط�ا�
 بهاً مشـا اً ولكن قـد لا ینـتج هـذا التـرم�م لونـ

للتــرم�م فــي منطقــة الفــراغ �ســبب الشــفوف�ة 
  ) 48-5شل (  العال�ة لهذا التعو�ض

  
  
  
فقد تتوضع �عض الأسنان أح�اناً لسان�اً مما �عطـي  التوضع اللساني للأسنان: )2

ولتصــــح�ح هــــذه  ،غیــــر طب�عــــي اً مظهــــر 
لــــومینیر لاســــتعادة إلــــى الالمشــــلة نلحــــا 

اء التوضـــع الـــدهلیز( للأســـنان دون إجـــر 
( تحضــیر ونــادراً مــا تشــل التحــد�ات أ

 ط�اق�ة تحد�اً في مثل هذه الحالات. الإ

 نــه،مــز!ج ممــا ســبA أو أ( م عنــد وجــود
  للحالة . اً ت استط�ا�االعدس دعتف
  
  

  ) 48-5شFل ( 

  

  ) 49-5شFل ( 
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  ها.تقو�م الأسنانوتطو!ل )3
الأســـنان المســـورة أو التـــي تعـــاني مـــن تصـــ�غات تتراســـلین�ة وغیـــر ذلـــك مـــن  )4

  الحالات.
  

  ر؟الفینیمتى نستخدم نیر و میدم اللو تخسمتى ن :سؤال
نان والصـحة العامـة والنتـائج سـالأحالـة  ،تار!خ الحالـةاستط�اب و على ذلك �عتمد 
  .المرجوة

  ة: ظملاح
علـــــى الطبیـــــب أن یخبـــــر المـــــر!ض �صـــــعو�ة تغییـــــر اللـــــون مـــــع المحافظـــــة علـــــى 

  الشفوف�ة.   
  
  نیر:یمراحل عمل اللوم: 5-2-2

  تین فقZ :جلس ىنیر إلی�حتاج عمل اللوم
  الجلسة الأولى و!تم فیها :

  
  الفحص : 

التواصــــل مــــع المــــر!ض ومناقشــــة 
خطــة المعالجــة وذلــك �عــد معرفــة 
شــــــــــــوW المــــــــــــر!ض ومتطل�اتــــــــــــه 

  .الجمال�ة
وفـي حالـة وجـود مثـل  ،ط�اق المر!ض وتحدید  إذا ـان �عـاني مـن صـر!رإفحص 

ط�ــاق لإاعــدیل وموازنــة نقــوم �ــاجراء تو  اســتخدام واق�ــة لیل�ــة.إلــى هــذه العــادة نلجــأ 
  في حال الضرورة.

  ) 50-5شFل ( 

  



188 
 

الســفلي، نقــوم و نیر علــى الفــین العلــو( یفــي حــال ــان المــر!ض یر!ــد اجــراء اللــوم
  �مناقشة خطة المعالجة على الفك السفلي أولاً ثم العلو(.

  
  : رالتصو$

 لشــرة المصــنعةإلــى اتوغراف�ــة ترســل مــع الحالــة و صــور ف 8حیــث نحتــاج لإجــراء 
  : ) 51-5شل (ما في 

  

  
  
  
  
  
  
  

  التي نجر$ها للمر$ض. وضع�ات الصور ) 51-5شFل ( 
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  الط�عة :
و!ـتم  ،یجرW ط�عة للفـك العلـو( والسـفلي

ــــــین الفــــــین وترســــــل  تســــــجیل العلاقــــــة ب
  .جم�عها للشرة

  
  
  

  تم فیها الأمور التال�ة:تالز!ارة الثان�ة و 
  تهیئة الرقاقة :

�عــــد جلــــوس المــــر!ض علــــى الكرســــي، نقــــوم �معالجــــة اللــــومنیرز �میــــف الخــــزف 
porcelain conditioner  ثان�ة  ثم �غسل و یجفف جیداً  30لمدة.   

  . )  A- 53-5( شل
  .ثان�ة ثم نرقA الط�قة 30على الرقاقة لمدة  cerinate primeنطبA ثم 
  . ) - B 53-5شل(  
  .) C -53-5شل (  ضمن صندوق مخصص لها عدساتالالشرة  ضع ت

  
  : تهیئة سطح السن

 porcelain laminate polishing pasteطة او!ــتم بوســ :التنظیــف )1

  .) A- 54-5( و�غسل �عد ذلك �شل جید

A B C 

شFل ( 

  

  ) 53-5شFل ( 

  

  ) 52-5شFل ( 
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 paint-onو!ــتم �اســتعمال شـرائZ الســولوئید و الطــلاء السـني العــازل :العـزل )2

dental dam  ة المصــنعة، حیــث یوضــعوهــو مفیــد وموصــى �ــه مــن قبــل الشــر
�صـلب  لمناطA الملاصقة و�غطـي اللثـة أ�ضـاً ثـمإلى اعلى السطح اللساني و�متد 

ف�عمــل علــى عــزل ســطح الســن عــن الســطوح  ثــوانٍ  5بجهــاز تصــلیب ضــوئي لمــدة 
و�التـالي �حمـي مــن التخـر!ش و!جعـل التنظیـف عنــد نها�ـة العمـل أســرع   ،المجـاورة

 ).  B- 54-5( وأسهل وأفضل 

ثــم  Etch N'sealطة اثان�ــة بوســ 20حیــث نخــرش ــل ســن لمــدة  التخــر!ش: )3
 .) C- 54-5( نغسل ونجفف

نقـZ مـن هــذا  5ونطبـTenure A and B  Aن مـن ین متسـاو!تییتـنمـزج م )4
 .) D- 54-5( المز!ج على ل سن ثم نجفف السطح 

  
  

  

D 
 

B  
 

C 

  ) 54-5شFل ( 
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  : رنییاللوم ة<تجر 

 ultra-bond plus try-inمن المفید دوماً تجر!ب اللومنیرز �استخدام أسمنت 

past اللــون  ( وهــو اســمنت للالصــاق المؤقــت Zهاوان نفســ�ملــك الألــ بهــدف ضــ� 
التي �ملكها الأسـمنت الـدائم ) لمعرفـة 
النتیجة التي سوف تظهر �عد التثبیت 

، لنهــــائي ومعرفــــة الشــــفوف�ة المناســــ�ةا
فنحصــــل بــــذلك علــــى رضــــا المــــر!ض 

نحقــــن ، قبــــل التثبیــــت النهــــائي هوقبولــــ
، الأســــمنت المؤقــــت داخــــل ــــل رقاقــــة

ة واحـــدة ونســـتخدم فرشـــاة لـــنـــدخل الرقاقـــة �مرح
إنــش مــن أجــل فحــص  16ة �قطــر آ ثــم نقــدم للمــر!ض مــر ، ت الزائــدلتنظیــف الأســمن

ـــل الوجـــه عـــن ســـطوح  الابتســـامة، وفـــي حـــال عـــدم رضـــا المـــر!ض ـــون نز! عـــن الل
الأسنان وننظفها ونجففها ثم نعید التجرLة السا�قة �استعمال لون جدید حسب طلب 

  .المر!ض
  نیر �عد التجر<ة : یإزالة اللوم

  Schure 349نســتخدم أداة 
ونز!ـــل الرقاقـــة �حـــذر  اً ملقطـــ أو

�عـــــد إزالـــــة ، عـــــن ســـــطح الســـــن
اللــــومنیرز ننظــــف ســــطح الســــن 

 tenure Sثم نستخدم  ،�فرشاة
بنها�ة مرحلـة التجر!ـب لإزالـة و 
حـل أ( �قا�ـا لإسـمنت التجر!ـب 

  ) 55-5شFل ( 

  

  ) 56-5شFل ( 
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طة الهـواء �حیـث لا ی�قـى ا�حـذر بوسـ tenure Sعن سطح السـن ثـم ترقـA ط�قـة 
  .البورسلین ن وسطحسسوW ط�قة �س�طة على سطح ال

  ملاحظة : 
 Aلسنا �حاجة لإعادة تطبیporcelain conditioer   أو cerinate prime 

  لصاق الرقاقة �عد التجرLة م�اشرة .إإذا قمنا ب
  
  : لصاق لإ ا

نختـــار اللـــون المناســـب للأســـمنت  
Ultra-Bond plus Resin 

Cement  ثــــــــــم نضـــــــــــعه علـــــــــــى
السطح الداخلي للرقاقة ابتداء من 

اطع حتــى الحافــة اللثو�ــة الحــد القــ
 Aل ( وف  .) 57-5ش

  

  
  ملاحظات : 

إذا ـــان المـــر!ض �عـــاني مـــن تصـــ�غات لون�ـــة مثلالتصـــ�غ التتراســـلیني لا بـــد مـــن 
  . Shade Modifierأوالظلیل  استخدام الأو�اك

داخل الرقاقة لانسـتط�ع �عد اخت�ار اللون المناسب للأسمنت و الأو�اك وإدخالهما  
  .التراجع

  ) 57-5شFل ( 

  

  ) 58-5شFل ( 
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بـــــــــA الإســـــــــمنت داخـــــــــل الرقاقـــــــــة طن
و�حرـــــــــة واحـــــــــدة متناســـــــــقة یـــــــــدخل 
 التــرم�م و!وضــع فــي مانــه المناســب

  .) 5-59شل ( 
ذاتي خـلال  لیتصلب الإسمنت �ش

  ة.ثان� 22
  
�عـــــــد وضـــــــع الرقاقـــــــة نز!ـــــــل زوائـــــــد  

الإســـــــــمنت �اســـــــــتخدام فرشـــــــــاة مـــــــــع 
tenure S  ثان�ــة  2ونصــلب لمــدة

 �اســـتخدام جهـــاز التصـــلیب الضـــوئي
ر بإزالـــــة الزوائـــــد ونصـــــلب ثـــــم نســـــتم

�شل نهائي من جم�ع الجهات ول 
  .) 60-5شل (  ثوانٍ  5جهة لمدة 

  
  نهاء : لإ ا

نقــــــوم �عــــــد التثبیــــــت بإنهــــــاء التــــــرم�م 
�اســــتخدام الســــنابل المناســــ�ة و!جــــب 
ـــــع  ـــــة وتنظ�فهـــــا مـــــن جم� ـــــاه للث الانت�

ــــــا ــــــد وال�قا� ــــــوم  ،الزوائ ــــــك نق و�عــــــد ذل
ط�ـــــــــاق �اســـــــــتخدام ورق �فحـــــــــص الإ

  نجر( عل�ه التعد�لات المناس�ة العض و 
  
  

  ) 59-5شFل ( 

  

  ) 60-5شFل ( 

  

  ) 61-5شFل ( 
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  ملاحظات هامة : 
  منیر على السطوح الخزف�ة وف� المراحل التال�ة:��مFن إلصاق اللو

ـــــــــــة  )1 نخشـــــــــــن الســـــــــــطوح المحور!
  �استخدام الترمیل أو الم�روتور .

2( Aنطب: 

 Revitalize™ Porcelain 

Etchant  علــى ســطح الخــزف لمــدة
دق�قــة ثــم نغســل ونجفــف �شــل  2-3

ــــــد مــــــع  ــــــب اتصــــــاله جی ــــــاه لتجن الانت�
  �النسج الرخوة .

3( Aنطب: 

  porcelain conditioer  لمــدة
  د ذلك عثان�ة ونجفف � 30

4( Aنطب: 

  Cerinate prime ونجفـــف 

  . ر�حذ
 ونط�قه . Tenure® A and Bنمزج م�ات متساو�ة من  )5

ة رق�قـة لإخفـاء ط�قـ� Revitalize Modifier and Opaquerنسـتخدم  )6
  رورة لذلك .لون المعدن عند الض

7(  AنطبــRevitalize Resin Cement  داخــل الرقاقــة ونضــعها �عــد ذلــك
  على سطح السن 

تین ثم نز!ل الزوائد ونصلب �عد ذلك �شل نهائي من جم�ع ینصلب لمدة ثان )8
  . ثوانٍ  5الجهات ول جهة لمدة 
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ــــن  Fــــدعىإ�م ــــل ی ــــل أو حام ــــات �اســــتعمال دلی  Chairsideلصــــاق الرقاق

Reference Guide:  
ــــك لإو  دخــــال جم�ــــع الترم�مــــات مــــرة واحــــدة ممــــا �ســــهل العمــــل و�قللمــــن الفتــــرة ذل

  �الإضافة لضمان التوضع الصح�ح للومینیر على سطح السن. ،المطلو�ة

  
  

  :صاقیلي طر$قة التجر$ب والإ وف�ما
�عــد إجــراء التنظیــف  وتطبیــA الطـــلاء  )1

 20العــازل وتصــلی�ه نقــوم �ــالتخر!ش لمــدة 
نقـــا[ مـــن   5إضـــافة نطبـــA البونـــد ب، ثان�ـــة

Tenure® A+B  و نقطـــة واحـــدة مـــن
Tenure S .على السن  

  
  
  
  
شFل (   

  

  ) 63-5شFل ( 

  

  ) 64-5شFل ( 
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ـــــــــــــــــــA ال  )2  Prime-Bondingنطب
على اللومنیرز بإضافة نقطة واحدة مـن 

Tenure A+B  علـى السـطح الـداخلي
للـــومنیرز ثـــم نضـــیف نقطـــة واحـــدة مـــن 

Tenure S هعلى السطح نفس.  
  

  ملاحظة: 
  .لنةیتخر!ش ومس�قة السات مع الدلیل تأتي مس�قة العدسال
  
الإســـمنت علـــى الســـطح ع ثـــم نضـــ )3

  .ةلعدسالداخلي ل
  
  
  
  
نز!ل الطلاء العازل للأسـنان أو  )4

ئZ عازلــــة ثــــم نحــــدد الخــــZ اأ( شــــر 
المتوســـــــZ للـــــــدلیل وندخلـــــــه بهـــــــدوء 
 اً و�حرـــــــة واحـــــــدة ونطبـــــــA ضـــــــغط

لمـــــدة محـــــدودة مـــــن أجـــــل  اً دهیلیز!ـــــ
  تحقیA التوضع المناسب.

  

  ) 65-5شFل ( 

  

  ) 66-5شFل ( 

  

  ) 67-5شFل ( 
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ثم نصلب ل رقاقة �شل أولـي  ،�استخدام مسبر مناسب نز!ل الإسمنت الزائد )5
  .ثوانٍ  3لمدة 

  
  
ــــــــك الحامــــــــل مــــــــن نقطــــــــة الاتصــــــــال الزرقــــــــاء �اســــــــتخدام )6 ــــــــل �عــــــــد ذل أداة  نز!

Schure349  )سمنت من الجهة اللسان�ة.إونز!ل أ  
  
ثـــــــــم ننظـــــــــف ونعیـــــــــد فـــــــــتح  )7

المســـافات بـــین ســـن�ة �اســـتخدام 
CeriSaw  و!ـــــــــزال الإســـــــــمنت

  اس�ة.�سنابل الإنهاء المن
  
  
  
نصــــلب �عــــد ذلــــك �شــــل  )8

ــــــــین  نهــــــــائي ومــــــــن ــــــــلا الجهت
 5اللســــــان�ة و الدهلیز!ــــــة لمــــــدة 

   .ثوان
 

  ) 68-5شFل ( 

  

  ) 69-5شFل ( 

  

  ) 70-5شFل ( 
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  الفصل السادس

الترميمات التاجية الجذرية والأوتاد 
 الجذرية الخالية من المعدن
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  مقدمة :
ــاً �حالــة جیــدة  فمــن الممــن أن �ســتعید وظ�فتــه یجــب أن �ــون الســن المعــالج ل ب�

دعامة لتعو�ض سني ثابت أو متحركیخدم �شل مرض أن الكاملة و  .  
ــاع تقن�ــات خاصــة لتــرم�م مثــل هــذه الأســنان.ایجــب و هنــا  تفقــد الأســنان جــزءاً  ت�

. وضـع ترم�مـات سـا�قةو المعالجـة اللب�ـة و  ،نتیجـة النخـور معتبراً من بنیتهـا التاج�ـة
فقـــدان بن�ـــة الســــن تجعـــل ث�ــــات الترم�مـــات اللاحقــــة أكثـــر صــــعو�ة وتز!ـــد مــــن إن 

  .ر أثناء التحمیل الوظ�فياسنإمان�ة الا
  :النهائي عاملاناخت�ار نوع التقن�ة المناس�ة للترم�م  فيیؤثر 

 .رحى ) –ضاحك  –ناب  –لسن ( ثن�ة نوع ا - 1

 . السن�ة المت�ق�ة من القسم التاجيمقدار البن�ة  - 2

. تـم ر أهم�ة في تقی�م  إنـذار التـرم�ممل أن �ون العامل الثاني هو الأكثمن المحت
راء اقتــراح العدیــد مــن التقن�ــات الســر!ر!ة المختلفــة لحــل هــذه المشــاكل وقــد تفاوتــت آ

مــن ة عــن التجــارب ناجمــنــت الب�انــات الم. حیــث عدیــدة فــي تحدیــد الأنســب بینهــا
. یتـــ�ح هـــذا الســن المعـــالج لب�ــاً  فهــم الصـــعو�ات التــي �مـــن أن تواجهنــا فـــي تـــرم�م

  .لهذه التحد�ات نظر!ةالفصل إجراء مقارLة عمل�ة و 
  خطة المعالجة :: 6-1

�ســـبب النخـــور  لب�ـــاً  ان معالجتهـــأكثـــر مـــمـــن المعقـــول إجـــراء قلـــع للســـن قـــد �ـــون 
�شـدة �مـن  ةالشاملة للسن أو أمراض النسج الداعمة �الرغم من أن السن المتضرر 

أو إجـراء  ان حـین إلـى آخـر �عـد إجـراء تقـو�م لتصـح�ح توضـعهمـ اأن �عـاد ترم�مهـ
  ت�اع هذا الإجراء ا. یجب أن یتم ) 1 – 6(الشل  اهمنجذر جزئي ل استئصال 

إذا ان فقـدان السـن سـ�عرض الوظ�فـة الإط�اق�ـة أو خطـة المعالجـة الكل�ـة للخطـر 
  .إذا ان إجراء زرع سني غیر متاح خصوصاً 
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 �عد إجراء تبز$غ تقو�مي  اسن متضرر �شFل Fبیر �مFن في �عض الأح�ان الاحتفا� به A –D )1 – 6( الشFل

E – F   ن تحسین الس�طرة علـى اللو�حـة فـي الأسـنان المصـا�ة  �ـأمراض النسـج الداعمـة �عـد إجـراء فصـلFم�
  .للجذور

  

عنــد اتخــاذ القــرار لإجــراء المعالجــة اللب�ــة لســن مــا یجــب وضــع �عــض الاعت�ــارات 
. وقبــل إجــراء تــرم�م للأســنان المعالجــة لب�ــا یجــب أن اللاحــAة بنــوع التــرم�م الخاصــ

  تقّ�م بدقة حسب ما یلي :
 ختم ذرو( جید. -

- .Zعدم وجود حساس�ة عند الضغ 

 تجاوز. دعدم وجو  -

 عدم وجود ناسور. -

 عدم وجود حساس�ة ذرو�ة. -

 عدم وجود التهاب فعّال. -

جراء تعــو�ض إصــة قبــل البــدء بــیجــب أن تعــاد معالجــة الأقن�ــة ذات الحشــوات الناق
ر دلیــل !جــب أن تراقــب الحالــة لعــدة أشــهر حتــى یتــوفو  ثابــت فــي حــال وجــود شــك 

  .على نجاح أو فشل المعالجة

A 

D 

B-C 

E-F 
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علــى الأســنان  اً إذا انــت البنــى التاج�ــة ســل�مة �شــل ــاف و ــان التحمیــل مناســ�
حفـرة ما في حالة الأسنان الأمام�ة عندها �من وضع حشوة �س�طة فـي مـدخل ال

  .)2A – 6(الشل 
أما في حال فقد م�ة بیـرة مـن البنـى التاج�ـة فإنـه �سـتطب فـي هـذه الحالـة القلـب 

  .)2B – 6والوتد المصبوب (الشل 

  
)2 – 6(الشFل   

مشــارة للأوتــاد الملصــقة �الإســمنت مــع �طة الأملغــم أو اســبو الأرحــاء عــادة تــرم�م 
  .الأملغم أو الكمبوز!ت

التاج مع الوتد قطعة واحدة ( تاج ر!شموند ) في السـابA م استخداعلى الرغم من 
 2 – 6(الشــل انــت أفضــل  ت�ــاع تقن�ــة التــاج والوتــد علــى مــرحلتین اإلا أننتــائج 

C( . أســاس ثــم تت�ــع بوضــع تــاج مصــبوبتتضــمن هــذه التقن�ــة وضــع قلــب ووتــد 
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للقلــب  مــا �ســتعمل الوتــد المعــدني الــذ( یــؤمن الث�ــات الضــرور(  وغال�ــاَ  ةعلــى حــد
الذ( �عوض عن أ( فقد للبنى التاج�ة للسـن ممـا �سـمح بـإجراء التحضـیر المثـالي 
للســن مــن حیــث الأ�عــاد وLهــذا تصــ�ح النســج الســن�ة المت�ق�ــة �المشــارة مــع القلــب 

  ).2D – 6( الشل  ةالمثال� ةعلى شل السن المحضر 

  

  
أل�ـاف الكرLـون أو خزف�ـة  مـنإما معدن�ة أو الجاهزة  ن الأوتاد المس�قة الصنع تكو 
ائل تجمیل�ــة عــن الأنــواع أل�ــاف زجاج�ــة حیــث یــؤمن النوعــان الأخیــران بــدمــن أو 

  .المعدن�ة
طة اعلـــى مـــرحلتین أولا یلصـــA الوتـــد بوســـعـــادة  ســـتخدم الأوتـــاد المســـ�قة الصـــنع ت

الأملغـــم أو  ،طة مـــواد بنـــاء القلـــب مثـــل الكمبوز!ـــتاســـمنت ثـــم یبنـــى القلـــب بوســـالإ

)3 – 6(الشكل   

)4 – 6(الشكل   
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GIC   ل السـن المحضـر و�عـد إ ةالكاملـ ةعطـاء القلـب و النسـج السـن�ة المت�ق�ـة شـ
  نقوم �صنع التاج ما في الحالة العاد�ة.

 Aون القلب والوتد المصبوب �أصغر ق�اس له �المقارنة مع القناة لتحقییجب أن �
بینمــا یجــب أن �ــون التــاج أكبــر لتحقیــA التوضــع المثــالي  ،أفضــل توضــع داخلــي
لســهل تحقیــA انط�ــاق حفــافي ســبب القــدرة علــى الــتحم �معــدل وهــذا �صــ�ح مــن ا

�من أن تضاف لذلك فائدة أخرW هي أنه من  ،التمدد لكلتا القطعتین المصبوLتین
الممــن صــنع تــاج بــدیل عنــد الضــرورة دون الحاجــة لإزالــة الوتــد ممــا قــد �عــرض 

  إنذار المعالج للخطر.
تكــون هــذه  ،خــال القلــب والوتــدأخیــرا قــد یختلــف محــور إدخــال التــاج عــن محــور إد

  رمم السن لكي �ستخدم دعامة لتعو�ض سني ثابت.تالمیزة عادة مفیدة عندما 
  الفشل السر$ر# :: 6-2

عـالج ـل �تستلزم الاختلافات الشل�ة والوظ�ف�ة بین الأسنان الأمام�ـة والخلف�ـة أن 
عت�ــارات لامنهــا �شــل مختلــف �عــد إجــراء المعالجــة اللب�ــة و�شــل رئ�ســي �ســبب ا

.Aالخاصة �مقدار التحمیل المطب  
  Wـــاحثون فیهـــاقـــ�م ال مر!ضـــاً  638ذات الأثـــر الرجعـــي الدراســـات تضـــمنت إحـــد� 

حالــة أســاس �المشــارة  332حالــة وتــد مصــبوب و  456  ،حالــة قلــب ووتــد 788
  .سطوان�ةأمع أوتاد 

ســـنوات مـــن الإلصـــاق عنـــد المرضـــى  5- 4انـــت معـــدلات الفشـــل المســـجلة �عـــد 
ور أعلى �شل ملحو¬ من الإناث ومعدل الفشل �عد عمر الستین انت أعلى الذ

بثلاثة أضعاف من معدل الفشـل فـي الأعمـار الأصـغر مـا انـت معـدلات الفشـل 
وهــي ثلاثــة أضــعاف هــذه المعــدلات �الفــك الســفلي  %15فــي الفــك العلــو( بنســ�ة 

شـیوعا منهـا فـي  ) وانت الرLاع�ات والأن�اب والضـواحك الأولـى هـي الأكثـر5%(
مــا انــت معــدلات الفشــل تحــت التعــو�ض الســني الثابــت أقــل ، الثنا�ــا و الأرحــاء
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�شــل ملحــو¬ منهــا تحــت التیجــان المفــردة حیــث �مــن أن تكــون النتــائج الأخیــرة 
  طة التعو�ض الثابت.امعللة نتیجة لتخفیف الحمل الناتج عن التثبیت بوس

خاص نس�ة فشل أعلى �قلیل من حـالات أظهرت القلوب والأوتاد المصبو�ة �شل 
  :لاحg ذلك أ�ضا  ل منو المصنوع من الأملغم قلب ال
 Sorensen  وMartinoff   إلا أنTobjorner ـــانوا قـــد اقترحـــوا ءوزمـــلاه 

البنـــى الجذر!ـــة �شـــل خـــاص فــي الأســـنان ذات  بوباســتعمال القلـــب والوتـــد المصــ
  .الضع�فة �شل بیر

فـــي ز!ـــادة فشـــل القلـــب والوتـــد فـــي الدعامـــة الســـن�ة  اً الدم�ـــة المجنحـــة وحشـــ� تســـهم
  التي تحمل تلك الدم�ة. المعالجة لب�اً 

لما زاد التحمیل ،فت الفشل التي س�قت مناقشتها متأثرة �التحمیلمعظم حالا انت
و انـت حـالات الفشـل عرضـة للظهـور تحـت  طـرد(،زادت معدلات الفشل �شل 

أقـــل مـــوازاة للمحـــور الطـــولي  ت الإط�اق�ـــةولاحمـــولات أقـــل عنـــدما انـــت هـــذه الحمـــ
ــــ الفشــــل تظهــــر �ســــهولة أكبــــر فــــي حــــالات الحمــــولات  ةللســــن ممــــا �قتــــرح أن حال

  الجانب�ة.
فإنه یجب علـى الممـارس أن �ضـع فـي  عند التخط�Z لترم�م الأسنان المعالجة لب�اً 

 خضـع لـه السـنتالحس�ان قـوة البنـى السـن�ة المت�ق�ـة وق�ـاس الحمـل المقابـل الـذ( س
 ف�ما �عد. االمراد ترم�مه

  
  اعت�ارات خاصة �الأسنان الأمام�ة :

طة التیجـان ادائمـا إلـى تغط�ـة املـة بوسـ لا تحتاج الأسنان الأمام�ة المعالجـة لب�ـاً 
  إلا في الحالات التي تكون فیها المواد المرممة التعو�ض�ة ذات إنذار محدود

بیــر الحجــم مــع وجــود حــو( علــى تــرم�م مبوز!ــت ملاصــA ت(مــا فــي حالــة ســن  
  .بنى سن�ة غیر مدعومة)
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فــي حــین أن العدیــد مــن الأســنان الســل�مة تقــوم بوظ�فتهــا �شــل مــرض مــع وجــود 
  ترم�مات تجمیل�ة من الكمبوز!ت .

 لم تظهر أن الأسـنان المعالجـة لب�ـاً  التجرLة  على الرغم من الاعتقاد السائد إلا أن
هـا علـى الرطو�ـة �مـن ءا أن احتواأضعف أو أكثر قصافة مـن الأسـنان الح�ـة عـد

أن �ــون أقــل وقــد أظهــرت الاخت�ــارات المخبر!ــة حق�قــة التشــا�ه فــي مقاومــة الكســر 
على الرغم من ذلك فإن الكسـر  بین الأسنان الأمام�ة المعالجة وغیر المعالجة لب�اً 

السر!ر( �من أن �حدث وقـد أجر!ـت محـاولات لتقو�ـة السـن بإزالـة جـزء مـن حشـوة 
الجذر!ة واستبدالها بوتد معدني في الواقع فإن وضـع الوتـد المعـدني �سـتوجب  القناة

  .�من أن �سبب إضعاف السن نوعا ماإزالة بنى سن�ة إضاف�ة الأمر الذ( 
شـائع  ( هو إجراء سر!ر (تقو�ة السن بوتد) إن إلصاق الوتد في السن المعالجة لب�ا 

أوضــحت فقــد ح هــذا الإجــراء نســب�ا لكــن علــى الــرغم مــن نــدرة الب�انــات لــدعم نجــا
  .الإجراء لا �قوم بدعم بیر للسن دراسة مخبر!ه وتحل�لان للإجهاد أن هذا

مـا فـإن  تلقـى السـن حمـلاً تنـه عنـدما إطة الفرض�ة القائلة اهذا ما �من تفسیره بوس
ــــب الإ ــــدهلیز( واللســــاني للجــــذر و أغل ــــى الســــطحین ال ن الوتــــد إ جهــــادات تظهــــر عل

 Wذلك نقــول الــداخلي لا یتلقــى ســوLلا �ســاعد علــى الوقا�ــة ن الوتــد إإجهــاد أصــغر!و
نــاقض نتــائج الدراســات هــذه علــى أ�ــة حــال ت ،) 5 – 6الشــل ( مــن ســر الجــذر

  .الفرض�ة
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 )5 –6(الشFل

  :ئ استخدام الوتد الملص� �الاسمنتمساو 
 .إضاف�اً  ترم�م�اً یتطلب وضع الوتد إجراء  -

 .بنى سن�ة إضاف�ةزالة یتطلب تحضیر السن لاستق�ال الوتد إ -

       مــن الممــن أن تكــون هنــاك صــعو�ة فــي تــرم�م الســن ف�مــا �عــد إذا تطلــب  -
 .تأمین الث�ات الكافي لمادة القلبالأمر وضع تاج امل لأن الوتد قد �فشل في 

ــــة مســــتق�لاً أو ی - ــــد إعــــادة المعالجــــة اللب� ــــد الوت جعلهــــا مــــن الممــــن أن �عق
 .مستحیلة

 إذا انـــت وتعقـــدها  المعالجـــةإعـــادة ســـمنت مـــن خ�ـــارات الأوتـــاد الملصـــقة �الاتحـــد 
ضــرور!ة �الإضــافة إلــى أنــه فــي حــال حــدوث تخــرب تــاجي یتطلــب عمل�ــة إزالتهــا 

  إزالة الوتد لكي یؤمن ف�ما �عد الدعم الكافي للقلب.
لهــذه الأســ�اب أصــ�ح مــن غیــر المنصــوح �ــه اســتخدام الأوتــاد المعدن�ــة فــي حالــة 

املاً  مغط�اً   تتطلب تعو�ضاً الأسنان الأمام�ة التي لا.  
لــم تعــرض أ( تحســن فــي إنــذار للأســنان فهــذا مــا دعمتــه دراســة ذات أثــر رجعــي 

في دراسة أخـرW بینـت أن وضـع الوتـد لـم  ،والمرممة بوتد و الأمام�ة المعالجة لب�اً 
علــــى العــــس اقتــــرح تقر!ــــر أن و  تهــــا،موضــــع الكســــور الجذر!ــــة أو زاو! فــــيیــــؤثر 
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الأسنان ز!ادة عن  أضعاف  6فقدت بنس�ة  قد غیر المتوجة لب�اً الأسنان المعالجة 
  المتوجة �عد المعالجة اللب�ة.

السن  ههذ إذا انتعلى ل حال عند وجود خسارة بیرة �البنى السن�ة التاج�ة أو 
خدم دعامــة فــي تعــو�ض ســني ثابــت أو متحــرك فــإن التــاج الكامــل �صــ�ح تســست

  .إلزام�اً 
) معتمـدا علـى في هذه الحالـة (حالـة تتـو!ج امـل الاستقراریجب أن �ون الث�ات و 

د التحضـیر لاسـتق�ال القناة السن�ة لأنه سـی�قى مقـدار محـدود مـن العـاج التـاجي �عـ
  .التاج الكامل

�سبب فقدان البنى السن�ة الداخل�ة الضرور!ة لإجراء معالجة لب�ة تص�ح الجدران 
ض من ارتفاع هذه التخف�عادة  المت�ق�ة أرق وأكثر قابل�ة للكسر مما یتطلب

  )6 -  6(الشل الجدران 
  

  )6 – 6( الشFل

  اعت�ارات خاصة �الأسنان الخلف�ة :
تكون الأسنان الخلف�ة أكثر عرضة للحمولات �سبب قوW المضغ التي تتعرض لها 

 هــا�الإضــافة إلــى الخصــائص الشــل�ة لهــذه الأســنان �احتوائهــا علــى حــد�ات تجعل
  .رأكثر قابل�ة للكس
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تخفـــض التعـــد�لات الإط�اق�ـــة الحـــذرة مـــن القـــوW الجانب�ـــة الناتجـــة عـــن الحرـــات 
یجــب أن  مــع العلــم أن الأســنان المعالجــة لب�ــاً  الجانب�ــة والحرــات الأمام�ــة الخلف�ــة

نقوم بتغط�ـة حـد�اتها لمنـع قـوW المضـغ مـن التسـبب �سـرها مـع وجـود اسـتثناءات 
الأولـــى ذات الارتفاعـــات الحفاف�ـــة  معقولـــة مـــا فـــي الضـــواحك الســـفل�ة و الأرحـــاء

  .لتي لا تتعرض لقوW إط�اق�ة شدیدةالسل�مة مع مدخل محافg للحجرة اللب�ة ا
ینصـــــح �التغط�ـــــة الكاملـــــة علـــــى الأســـــنان التـــــي 
تملـــك نســـ�ة عال�ـــة للكســـر و�شـــل خـــاص علـــى 
الضـــواحك العلو�ـــة التـــي أظهـــرت معـــدلات فشـــل 

. رو أكثــبیــرة نســب�ا إذا شــمل التــرم�م ســطحین أ
تعطـي التغط�ــة الكاملــة أفضـل وقا�ــة مــن الكســر 

. طة التعــــو�ضاطــــوق امــــل الســــن بوســــتحیــــث 
علــى أ�ــة حــال عنــد اســتخدام تــاج خزفــي معــدني 

یجــب قطــع مقــدار معتبــر مــن الســن ممــا  اهدنــعف
قـــــد �ســــــبب ف�مــــــا �عـــــد إضــــــعاف البنــــــى الســــــن�ة 
ــــى العمــــوم فــــي حــــال ــــان هنــــاك  المت�ق�ــــة . عل

�ـة السـن�ة فـإن القلـب فقدان بیـر فـي البنـى التاج
والوتــد أو الأســاس التعو�ضــي الأملغمــي �صــ�ح 

  )7 –6(الشFل                                .)7 –6(الشل مطلو�اً 

  
  م�ادئ تحضیر السن :: 6-3

تطبA العدید من م�ادO تحضیر السن التقلید�ة على الأسنان المعالجة لب�ا , ولكن 
یجــب اســت�عابها لكــي نتجنــب حــدوث الفشــل یوجــد �عــض المفــاه�م الإضــاف�ة التــي 

  وهي:
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 المحافظة على البنى السن�ة :

 تحضیر القناة : -

عنــد خلــA مســافة للوتــد ,یجــب الانت�ــاه �شــل جیــد إلــى إزالــة أقــل م�ــة ممنــة مــن 
) حیث �من أن �حدث التوس�ع الجـائر  8 – 6البنى السن�ة داخل القناة ( الشل 

الوتـد ف الجذر مما قد یؤد( إلى انساره عنـد إلصـاق انثقا�ا في القناة أو أن �ضع
  . أو خلال أداء وظ�فته لاحقاً 

  
  ) 8 – 6(الشFل 

المت�ق�ـة، العاج�ـة  النسـج إن العامل الأساسي في مقاومة الجذر للكسـر هـو سـماكة
م�ة ـــــنان ذات الأوتـاد الســـــأن الأس حیث توضح عنـد إجـراء تجرLـة الصـدم مخبر!ـاً 

  حواليتنسر �سهولة أكبر من الأسنان ذات الأوتاد الأقل سماكة ملم )  1.8( 
جهـادات طة الضـوء القابـل للتمـدد أن الإاملم ) ما أظهر تحلیل للجهد بوسـ 1.3( 

  .في حالات الأوتاد قلیلة السماكة الداخل�ة تنقص
إن قـوة الحلقـة تكـون متناسـ�ة مـع الاخـتلاف بـین  حیث�من مقارنة الجذر �الحلقة 

 Wــع القــوLلأنصــاف أقطارهــا الداخل�ــة والخارج�ــة وهــذا یــدل علــى أن قــوة الجــذر  الأر
المقــاس المعقــول لا  ان الوتــد ذإالمحضـر تــأتي مــن مح�طــه ولــ�س مــن داخلــه لــذا فــ
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. علــى الــرغم مــن هــذا فإنــه مــن الصــعب توســ�ع القنــاة �ضــعف الجــذر �شــل بیــر
ة ومقـدار سـماكة العـاج زالـ�شل متناسـب والحـم بدقـة علـى م�ـة البنـى السـن�ة الم

. تكون معظم الجذور أضیA في الاتجـاه الأنسـي الوحشـي منـه فـي الاتجـاه المت�قي
الدهلیز( اللساني وغال�ا ما تحتو( علـى تقعـرات علـى السـطوح الملاصـقة والتـي لا 

  .أن ترW �صورة شعاع�ه ذرو�ة عاد�ة�من 
ن ســــماكة العــــاج إتنــــتج معظــــم ســــور الجــــذور مــــن هــــذه التقعــــرات حیــــث  تجر!ب�ــــاً 

 Zل �ســـمح فقـــالمت�قـــي تكـــون أصـــغر!ه لـــذلك یجـــب أن توســـع القنـــاة الجذر!ـــة �شـــ
�اســتق�ال هــذا الوتــد لكــن هــذا الإجــراء یــنقص مــن تــأمین الث�ــات والاســتقرار اللــذین 

على طول مساحة الوتد المستدق فإنه نادرا ما نحتاج إلـى توسـ�ع و نسعى لتأمینهما 
ین عن ق�اس آخر مبرد تم الوصول إل�ه في المعالجة زائد یز!د �مقدار ق�اس أو اثن

ق�اس أكبر وذلـك فـي حـال توضـع  (اللب�ة . یجب إجراء التوس�ع �استخدام مبرد ذ
  .) 9 – 6الوتد تاج�ا �النس�ة للقناة ( الشل 

  

  )9 – 6(الشFل 

  تحضیر الأنسجة التاج�ة : -
یــرة �ســبب النخــور أو قــد فقــدت بنــى ســن�ه تاج�ــة ب تكــون الأســنان المعالجــة لب�ــاً   

ل أثنــاء الق�ــام �المعالجــة �ســبب وضــع تــرم�م ســابA أو فــي ســ�اق التحضــیر لمــدخ
. عنــد اســتخدام القلــب والوتــد المصــبوب فــإن ذلــك ســیتطلب إنقاصــا مــن هــذه اللب�ــة

البنــــى لاســــتق�ال التــــاج الكامــــل مــــا ســــیتطلب إزالــــة منــــاطA التثبیــــت مــــن الحجــــرة 
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. یجب بذل م�ة قلیلة جدا من العاج التاجي �قاء والجدران الداخل�ة مما یؤد( إلى
ل جهد ممن للحفا¬ علـى البنـى السـن�ة التاج�ـة قـدر الإمـان لأن ذلـك س�سـاعد 

 ي. إن م�ـة البنـى السـن�ة المت�ق�ـة هـترز الجهود على الحواف اللثو�ة في إنقاص
م مــن ملــ 2العامــل الأكثــر أهم�ــة فــي تحدیــد النجــاح الســر!ر( فــإذا �قــي أكثــر مــن 

ســي فــي مقاومــة الكســر البنــى الســن�ة التاج�ــة فــإن تصــم�م الوتــد لــن �قــوم بــدور أسا
  .للسن المرممة

والـذ( یتضـمن التخفـ�ض التـاجي حتـى مسـتوW اللثـة قلـب  إن الإجراء الشائع سا�قاً 
  .)10 – 6وضع القلب والوتد قد �طل استعماله و!جب تجن�ه (الشل 

  )10 –6(الشFل 
  

  )11 –6(الشFل
مـا �سـمى �ـالتعو�ض  ةمن تمدید الجدار التاجي الجـذر( المحـور( للسـن المتهدمـیؤ 
الطــوق و �عــرّف علــى أنــه شــر!Z أو حلقــة معدن�ــة تســتخدم لملاءمــة جــذر أو  (ذ

) حیث اعتقد أن ذلك 11 – 6تاج لسن ما مقابل لتاج �طوّق مادة القلب (الشل 
نـــع و�شـــل آنـــي حـــدوث �ســـاعد علـــى رLـــZ �قا�ـــا البنـــى الســـن�ة مـــع �عضـــها ممـــا �م
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هذا �الإضافة إلى وجود دلیل �أن الحفـا¬ مـا ار في الجذر أثناء أداء الوظ�فة انس
إذا ـان   أمن على البنى السن�ة التاج�ة �حسّن مـن الإنـذار ولكـن لـم یتضـح جل�ـاً 

�شــل بیـر وذلــك �عـد عمل�ــة  ةالإنـذار سیتحسـن �عــد خلـA الطــوق فـي ســن متهدمـ
ظـل هـذه الظـروف فإنـه علـى الـرغم مـن أن عمل�ـة تطو!ـل  . فيجراح�اتطو!ل تاج 

التاج تسمح �صنع تاج مع طوق إلا أنها تقـود إلـى انخفـاض فـي نسـ�ة التـاج علـى 
وهــذا مــا یــؤد( إلــى ز!ــادة فعــل العتلــة علــى الجــذر أثنــاء الوظ�فــة  ،الجــذر المفضــلة

  ).12A – 6(الشل 
مل�ـــة تطو!ـــل التـــاج هـــذا وقـــد أظهـــرت دراســـة مخبر!ـــه أن خلـــA طـــوق مـــن خـــلال ع

�شــل أضــعف ولــ�س �شــل أقــوW �المقارنــة مــع ذلــك  ةنتج عنــه ســن مرممــتجراح�ــاً 
فإنه من الممن أن �ون خلA طوق �عد إجراء تبز!غ تقو�مي أفضل لأنـه و�ـالرغم 

   .) B 12 – 6من أن الجذر أص�ح قصیرا إلا أن التاج لم �ص�ح أطول ( الشل 

  )12 – 6(الشFل 
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  :الشFل المثبت 
 الأسنان الأمام�ة :-

�شــاهد التخلخــل الآنــي لتیجــان الأســنان الأمام�ــة المثبتــة �قلــب ووتــد �شــل متكــرر 
حیـــث إن التقـــارب  ،المثبـــت غیـــر الكـــافي للســـن المحضـــرة و�عـــود ذلـــك إلـــى الشـــل

الدهلیز( اللساني للأسـنان الأمام�ـة �الإضـافة إلـى حجـم السـن الصـغیر یجعـل مـن 
حیـث یتـأثر ث�ـات الوتـد بهندسـة التحضـیر وطـول ، ا صع�اً تأمین الث�ات الكافي أمر 

  الوتد وقطره وLن�ة سطحه و�مادة الإلصاق. 
  هندسة التحضیر :-1

ش�ه دائر(  عرض�اً  تملك �عض الأقن�ة الجذر!ة خصوصا في الثنا�ا العلو�ة مقطعاً 
�مـــن تحضـــیر هـــذا النـــوع مـــن الأقن�ـــة �اســـتخدام ســـنبلة خاصـــة أو موســـعة یدو�ـــة 

علــــى حفــــرة ذات جــــدران متواز!ــــة أو مســــتدقة �شــــل �ســــ�Z ممــــا �ســــمح للحصــــول 
المقــــاس والمواصــــفات المماثلــــة �المقابــــل فإنــــه یجــــب  (�اســــتخدام الوتــــد الجــــاهز ذ

  بین تحضیر الأقن�ة ذات المقطع الإهلیلجي �مقدار محدود من الاستدقاق عادة
یـــــت غیـــــر لتثبدرجـــــات) وذلـــــك لتـــــأمین الث�ـــــات الكـــــافي ولإزالـــــة منـــــاطA ا 8 – 6 (

ه إنــ. �ماثـل هـذا التحضـیر مـا نقـوم �ــه فـي التحضـیر خـارج التـاجي حیـث المرغو�ـة
یزداد الث�ات �شل بیر لما نقص الم�لان العمـود( للجـدران علـى الـرغم مـن أنـه 

  �من ز!ادة الث�ات ف�ما �عد �استخدام الوتد المحلزن الذ( یتداخل مع العاج. 
ت�ـاع االجهود المت�ق�ـة ضـمن العـاج وإذا تـم إن هذا الإجراء غیر منصوح �ه �سبب 

هــذا الإجــراء فیجــب إرجــاع الوتــد المحلــزن لضــمان عــدم فعالیتــه وإلا ســوف ینســر 
الجــــذر و�موجــــب هــــذا التفســــیر أكــــدت التجــــارب المخبر!ــــة أن الأوتــــاد الأســــطوان�ة 

ر مــن الأوتــاد المســتدقة والأوتــاد المحلزنــة هــي الأكثــ المتواز!ــة الجــدران أكثــر تثبیتــاً 
) علـى أ�ـة حـال فـإن هـذه المقارنـات تكـون صـح�حة فقـZ  13 – 6( الشـل  تثبیتاً 

ن الث�ـات یتناسـب مـع مسـاحة إإذا ان الوتد یتلاءم �شل مناسب مع القنـاة حیـث 
 السطح الكل�ة.
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  )13-  6(الشFل

تكــون أنظمــة الوتــد الأســطواني متــواز( الجــدران فعالــة فقــZ فــي القســم الــذرو( مــن 
حیث تكون أغلـب الفراغـات المحضـرة لاسـتق�ال  مساحة الوتد

الوتــد ذات اتســاع تــدر!جي معتبــر نحــو الخــارج فــي النصــف 
الإط�اقي و�شل مشا�ه عندما تكون القنـاة الجذر!ـة إهلیلج�ـة 
الشــل فــإن الوتــد متــواز( الجــدران �ــون غیــر فعــال إلا فــي 
حـــال توســـ�ع القنـــاة �شـــل بیـــر ممـــا �ضـــعف الجـــذر بـــدون 

 ). 14 – 6لذلك (الشل وجود ضرورة 
  )14 – 6(الشFل   

  طول الوتد :-2
أظهـــــــرت الدراســـــــات أنـــــــه لمـــــــا ازداد 
طــول الوتــد زاد معــه الث�ــات علــى أ�ــة 
حـــــــــال فـــــــــإن هـــــــــذه العلاقـــــــــة ل�ســـــــــت 

 ،) 15 – �6الضرورة خط�ة (الشل 
ــــــد قصــــــیر جــــــداً  عضــــــن و إحیــــــث   وت

ـــســیؤد( إلــى الفش                    )16 – 6لالشل(ـــــ
  )15 – 6(الشFل                     
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و�المقابل فإن وضع وتد طو!ـل جـدا س�ضـر �ـالختم 
نــه ســ�عرض الجــذر لخطــر الانثقــاب إذا إالــذرو( أو 

ان الثلث الذرو( منحن�ا أو مستدقاً    
 ).17 – 6(الشل 

  

 

  
  

  )16 – 6(الشFل

  

 )17 – 6(الشFل
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د طـول الوتـد �شـل لتحدیـ (قاعـدة واحـدة) من الصـعب إیجـاد خطـو[ إرشـاد قاطعـة
مثالي لذلك یجب أن �ون الوتد �أكبر طـول ممـن دون أن �عـرض الخـتم الـذرو( 

  .تهاقوة البنى الجذر!ة المت�ق�ة وسلام فيللخطر ودون أن یؤثر 
ملم من الخـتم  5تؤ!د أغلب النصوص المتعلقة �المداواة اللب�ة فرة المحافظة على 

تــد أقصــر مــن الطــول التــاجي الســـر!ر( علــى أ�ــة حــال إذا ــان طـــول الو  .الــذرو( 
للســن فــإن إنــذار المعالجــة غیــر مستحســن حیــث یتــوزع الجهــد علــى مســاحة ســطح 

. إن وجــود حالــة جــذر قصــیر د احتمال�ــة حــدوث الكســر الجــذر( !ــأصــغر عنــدها تز 
ــــة أو  �وتــــاج طو!ــــل تضــــع الطبیــــب أمــــام معضــــلة تعــــو�ض الخصــــائص الم�ان�

م مـن ملـ 3همـا وفـي هـذه الظـروف فـإن مقـدار المحافظة على الخـتم الـذرو( أو لی
  .الختم الذرو( �ص�ح مقبولاً 

  قطر الوتد :-3
غیــر منصــوح �ـــه لأن  اً إن ز!ــادة قطــر الوتــد فـــي محاولــة لز!ــادة الث�ــات �عتبـــر أمــر 

 ،محاولة الكسب الصغیر في الث�ـات �قابلـه إضـعاف غیـر ضـرور( للجـذر المت�قـي
ین أن ز!ـادة قطـر الوتـد تز!ـد ل�ـاحثن اعلى الرغم من ذلك سجلت مجموعة واحدة مـ

من الث�ات غیر أن التقار!ر الأخرW لم تؤد ذلك , واقترح دلیل تجر!بي أن الإنذار 
یتجاوز ثلث القطر المقطعي عندما �ون قطر الوتد لا  الكلي للمعالجة �ون جیداً 

  .للجذر 
بن�ـــــــة ســــــــطح الوتــــــــد :�ــــــــون الوتــــــــد 

أو المســنن أكثــر تثبیتــا مــن  حلــزن الم
لوتـــــــدالأملس حیـــــــث یز!ـــــــد التحز!ـــــــز ا

المنض�Z للوتـد والقنـاة الجذر!ـة ث�ـات 
  الوتد المستدق �شل معتبر

 ) . 18 – 6( الشل 
  )18 – 6(الشFل
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4-: M>مادة الر  
 -التقلید�ــة فـــي الحســ�ان فــإن اخت�ـــار مــادة الـــرZL الإلصــاق عنــد وضــع اســـمنتات 

قاومة العاج للكسر على الرغم ث�ات الوتد أو م في قل�لاً  تملك تأثیراً  -على ما یبدو
مــن ذلــك تملــك مــواد الــرZL الراتنج�ــة اللصــاقة الإمان�ــة فــي تحســن أداء ترم�مــات 

  .ت دراسة مخبر!ة تحسناً في الث�اتالقلب والوتد حیث أظهر 
�من أن تستطب الاسمنتات الراتنج�ة عندما �ص�ح الوتد مـتخلخلا مـن مانـه ولـم 

الأقن�ة الجذر!ة التـي تحتـو( علـى مـادة الأوجینـول تتأثر هذه الاسمنتات �مادة ختم 
یثینــول أو مــادة التخــر!ش الفوســفاتي لــذلك یجــب الغســل والإرواء �اســتخدام مــادة الإ

ــــك اســــمنتات فوســــفات الزنــــك لكــــي �صــــ�ح الإلصــــاق فــــاعلاً  %37الحمــــض  . تمل
سـ�لات لك اسمنتات البـولي رLو تمتوالزجاج الشارد( خواص تثبیت متقارLة بینما 

أكبـــر  . وقـــد أظهـــرت الاســـمنتات الراتنج�ـــة ث�اتـــاً اص تثبیـــت أقـــل �شـــل خفیـــفخـــو 
�شل واضح �المقارنة مع الاسمنت الراتنجي المدعم �الزجاج الشارد( علـى الـرغم 

انط�ــاق  اأكثـر أهم�ــة عنـدما �ـون الوتـد ذ اً مـن ذلـك �صـ�ح اخت�ـار مــادة الـرZL أمـر 
والوتــد عنــد وجــود حالــة  ضــعیف ضــمن القنــاة حیــث یجــب أن �عــاد تصــن�ع القلــب

  .خلخلدوران أو ت
  :الأسنان الخلف�ة

تمــــنح الأوتــــاد الطو!لــــة ذات المقطــــع 
فــي  اً نســب� اً جیــد اً ودعمــ اً الــدائر( ث�اتــ

الأســـنان الأمام�ـــة لكـــن یجـــب تجنـــب 
هذه الأوتاد في الأسنان الخلف�ة التي 
تحتــــــو( عــــــادة علــــــى أقن�ــــــة منحن�ــــــة 
وذات مقطـــــــــع إهلیلجـــــــــي أو �شـــــــــل 

  )19 – )6الشFل            ( لذلك من 19 – 6ل شر!Z (الش

  



220 
 

�ا أو أكثـر الأفضل تأمین الث�ات في الأسنان الخلف�ة �استخدام وتدین قصیر!ن نسب
 .في الأقن�ة المت�اعدة

عنــد اســتخدام الأملغــم مــادة لبنــاء القلــب عنــدها مــن الممــن اســتخدامه إمــا حــول 
ـــة الملصـــقة �الاســـمنت أو م�اشـــرة ـــاد المعدن� اغـــات قصـــیرة محضـــرة ضـــمن فر  الأوت

. عنــد وجــود م�ــة معتبــرة مــن النســج التاج�ــة المت�ق�ــة فــإن اســتخدام لاســتق�ال الوتــد
أن یــؤمن ث�اتــا اف�ــا لمــادة وتــد معــدني مفــرد وملصــA ضــمن القنــاة الأكبــر �مــن 

ملــم مــع وجــود ثخانــة  4 – 3. عنــد وجــود بنــى ســن�ة تاج�ــة مت�ق�ــة أكثــر مــن القلــب
ن استخدام وتد ضمن الأقن�ة الجذر!ة للحصول علـى الث�ـات هـو معقولة للجدران فإ

. فــي حــال عــدم اســتخدام وتــد ضــرور( وLــذلك �قــل خطــر حــدوث انثقــابأمــر غیــر 
وفـي هـذه الحالـة فإنـه مـن ، یجب أن تؤمن الحجرة اللب�ة الث�ات الكافي لمادة القلـب

مـادة بنـاء تملؤهـا المستحسن تحضیر فراغات قصیرة لأوتاد متعـددة مت�اعـدة سـوف 
. �مـــن أن یـــؤمن  اســتعمال الأقن�ـــة للحصـــول علــى الث�ـــات نتـــائج القلــب ف�مـــا �عــد

تــأثر �شــل جیــدة علــى الــرغم مــن أنــه عنــد وضــع التــاج الكامــل فــإن قــوة الســن لا ت
بیر �اختلاف التقن�ات.  

إن الضـــواحك و الأرحـــاء الســـفل�ة الحاو�ـــة علـــى بنـــى ســـن�ة تاج�ـــة مت�ق�ـــة �مقـــدار 
ملـم  2شـر!Z عنقـي مح�طـي مـن بن�ـة السـن �مـ�لان محـدد مقـداره  معتبر مع وجود

  .ك بده م�اشرة ضمن الحجرة اللب�ةطة الأملغم وذلا�من أن ترمم غال�ا بوس
سـتفادة مـن وتـد أو أكثـر ملصـA یبنى القلب في الأرحاء الفاقـدة لحد�ـة أو أكثـر �الا

�الاسمنت الذ( من الممن أن یدك الأملغم حولـه حیـث تـؤمن هـذه الأوتـاد الث�ـات 
. فــي الأرحــاء الســفل�ة للفقــدان �ســبب خســارة البنــى الســن�ةالإضــافي الــذ( تعــرض 

تســتخدم فینصــح بوضــع الوتــد فــي القنــاة الوحشــ�ة الكبیــرة أمــا فــي الأرحــاء العلو�ــة 
) مـع العلـم أنـه �مـن تـرم�م الأرحـاء C, D  20 – 6(ة لـذلك الشـل القنـاة الحن�ـ

  .استخدام الأملغم مع أوتاد متعددةالمهددة �شدة والفاقدة لثلاث حد�ات أو أكثر �
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ار فـي مثـل هـذه الأسـنان �ـون الأهم�ة الكل�ة للسن علما أن الإنـذتعطى یجب أن 
حاجـة إلـى قـوة مثال�ـة عنـدها إذا ـان الحفـا¬ علـى السـن أمـرا عصـی�ا ونـا � .حذرا

�مــن اســتخدام القلــب المصــبوب متعــدد القطــع (مصــنوع مــن أقســام لــدیها خطــو[ 
  ).20-6إدخال وإخراج مختلفة) ( الشل 

 )20 – 6(الشFل 
   

  )21 – 6(الشFل 
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ر الأقن�ـــة الأعـــرض توجـــد طر!قـــة أخـــرW لتحضـــیر الأســـنان الخلف�ـــة تتضـــمن اخت�ـــا
�ة في الأسنان العلو�ـة والوحشـ�ة فـي السـفل�ة ) ثـم یـتم ( عادة الحنللوتد الأساسي 

خــــZ الإدخــــال بتحضــــیر فراغــــات للأوتــــاد المســــاعدة القصــــیرة فــــي الأقن�ــــة الأخیــــرة 
 ).21-6(الشل  هوالإخراج نفس

 

  الشFل المقاوم :-5
  توز$ع الجهد :

إن أحـــد وظـــائف القلـــب والوتـــد هـــو تحســـین المقاومـــة تجـــاه القـــوW الموجهـــة جانب�ـــا 
عها على أكبر مساحة ممنة. على أ�ة حال فإن الم�الغة �التحضـیر الـداخلي بتوز!

ن تصـم�م الوتـد یجـب أن إللجذر یتسبب في إضعافه و!ز!د من خطر الفشل حیـث 
  یوزع الجهود �شل متساو قدر الإمان.

تـــزداد حادثـــة انســـار الجـــذر �اســـتعمال الوتـــد المحلـــزن المتـــداخل �شـــل فعـــال مـــع 
بــدو أن الأوتــاد المحلزنــة المرنــة لا تقلــل مــن ترــز الجهــود أثنــاء العــاج الجــذر( و!

طة الضــوء القابــل اتوز!ــع الجهــود بوســ فــيالوظ�فــة. تــم اخت�ــار تــأثیر تصــم�م الوتــد 
للتمـــدد و مقـــای�س الإجهـــاد وتحلیـــل العناصـــر المتناه�ـــة ونـــتج عـــن هـــذه الدراســـات 

  المخبر!ة النتائج التال�ة :
د عنـــد منطقـــة الكتـــف �شـــل خـــاص بـــین وجـــ ةإن ترـــز الجهـــود الأعظم�ـــ - 1

 Aالسطوح الملاصقة وعند الذروة لذلك یجب المحافظة على العاج فـي هـذه المنـاط
 قدر الإمان.

 .اقص الجهود لما ازداد طول الوتدتتن - 2

�من للأوتاد متواز!ة الجدران أن توزع الجهود �شل متساو أكثر منها في  - 3
قوم �عمل إسفین وعلى الرغم مـن ذلـك فـإن الأوتاد المستدقة والتي من الممن أن ت

بیرة عند منطقة الذروة . اً الأوتاد متواز!ة الجدران تولد جهود 

بیرة أثناء الوظ�فة. اً جهودترز یجب تجنب الزوا�ا الحادة لأنها  - 4 
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�مـــن أن تتولـــد جهـــود بیـــرة أثنـــاء الإدخـــال وخصوصـــا فـــي حـــال الأوتـــاد  - 5
 .روج الإسمنت الزائدخترك أ( منفس لمتواز!ة الجدران الملساء والتي لا ت

فـــي الجهـــود أثنـــاء الإدخـــال  عال�ـــاً  �مـــن أن تنـــتج الأوتـــاد المحلزنـــة ترـــزاً  - 6
للجهــود إذا تــم إرجــاع الوتــد نصــف دورة  متســاو�اً  والتحمیــل ولكنهــا أظهــرت توز!عــاً 

 وإذا انت منطقة التماس الرئ�س�ة �ق�اس اف.

  ز قلیل للجهود على الجذر.أكبر مع تر تنتج ط�قة الاسمنت توز!عاً  - 7
  
  مقاومة الدوران :-6

 امنع الوتد ذ�للتخفیف من خطر التخلخل یجب أن تكون هندسة التحضیر �شل 
) وعادة لا 22– 6المقطع العرضي الدائر( من الدوران أثناء الوظ�فة (الشل

نواجه مثل هذه المشلة عندما یت�قى م�ة اف�ة من 
لأن الجدار التاجي العمود(  البنى السن�ة التاج�ة وذلك

�منع الوتد من الدوران. عندما �فقد العاج التاجي �شل 
امل یتم صنع میزاب صغیر في جدار القناة �حیث 

أثناء إدخال الوتد �من أن یخدم عنصر مانع للدوران 
وضع  یتم . عادة عندما �ون الجذر ضخماً وإخراجه

ن منع الدوران المیزاب على الجهة اللسان�ة ما أنه �م
بوضع دبوس مساعد على سطح الجذر �من أ�ضا أن 

 )22 – 6(الشFل             �منع دوران الوتد المحلزن بتحضیر حفره صغیره

�عــد  (نصــفها فــي الجــذر ونصــفها الآخــر فــي الوتــد ) �عــدها یــتم دك الأملغــم فیهــا
  .عمل�ة إلصاق الوتد �الاسمنت
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  الإجراءات :: 6-4
  �من اعت�ارها عمل�ة بثلاث مراحل : لب�اً  ةیر السن المعالجإن عمل�ة تحض

 إزالة مادة حشو الأقن�ة الجذر!ة حتى العمA المطلوب  -

  .توس�ع القناة -

 .تحضیر البنى السن�ة التاج�ة -

  :إزالة مادة حشو الأقن�ة
فـــي البدا�ـــة مـــن المفـــروض حشـــو منظومـــة الأقن�ـــة الجذر!ـــة �شـــل امـــل ثـــم نقـــوم 

. من حـدوث خـتم فـي الأقن�ـة الجانب�ـةلمخصـص للوتـد و بهـذا نضـبتحضیر الفراغ ا
لا �من وضع وتـد إذا تـم حشـو القنـاة �امـل طولهـا �اسـتخدام القمـع الفضـي وهـذا 

. مـــن غیـــر الجـــة الســـن �اســـتعمال أقمـــاع الكوتـــامـــا یتطلـــب إزالـــة القمـــع وإعـــادة مع
 كسبA وذلالمنصوح �ه أن نقوم بتقصیر القمع الفضي الملصA �الاسمنت �شل م

  .حتى وإن ان القسم المقطوع قصیراً �سبب التسرب الذ( ممن أن ینتج 

  
 )23 – 6(الشFل   
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) أولهمـــــا 23 – 6یوجـــــد أســـــلو�ان شـــــائعا الاســـــتخدام لإزالـــــة مـــــادة الكوتـــــا (لشـــــل 
استعمال أداة دك لب�ة محماة والثاني استخدام الأدوات الدوارة �المشارة فـي �عـض 

�م�ائ�ـة محـددة. علـى الـرغم مـن تـوفیر الوقـت �ـون اسـتخدام الأح�ان مـع عوامـل 
أداة الــدك المحمــاة أمــرا مفضــلا لأنهــا تلغــي احتمــال حــدوث أذ�ــة عاج�ــة والتــي مــن 
الممــن أن تتســبب بهــا الأداة الــدوارة �شــل غیــر مقصــود حیــث �مــن إزالــة الكوتــا 

تخر!ب الختم �استخدام مدك محمى و�شل م�اشر �عد الحشو وهذا الأمر لا �قوم ب
  الذرو(.

�منح هذا الأسلوب میزة إضاف�ة و تسمح للطبیب �العمل عندما �ون تشر!ح القناة 
  :الجذر!ة مألوفاً 

قبــل إزالــة الكوتــا قــم �حســاب طــول الوتــد المطلــوب والكــافي لتــأمین الث�ــات  - 1
والمقاومـة و!جـب ألا �ـون �طــول زائـد �ضـعف الخـتم الــذرو(. ـدلیل إرشـاد اجعــل 

 5طــول الجــذر) ولكــن اتــرك  يمســاو�ا لطــول التــاج التشــر!حي ( أو ثلثــ طــول الوتــد
ملم مـن الكوتـا الذرو�ـة. لا �مـن تـأمین هـذه الشـرو[ فـي الأسـنان القصـیرة و!جـب 

ملــم علــى الأقــل مــن الخــتم  3لكــن یجــب الحفــا¬ علــى  ،اتخــاذ �عــض المســاومات
Aل مطلــل علــى وتــد وإذا لــم نســتطع تــأمین هــذا الأمــر بــدون الحصــو ، الــذرو( �شــ

 قصیر جدا فإن إنذار السن �ص�ح ضع�فا �شل بیر.

ملـم ) إن أمـن وذلـك لأن الانحنـاءات  5الختم الذرو( ( فيتجنب التأثیر  - 2
دهــا فــي هــذا القســم. إن القــ�م الوســط�ة لطــول التــاج و و الأقن�ــة الجانب�ــة �مــن وج

عروفـا فـإن . إذا ان الطـول العامـل للقنـاة م) 24-6والجذر موضحة في الجدول (
لهذا السبب یجب ألا نفقد نقطة العلام القاطعة ، طول الوتد �من أن �حدد �سهولة

 .البنى السن�ة التاج�ة �شل م�ر أو الطاحنة نتیجة لإزالة
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 ) جدول یبین متوسM طول التاج والجذر.24-6الشFل(

للوقا�ــة مــن استنشــاق المــر!ض لــلأداة اللب�ــة, طبــA الحــاجز المطــاطي قبــل  - 3
 .راغ المخصص للوتدضیر الفتح

اختــر أداة دك لب�ــة بیــرة �شــل �ســمح لهــا �الاحتفــا¬ �ــالحرارة �شــل جیــد  - 4
بیرة �حیث تصطدم بجدران القناة ولكن ل�ست. 

 5دة الطـــول العامـــل منقـــوص منـــه حــدد الطـــول المطلـــوب علـــى الأداة (عــا - 5
 عرضها للحرارة ثم ضعها في القناة لتلیین الكوتا. ،)ملم

اســتعمل  ،شــوة الكوتــا قد�مــة وفقــدت الكثیــر مــن ناقلیتهــا للحــرارةإذا انــت ح - 6
الأداة الدوارة مع الانت�اه إلى أنها تت�ع مسار الكوتا ولا تدخل في العاج (مما �سبب 

الأدوات عال�ــــة الســــرعة والســـــنابل اســــتعمال انثقــــاب الجــــذر) لهــــذه الأســــ�اب فــــإن 
حضــیر الفــراغ المخصــص التقلید�ــة تعتبــر مضــاد اســتط�اب .توجــد أدوات خاصــة لت

 ) وتستعمل غال�ا لهذا الغرض سـنابل البیـزو ر!مـرز وحفـارات  23-6للوتد (الشل 
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 GG ـــ یتــرك تقعــرات فــي جــدران الفــراغ المخصــص  GGشــل الــرأس فــي أدوات ال
  للوتد.

ـــا ممـــا �ســـمح  ـــین الكوت ـــین الحشـــوة ورأس هـــذه الســـنابل یل إن الاحتكـــاك المتشـــل ب
 .Wسار القناة �شل متوقع نسب�اللأدوات الدوارة بتعقب م

 GGمقارنة واحدة بین الأدوات الدوارة إلى أن حفارة الـ دراسة  فيتوصل ال�احثون 
 Para Postتتكیــف مــع مســار القنــاة الأصــلي �شــل متناســA أكثــر مــن حفــارة الـــ 

ذات النها�ة العاملة ثم تأتي �عدها الحفارة الملتو�ة التي یجب أن تسـتخدم فقـZ فـي 
�مـن أن تتسـبب هـذه الأدوات الـدوارة بتولـد حـرارة  جـدران التحضـیر متواز!ـة.جعـل 

 Para postعال�ة وخصوصـا فـي مرحلـة جعـل الجـدران متواز!ـة �اسـتخدام سـنابل 

تج عــن المهــم هــو عــدم اســتخدام الأدوات الــدوارة لكســب الطــول حیــث �مــن أن ینــ
  ذلك حدوث انثقاب في الجذر.

  )25 – 6( الشFل

  
 م أداة دوارة ,قم �اخت�ارها �حیث تكون أضیA قل�لا من القناة.عند استخدا - 7

 تأكد من أن الأداة تت�ع منتصف الكوتا ولا تقوم �قطع العاج.  - 8

جــزء صــغیر مــن الكوتــا �ــالأداة الــدوارة وال�ــاقي �مــن إزالتــه �المــدك عــادة  یــزال 
 المحمى.

جـاز ذلـك إمـا �من إن القناة. حفرقم � �عد إزالة الكوتا إلى العمA المطلوب - 9
�استخدام مبرد أو حفارة �طیئة حیـث �سـاعد هـذا الإجـراء فـي إزالـة منـاطA التثبیـت 
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ــــد للقنــــاة.�عتبر  ــــد المناســــب دون إجــــراء توســــ�ع زائ ــــاة لاســــتق�ال الوت وتحضــــیر القن
 Aیل جـــدران القنـــاة حیـــث یـــؤمن إزالـــة منـــاطاســـتعمال المبـــرد طر!قـــة محافظـــة لتشـــ

  .سAناالتثبیت من حجرة اللب �شل مت
ة ــر حتسـتعمل حفـارة ملتو�ـة ذات  ،عنـد الرغ�ـة فـي اسـتخدام الوتـد متــواز( الجـدران

مـــا تســتخدم حال�ـــا ســـنابل ه، �طیئــة وق�ـــاس مطــابA ومضـــبوطة علــى الطـــول نفســ
  البیزو ر!مرز لهذا الغرض.

یجب ألا یتعدW الوتد ثلث قطر الجـذر, وهـو مـا تـم حسـا�ه وتوضـ�حه فـي الجـدول 
 المقطع العرضي للقناة الجذر!ة هو أمر هام في اخت�ـار  إن معرفة شل ).6-26(

الوتــد. تكــون الأوتــاد مســ�قة الصــنع ذات مقطــع عرضــي دائــر( فــي حــین أن نــوع 
هلیلجــــي ممــــا یجعــــل التناســــA إ العدیــــد مــــن الأقن�ــــة الجذر!ــــة ذات مقطــــع عرضــــي 

 ).27-6إن أشال الأقن�ة ملخصة في الجدول (و مستح�لا �استخدام الحفارة. 

  
  �ع القناة الجذر$ة :توس

المسـتخدم لصـنع القلـب والوتـد قبـل البـدء بتوسـ�ع  هنظامـأو یجب اخت�ار نوع الوتد 
نه لا إحیث , ملخصة في هاالقناة الجذر!ة.إن محاسن مختلف أنواع الأوتاد ومساوئ

یوجــد نظــام موحـــد ذو تطبیــA عـــالمي وإن التعــرف علــى أكثـــر مــن تقن�ـــة هــو أمـــر 
  إیجابي.

ـــاد مســـ�قة الصـــنع حیـــث تكـــون �أشـــال وق�اســـات یوجـــد تشـــیلة وا ســـعة مـــن الأوت
 )28-6. (الشـل وظلال�ة شعاع�ة مختلفـة ممـا �سـاعد فـي التعـرف علیهـا شـعاع�اً 

الأقطـــار الشـــائعة للأوتـــاد مســـ�قة الصـــنع. ینصـــح �الأوتـــاد مســـ�قة الصـــنع یوضـــح 
طــع وLجــدران متواز!ــة مــن أجــل الأقن�ــة الجذر!ــة المحضــرة �شــل محــافg وذات المق

  العرضي الدائر(.
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دة عنــــد ال�ــــافعین أو فــــي و إن الأقن�ــــة المتســــعة نحــــو الخــــارج �شــــل بیــــر والموجــــ
 مع العلـم أنـه یجـب إجـراء تقیـ�م ،الأسنان المعالجة مس�قا �ستعمل معها وتد خاص

  . ةلكل حالة على حد

  
  ) 26-6( الجدول   
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  ) 27-6(الجدول 

  
  

  )28 - 6(الشFل   
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  )29 - 6(الجدول

  
  )30- 6(شFل ال
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  )31- 6(الجدول 
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  )32 - 6(الجدول 

)33-6(الجدول  
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  الأوتاد مس�قة الصنع :
 لهـاقم بتوس�ع القناة �ق�اس أو اثنین �استعمال حفارة ,مبرد لبي أو موسعة  - 1

عنــد اســتخدام الأدوات الــدوارة قــم بــإجراء تنــاوب  ).34A,B-6شــل الوتــد (الشــل 
 ة التي توافA الق�اس.بین البیزو ر!مرز والحفارة الملتف

ـــزن یجـــب اســـتخدام الحفـــارة المناســـ�ة المرفقـــة بلولـــب �قـــوم  عنـــد اســـتخدام وتـــد محل
  �حلزنة الجدران الداخل�ة لفراغ الوتد .

إن الوتد متواز( الجدران �قوم بتثبیت أكبر و!وزع الجهود �شل أفضل مـن الأوتـاد 
ي قمنــا بتوســ�عها نحــو المســتدقة ,لكنهــا لا تتناســب �شــل جیــد مــع شــل القنــاة التــ

الخــارج لتســهیل دك الكوتــا لــذلك لا نقــوم بتوســ�ع القنــاة �شــل بیــر لتــأمین الث�ــات 
الكافي للوتد بل �فضل في هذه الحالة استخدام وتـد مسـتدق مصـنوع �شـل خـاص 

  استخدم الأوتاد مس�قة الصنع التي توافA الأدوات اللب�ة الق�اس�ة 
تدقة تتناســـب �شـــل أفضـــل مـــع الأقن�ـــة مـــن إن الأوتـــاد المســـ ،)34C-6(الشـــل 

الأوتـاد متواز!ـة الجـدران ,مـا تتطلـب إزالــة أقـل مـن العـاج لتـأمین الانط�ـاق الكــافي 
مـع العلـم أنـه  ،ما تتسبب في ترـز الجهـود �شـل أكبـر نسب�اً  غیر أنها أقل تثبیتاً 

 .�من تحسین الث�ات �صنع الم�از!ب المضبوطة

الـة العـاج �شـل زائـد عنـد الامتـداد الـذرو( �شـل خـاص مـن  إز  ن حـذراً  - 2
 ).34 –6الضرور( ( الشل الحد لفراغ الوتد عن 

: إذا تـم إت�ـاع تقن�ـات الق�ـاس �شـل دقیـA فإنـه لا یوجـد ضـرورة عـادة ملاحظة
  للتصو!ر الشعاعي للتأكد من تحضیر الفراغ المخصص للوتد.

رو( من القناة الجذر!ة ینطبA الوتد متواز( الجدران مسبA الصنع في القسم الذ
حیث تتواجد أوتاد معدلـة ذات نها�ـة مسـتدقة وهـذه الأوتـاد ، فقZ في أغلب الأوقات

على الرغم من أنها تملك ث�اتا أقل من الأوتـاد  ،تتأقلم مع شل القناة �شل أفضل
  المتواز!ة الجدران التقلید�ة.
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ضمن القناة  لوتد في نقطة توقف عمود�ة لالوتد عند ترم�م جذر قصیر مع غ�اب 
اً یؤد( لضغZ إسفین� في أسنان سل�مة البن�ة ,فإن هذه الأوتاد �من أن تخلA فعلاً 

  غیر مرغوب �ه.ذرو( 

)34-6(الشFل  

 
  الأوتاد المصنوعة �شFل خاص :

) في الأقن�ة التي 35- 6تستعمل الأوتاد المصنوعة �شل خاص (الشل  - 1
إن توس�ع   ،دقاق �شل بیرلا تكون ذات مقطع عرضي دائر( أو ذات است

الأقن�ة لتتناسب مع الأوتاد مس�قة 
الصنع �من أن یؤد( إلى حدوث 
انثقاب. عادة تتطلب الأوتاد المصنوعة 
�شل خاص تحضیرا �س�طا و على 
 Aالرغم من ذلك فإنه یجبإزالة مناط

لى بیت من داخل القناة �الإضافة إالتث
 Zل            أنه من الضرور( إجراء تحضیر �س�F35-6(الش( 

 لإعطاء الشل المناسب .
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یجــب الانت�ــاه فــي حالــة الأرحــاء الســفل�ة فــإن التقعــرات بــین الجذر!ــة تجعــل  - 2
الجدار الوحشي للجذر الأنسي والجـدار الأنسـي للجـذر الوحشـي أكثـر عرضـة لهـذا 
الأمر , في الأرحاء العلو�ة یز!د انحناء الجـذر الأنسـي الـدهلیز( مـن نسـ�ة حـدوث 

لذلك فإنه یجب عدم الز!ادة من ق�ـاس  ،) 36-6( الشل انثقاب أنسي أو وحشي 
 .هالوتد المستخدم أو طول

  ) 36-6(الشFل

  
  تحضیر البنى السن�ة التاج�ة :

البنـى السـن�ة التاج�ـة المت�ق�ـة مـن أجـل التـرم�م تحضیر �عد تحضیر فراغ الوتد یتم 
  .ج المخطZ لهماد على نوع التاخارج التاجي . یجب انتقاء نوع التحضیر �الاعت

اســتعمال التیجــان �عنــد وجــود متطل�ــات تجمیل�ــة حالــة أســنان أمام�ــة و �ســتطب 
  مراحل العمل: الخزف�ة على معدن أو التیجان الخزف�ة الكاملة.

تجاهل الأنسجة التاج�ة المفقودة ( من جراء ترم�م سابA , نخور , سر ,  - 1
ر البنـى السـن�ة مـا لـو ـان التـاج سـل�ما . أو عند تأمین مدخل لبي ) وقم بتحضـی

(مثـال : حالـة تـاج  ت�ـاع مواصـفات التحضـیر نفسـها مـا لـو ـان التـاج سـل�ماً اتم ی
ضـیر تــف دهلیـز( وشــ�ه تــف خزفـي معــدني مـع حــواف خزف�ـة دهلیز!ــة نقــوم بتح

 . )لساني
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إن جـــدران الســـن المحضـــرة تكـــون نقطـــة البدا�ـــة لمـــادة القلـــب وإن تـــأمین شـــل 
حضیر الصح�ح لهذه الجـدران �سـهل الحصـول علـى شـل تحضـیر صـح�ح الت

 للقلب.

اح�ة تجمیل�ـة ـــــلتـأمین نتكفـي ن ــــمحضرة للسالتأكد من أن البنى الدهلیز!ة  - 2
 .جیدة

تــــي ســـوف تمنـــع خــــروج قـــم بإزالـــة منـــاطA التثبیــــت الداخل�ـــة والخارج�ـــة ال - 3
 .النموذج الشمعي

كبــر قـدر ممــن كـن حــافg علـى أقـم بإزالـة أ�ــة بنـى ســن�ة غیـر مدعومــة ول - 4
جعــل الجــدران المت�ق�ــة لإزالــة البنــى الســن�ة مــن الــداخل والخــارج تــؤد(  ،مــن التــاج

 رق�قة وضع�فة. 

ولكـن   ،إن تحدید مق�اس دقیA لأ�عاد الجدران التاج�ة المت�ق�ة هو أمر صـعب
ملـم علـى الأقـل . و!جـب إنقـاص طـول الجـدران  1نموذج�ا یجـب أن تكـون حـوالي 

متناســـب مـــع ســـماكة الجـــدران المت�ق�ـــة لأن الجـــدران الطو!لـــة والرق�قـــة لـــدیها  �شــل
ــــد  ــــب والوت ــــ�م القل ــــة تقی ــــة التعــــو�ض المؤقــــت وخــــلال عمل� قابل�ــــة للكســــر عنــــد إزال

 .هماووضع

�الإضــــافة إلــــى ذلــــك تأكــــد مــــن أن جــــزءا مــــن الأنســــجة التاج�ــــة المت�ق�ــــة  - 5
) لأن ذلـــك یخلـــA 4 الخطـــوة 37 – 6محضـــرة �شـــل عمـــود( علـــى الوتـــد (الشـــل

نقطة توقف إیجاب�ة للحد من الفعل الإسفیني وحدوث الكسر اللاحA للسـن  �شـل 
 مشا�ه یجب منع دوران الوتد عن طر!A تحضیر سطح مستو یواز( الوتد 

 .) 37 – 6 (الشل

 قم بإنهاء التحضیر بإزالة الزوا�ا الحادة وقم بتأمین خZ إنهاء متماد. - 6
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 ) 37-6(الشFل  

  :دتصن�ع الوت: 6-5
  :الأوتاد المس�قة الصنع

متهــا للمعالجــة حیــث یــتم ءملا ووتــاد مســ�قة الصــنع �ســاطة التقن�ــة مــن میــزات الأ
لأ�عـــاد القنـــاة و مـــن الممـــن أن نضـــطر إلـــى إجـــراءات �ســـ�طة  اخت�ـــار الوتـــد ت�عـــاً 

�مـن للجـزء التـاجي مـن الوتـد  لوضع الوتد على امل طول الفراغ المخصص لـه.
بــA �شــل ــاف �ســبب أن القنــاة الجذر!ــة متســعة نحــو الخــارج �شــل بیــر ألا ینط

A!ن تصح�ح هذا الأمر عن طر  . المواد المستخدمة عند صنع القلب و�م
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  )33-6المواد المتوافرة : (الجدول 
 Zتكـون الأوتـاد المسـ�قة الصـنع متواز!ـة الجـدران مصـنوعة مـن خلائـPt – Au - 

Pdلادیوم ) -ذهب -ینیومت( �لا�،Ni – Cr   لروم) –( ن�، Co –Cr   
روم) أو سلك من الستانل�س ستیل –( و�الت  .  

 ةمعـــادن ثمینـــة غیـــر قابلـــ, ،تیتـــانیوم ،المســـننة تـــأتي مـــن الســـتانل�س ســـتیل الأوتـــاد
  .للتأكسد

  .و خلائZ التیتانیوم Au – Pt ، Ni – Crالأوتاد المستدقة المتوافرة من 
وإن بن�ـة السـطح المحب�ـة علـى امـل  اً مرونة عال�ـ تمتلك جم�ع هذه الأوتاد معامل

طولـــــه تســـــاهم بز!ـــــادة خواصـــــها الفیز!ائ�ـــــة الملائمـــــة أكثـــــر �المقارنـــــة مـــــع الأوتـــــاد 
  .صبو�ة �شل رئ�سي فهي أكثر صلا�ةالم

 Zفشــل الأوتـاد المصــبو�ة مــن الـذهب نمــ W45بزاو�ــة إط�اق�ــاً عنــدما تحمّـل  �3عـز 
 )4نمZ فإن الأوتاد المصبو�ة من ذهب (  ذلك على الرغم منو ،درجة إلى الالتواء

قســى التــي مــن المتوقــع أنهــا تقــاوم الالتــواء �شــل الأأو مــن خلائــZ الن�ــل ــروم 
مـن المصـبو�ة  أفضل. تمتلك الأوتاد مس�قة الصنع خواص فیز!ائ�ة مرغو�ـة أكثـر 

على الرغم من ذلك فإن خواص هـذه الأوتـاد �مـن أن تـنخفض عنـد صـب قلـب و 
  .د مسبA الصنعوت على

 الكمبوز!ت حیـث تضـم هـذه الأوتـاد حزمـاً الزجاج مع لقد زادت شعب�ة أوتاد أل�اف  
مــن أل�ــاف الكرLــون أو الزجــاج المرصــوفة �شــل مشــدود ومغموســة ضــمن القالــب 

فـــي  شـــدیداً  نقصـــاً  عـــانيولكنـــه لا یـــزال � الراتنجـــي وLـــذلك �صـــ�ح الوتـــد النـــاتج قو�ـــاً 
  الأوتاد المصنوعة من الخزف أو المعدن  مقارنة معالمقاومة والصلا�ة 

  .)37 –6(الشل 
أجرت دراسة مخبر!ة مقارنة بین أسنان تم ترم�مهـا �اسـتعمال أوتـاد أل�ـاف الكرLـون 
 Zمع أساس راتنجي مع أسنان مرممة �اسـتخدام قلـب ووتـد مصـبوب مـن معـدن نمـ

سر عال�ة للقلب والوتد المصبوب حیث أظهرت وجود عت�ة 3 .  
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وهــي ســهولة إزالتهــا عنــد الحاجــة إلــى إعــادة الزجــاج میــزة ثان�ــة  وتــاد أل�ــافأتمتلــك 
  ).38 – 6(الشل المعالجة 

  )38-6(الشFل

  
) و  39-3( الشــل ز!رــون مــن ال خزف�ــة عال�ــة المقاومــة اً أوتــادأنتجــت الشــرات 

مـن مصـنوعة مـن الأل�ـاف المحبوـة  اً ) و أوتاد40 - 3( شل خزفيالكمبوز!ت ال
  .عال�ةهذه المواد تمتلك خصائص تجمیل�ة وجم�ع إیتلین ).  ( البولي

إن الخزف هو ع�ارة عن مادة قو�ة وقاس�ة بینما تكـون الأل�ـاف المحبوـة أقـل قـوة 
والحـم علــى   ولكنهـا أكثـر مرونــة. إن الأنظمـة الموجـودة هــي أنظمـة حدیثـة نســب�اً 

الاعت�ـار الحاجـة  أدائها السر!ر( �شل جید هو أمر صعب لكن یجب الأخذ �عین
  .في �عض الحالاتلاستخدامها  إلى وجود متطل�ات تجمیل�ة عال�ة 

  ) 39- 6(الشFل 
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  ) 40- 6(الشFل   

  مقاومة التآكل :
أظهرت تقار!ر متعـددة أن سـر الجـذر مـرت�Z �التآكـل الحاصـل فـي الوتـد المعـدني 

!ـرا علـى دراسـة واحـدة تقر قـدمت حیـث المصـنعة فوقـه مسبA الصـنع وأنظمـة القلـب 
مــن هــذه  %72ســن مــع وجــود ســر جــذر عمــود( أو مائــل حیــث وجــد أن  468

الحــالات تســبب بهــا فعــل هرLــائي للمعــادن المت�اینــة المســتخدمة مــن أجــل القلــب 
ة التآكـل ممـا سـبب حـدوث أن اختلاف الكتلة حـدث نتیجـ ال�احثون اقترح  و والوتد.

سر الجذر.  
بـین  متناقضـةهـذه الدراسـات نطق�اً، ولكن محدوث الكسر عدیدة لتم اقتراح آل�ات و 

�عــد حــدوث الكســر الجــذر( التآكــل  النتیجــة والســبب حیــث مــن الممــن أن �حــدث 
  .حدوثهفي ول�س هو السبب 
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 وعلـى أ�ـة حـال فإنـهیجب اجراء دراسات معمقة أكثر،  للإجا�ة على هذا السؤالو 
وث التآكـل حــین هـذا الوقـت  ینصـح بتجنـب اســتعمال معـادن لهـا قابل�ـة لحـد وحتـى

  عمالها في القلب والوتد والتاج. است
  :(المصبو�ة)الأوتاد المصنوعة �شFل خاص 

�من عمل الأوتـاد المصـنوعة �شـل خـاص عبـر صـب القالـب الشـمعي المصـنوع 
داخـــل فـــم المـــر!ض م�اشـــرة أو �صـــنع القالـــب �شـــل غیـــر م�اشـــر ضـــمن المخبـــر 

  .(بوساطة ط�عة للقناة المحضرة والسن)السني 
التصــــلب  (ینصــــح �التقن�ــــة الم�اشــــرة مــــع اســــتخدام الــــراتنج الــــذاتي التصــــلب أو ذ

تتناســب  مــا نبی  ،الضــوئي فــي حالــة الأقن�ــة المفــردة ذات المــدخل الســر!ر( الجیــد
حالــة الأقن�ــة المتعــددة أو عنــد وجــود مشــلة مــع ر بــالتقن�ــة غیــر الم�اشــرة �شــل أك

  .ذاتي التصلب ار( بدیل عنتنج الحر �من استخدام الراعندها في المدخل 
  : ةالم�اشر  التقن�ة
1 -  Aي ذ(عزل) قم بتزلیانط�ـاق  (القناة �شل خفیف وقـم بثلـ�م وتـد �لاسـت�

ـــى امـــل )41A-6خفیـــف (یـــدخل وLخـــرج �ســـهولة) (الشـــل  . یجـــب أن �صـــل إل
 .الطول المحضر من القناة

نج إلى لإضافة الرات )41B-6ات�ع تقن�ة التزو!د بوساطة الفرشاة ( الشل  - 2
. یجـــب أن یـــتم ذلـــك وفـــA ) وضـــعه داخـــل القنـــاة المحضـــرة41C-6الوتـــد (الشـــل 

بـدیل �مـن مـزج �عـض  .Zمرحلتین أضف الراتنج في البدا�ة عند مدخل القناة فقـ
الــراتنج ومــده علــى شــل اســطوانة توضــع ضــمن القنــاة وتــدفع إلــى مانهــا بوســاطة 

 .اتنجالوتد ال�لاست�ي المرطب �سائل الر 

مح للـــراتنج �التصـــلب �شـــل امـــل داخـــل القنـــاة وقـــم بإزالتـــه وإعـــادة لا تســـ - 3
 �المرحلة المطاط�ة. ما دام موجوداً وضعه عدة مرات 

 .)41D-6عندما یتصلب الراتنج أزل القالب (الشل  - 4
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قم بتشیل القسم الذرو( من الوتد وذلك بإضافة راتنج إضافي وإعادة  - 5
 ئه داخل القناة.ة مع الانت�اه إلى عدم استعصاتوإزال هوضع

ن إزالتها �شل حذر بوساطة مشر[حدد المناطA المثبتة التي �م - 6. 

خل القناة �شل عندما �ص�ح �الإمان وضعه وإزالته دا �تمل قالب الوتد
. عندما ینتهي صنع قالب الوتد نقوم بوضع راتنج إضافي أو سهل دون أن ینحني

  .لقلبتصلب ضوئي لتشیل ا (راتنج ذ

  

 )41- 6(الشFل   

  
  )42-6(الشFل  القلب �استخدام الراتنج الحرار#  تصن�ع
اجعـل الوتـد ال�لاســت�ي مناسـ�ا للفــراغ المحضـر. شـذّب الوتــد حتـى تصــ�ح  - 1

 .ملم تقر!�ا فوق خZ إنهاء القلب 2 –1.5المنطقة المشطو�ة �طول 

مـــن  قــم بتزلیـــA القنــاة بوســـاطة مســبر حـــول ســني �اســـتعمال مــادة هلام�ـــة - 2
Zمشتقات النف. 

قـم بإحمـاء الـراتنج الحـرار( فـوق لهــب حتـى تصـ�ح المـادة شـفافة أو ســخن  - 3
 .خدام مدفع سیل�ون منخفض الحرارةالراتنج �است

ضع م�ة صغیرة مـن الـراتنج المحمّـى علـى النها�ـة الذرو�ـة للوتـد و�شـل  - 4
 .ثلثي الطول المفترض لقالب الوتد �غطي

م قـــم برفعـــه �عـــد قـــم بإدخـــال الوتـــد �شـــل امـــل ضـــمن الفـــراغ المحضـــر ثـــ - 5
ـــد ثـــم أزل أ(  10-5مضـــي  ـــا ثـــم ضـــعه مـــن جدیـــد وتفحـــص اكتمـــال قالـــب الوت ث

 شؤوذات ناتجة عن مناطA التثبیت �استخدام مشر[.
 



244 
 

 ) 42- 6(الشFل     

 

من أجل التقن�ة الم�اشرة قم بتصن�ع القلب �استخدام الراتنج ذاتي التصـلب  - 6
اة أو �اســتخدام محقنــة لتطبیــA ت�ــاع تقن�ــة التزو!ــد بوســاطة الفرشــاالتقلیــد( وذلــك �

 .)(هذه التقن�ة أسهل المتصلب ضوئ�اً الراتنج 
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قـم برفـع القالـب �اسـتخدام  ،عندما تكون التقن�ة غیر الم�اشرة هي المفضلة - 7
مــادة ط�ــع مطاط�ــة والتــي �مــن أن تصــب �ــالطرق الاعت�اد�ــة ثــم انقــع المثــال فــي 

ب الوتــد للمثــال وقــم بتشــم�ع الــالمـاء الــدافئ للمســاعدة علــى تحر!ــر القالــب ثــم أعــد ق
 . القلب

ـــ - 8 ـــد وصـــ� وم �ســـق ـــا ینصـــح �اســـتخدام مـــواد الكســـ هالقلـــب والوت ذات  ووهن
 .فات�ة لأنها تتمتع �مقاومة عال�ةالرا�طة الفوس

  
  الإجراء غیر الم�اشر :

 :(الشــلذ ط�عــة القنــاة الجذر!ــة �شــل دقیAإن أ( مــادة ط�ــع مطاط�ــة ســوف تأخــ
6-42Aي أو معـدني أصـغر مـن  ستخدام سلك) حیث یتم الدعم �اأو وتد �لاست�

  .یوضع لتجنب حدوث التشوهقطر القناة 

 .ن سلك تقو�مي و إجعله �شل حرف لخذ قطعة م - 1

مــة السـلك فـي ــل قناةحیـث یجـب أن تمتــد إلـى امـل طــول ءتأكـد مـن ملا - 2
. فــي حــال وجــود إعاقــة ودون إعاقــة فــي الإدخــال والإخــراج الفــراغ المخصــص للوتــد

 .تتمزق مادة الط�ع عند نزع الط�عةسوف 

قــم �طلــي الســلك �مــادة إلصــاق خاصــة �ــالطوا�ع وفــي حــال وجــود حــواف  - 3
تحـت لثو�ــة فـإن ت�عیــد الأنســجة اللثو�ـة �مــن أن �ـون مســاعدا ثــم قـم �عــزل القنــاة 

 .مادة عزل الأمثلة الج�س�ة)لتجنب حدوث تشوه عند إزالة الط�عة (�من استخدام 
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. قبــل وضــع مــادة لط�ــع المطاط�ــة �اســتخدام البورLــاتدة االأقن�ــة �مــا تمــلأ - 4
الط�ـــع �المحقنـــة تأكـــد أن البورLـــات تـــدور مـــع عقـــارب الســـاعة �شـــل یـــدفع المـــادة 

من مادة الط�ـع �اسـتخدام أكبـر بورLـات �مـن  ة�الاتجاه الذرو( ثم خذ م�ة صغیر 
دوران أن تدخل ضمن فراغ الوتد ثم أدخلها �استخدام ق�ضة مضبوطة علـى سـرعة 

  ،�طیئــة وذلــك لــدفع المــادة �شــل �طــيء فــي الاتجــاه الــذرو( ثــم قــم بز!ــادة الســرعة
ة الطا�عــة . تمنــع هـذه التقن�ــة المـاد!جي اسـحب البورLــات مـن فــراغ الوتـدو�شـل تــدر 

 .فراغ الوتد ىء. قم بإعادة هذا الإجراء حتى �متلمن أن تسحب إلى الخارج

  ) 42-6(الشFل    
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�ـة إضـاف�ة مـن مصل إلـى امـل الطـول ثـم ضـع ضع سلك الدعم حتى � - 5
ـــم قـــم بإدخـــال الطـــا�ع  المـــادة الطا�عـــة حـــول الســـن المحضـــرة �اســـتخدام المحقنـــة ث

 ).42C-6(الشل 

) وقــــم بتقی�مهــــا ثــــم قــــم �صــــب المثــــال 42D- 6أخــــرج الط�عــــة ( الشــــل  - 6
إن القــدرة علــى إجــراء التشــم�ع �شــل  .)42E-6النهــائي مــا فــي العــادة (الشــل  

 .الحاجة إلى تقط�ع المثال الج�سي اف�ة دون عام 

انط�ــاق خفیــف و�اســتخدام الط�عــة ــدلیل  (قــم بتخشــین وتــد �لاســت�ي ذ - 7
ـــــى امـــــل طـــــول  تأكـــــد ـــــداده عل مـــــن امت
 .القناة

قــــــم بوضــــــع ط�قــــــة رق�قــــــة مــــــن  - 8
الشــمع اللصـــاق علــى الوتـــد ال�لاســـت�ي  
و�عـــد عـــزل المثـــال الج�ســـي ضـــع شـــمع 

 الحشوات الطر( على دفعات 

  . ) 43-6شل (ال
ابــــدأ مــــن المنطقــــة الأكثــــر ذرو�ــــة وــــن 
متأكــدا مــن اتجــاه الوتــد الصــح�ح وذلــك 
لإعطاء الشمع شل القناة و�عد تصن�ع 
قالب الوتـد �مـن وضـع الشـمع الخـاص 

                                  .ه الشل المناسبؤ �القلب وإعطا

 ) 43-6(الشكل                                                                                    

قم بتقی�م قالب الوتـد �الاسـتعانة �الط�عـة وذلـك للتأكـد مـن ملاءمتـه لفـراغ الوتـد  -9
 .�شل امل

  :تصن�ع القلب: 6-6
عن فقد البنى السن�ة التاج�ة حیـث  ات التاج�ة الجذر$ةترم�مال�عوض القلب في 
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  ل�عطي الشFل النهائي للتحضیر السني الكامل. مع �قا�ا النسج التاج�ة صلیت
ه الشل المناسب بإضافة الراتنج أو الشمع إلى قالب الوتد وذالـك قبـل ؤ �من إعطا

علـى وتـد مسـبA  جمعها للصب معا قطعة واحدة حیث ـان �صـب �شـل م�اشـر
الصنع إلا أنـه ظهـرت �عـض الشـوك حـول أن هـذه الطر!قـة فـي الصـب �مـن أن 

و!جــب أن تتوافــA مــادة الوتــد الجــاهز مــع ص الفیز!ائ�ــة للوتــد المعــدني تــؤذ( الخــوا
  .مادة القلب المصبوب

أو الكمبوز!ــت أو  , �مــن صــنع القلــب مــن مــادة ترم�م�ــة مثــل الأملغــمآخــربــدیل و 
  .الزجاج الشارد(

  :مواد الحشو الترم�م�ة
  :)الأملغم والراتنج والزجاج الشارد(مواد القلب الترم�م�ة ( محاسن 

�من المحافظة على م�ة أعظم�ة مـن البنـى السـن�ة  وذلـك لعـدم الحاجـة  - 1
 .بیتإلى إزالة مناطA التث

 .أقل من الز!ارات من قبل المر!ض اً تتطلب المعالجة عدد - 2

 .طلب المعالجة إجراءات مخبر!ة أقلتت - 3

أظهـرت التجرLـة �شـل عـام مقاومـة جیـدة فـي اخت�ـار الإجهـاد وخصــائص  - 4
. علـى أ�ـة الانط�اق الجیـد مـع البنـى السـن�ة �عود ذلك إلى مقاومة جیدة و�من أن

حـــال تمتلـــك هـــذه المـــواد وخاصـــة الزجـــاج الشـــارد( مقاومـــة شـــد أقـــل �المقارنـــة مـــع 
 .المعادن المصبو�ة

 Oالمواد الترم�م�ة للقلب مساو:  
�مــن أن یتــأثر النجــاح طو!ــل الأمــد �حــدوث التآكــل فــي القلــب الأملغمــي    - 1

أو �سبب التماثر المستمر ومعاملات التمدد  للزجاج الشارد( المقاومة الضع�فةأو 
 .ع من الكمبوز!تالحرار( للقالب المصنو 
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ـــون التســـرب الحفـــافي مـــع تبـــدلات الحـــرارة تحـــت القلـــب المصـــنوع مـــن  - 2�
الكمبوز!ت و الأملغم أكبر منه تحـت التحضـیرات التاج�ـة التقلید�ـة (علـى أ�ـة حـال 

 القلوب المصبو�ة �عد).لم یتم تحدید مقدار التسرب تحت 

�من أن نواجه �عض الصعو�ات عند الق�ام بـ�عض الإجـراءات المحافظـة  - 3
فــي الأســنان المتهدمــة  مثــل تطبیــA الحــاجز المطــاطي ووضــع المســندة (خصوصــاً 

 .�شل بیر)

ــــوب المصــــنوعة مــــن الأملغــــم تكــــون مناســــ�ة لتــــرم�م الأســــنان الخلف�ــــة  إن القل
�ة التاج�ة . تم وصف طر!قـة العمـل مـن قبـل خصوصا عند �قاء �عض البنى السن

ه حیــث تــم اســتخدام الأملغــم لصــنع الأوتــاد أ�ضــا وهــذا مــا ئــوزملا Nayyarالعــالم 
 الجلســـة  فــي. یـــتم وضــع القلــوب محافظــة علـــى البنــى الســن�ة الجذر!ــةســاعد فــي ال

التــــي یــــتم فیهــــا حشــــو الأقن�ــــة الجذر!ــــة حیــــث أن الأســــنان مازالــــت معزولــــة نفســــها 
لحـــاجز المطـــاطي مـــا أن بن�ـــة الأقن�ـــة الســـن�ة مازالـــت مألوفـــة مـــن قبـــل بوســـاطة ا

أو الترم�مــات الممــارس . �مــن لهــذه القلــوب أن تخــدم عنصــر داعــم للتعو�ضــات 
  .) 44 – 6(الشل  فوقها

  )44-6(الشFل



250 
 

  الإجراءات الخاصة بتصن�ع قلوب الأملغم :
 4 – 2ثـم أزل قم بتطبیـA الحـاجز المطـاطي وأزل الكوتـا مـن حجـرة اللـب  - 1

قـم �اسـتخدام ملـم.  4ملم من ل قناة جذر!ة إذا ان ارتفاع ال�قا�ا التاج�ة أقل مـن 
 .لذلكأداة لب�ة محماة 

2 - Aوعـاج متلــین ،أنخورأو   ،مینـاء غیـر معومـة،أو قـم بإزالـة أ( تـرم�م سـاب
ت�ـــاع الم�ـــادO التقلید�ـــة مـــن حیـــث الشـــل المثبـــت و اثـــم قـــم بإنهـــاء شـــل الحفـــر �

, وحتى فـي حـال غ�ـاب الحـد�ات فـإن الـد�اب�س غیـر مطلو�ـة لأنـه �مـن  المقاومة
 .مدید الأملغم ضمن الأقن�ة اللب�ةالحصول على ث�ات اف من خلال ت

ـــة قـــم �حمایتهـــا مـــن  - 3 ـــب رق�ق إذا ـــان مـــن المتوقـــع أن تكـــون قـــاع حفـــرة الل
 .ج عن الدك بوضع قاعدة من الاسمنتالضغZ النات

عنـــدما �ـــون هنـــاك نقـــص فـــي بن�ـــة الســـن مـــة شـــر!Z المســـندة و ءقـــم �ملا - 4
طوق نحاسـي  حیث �من استخدام صع�اً  اً یجعل تطبیA نظام المسندة التقلید�ة أمر 

 .أو تقو�مي لهذا الغرض

تخدام أداة دك ـقـــم بـــدك أول دفعـــة مـــن الأملغـــم داخـــل الأقن�ـــة الجذر!ـــة �اســـ - 5
  .لب�ة

 .لتاج�ة ما في الأحوال التقلید�ةحجرة اللب والحفرة ا ملأا - 6

قــم بنحــت الأملغــم لتشــیله حیــث �مــن أخــذ الط�عــة �شــل فــور( و�شــل  - 7
عـــد یـــتم بـــدیل �مـــن أن یـــتم بنـــاء الأملغـــم علـــى امـــل المحـــ�Z التشـــر!حي وف�مـــا �

. تحـــت هـــذه الظـــروف یجـــب أن یـــتم تنب�ـــه المـــر!ض تحضـــیره لصـــنع التـــاج الكامـــل
 دیثا.لتجنب القوW التي من الممن أن تكسر السن أو الترم�م الموضوع ح

 

  ف�ما یلي محاسن القلوب المصنوعة من المعدن :
 ا�مــــن أن تصــــب م�اشــــرة علــــى وتــــد مســــبA الصــــنع ممــــا یــــؤمن تــــرم�م ذ - 1

 .خصائص مقاومة جیدة
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 �من استخدام المعادن التقلید�ة الثمینة . - 2

�مـن ت�ـاع الإجـراء غیــر الم�اشـر ممـا یجعـل تــرم�م الأسـنان الخلف�ـة أكثــر  - 3
 سهولة .

  للأسنان وحیدة الجذور :الإجراء الم�اشر 
ـــب الم�اشـــرة �مشـــارة وتـــد مســـبA الصـــنع مـــع راتـــنج ذاتـــي  �مـــن أن نصـــنع القوال

  التصلب .
وبـــدیل �مـــن اســـتخدام مـــواد التشـــیل الحرار!ـــة لصـــنع قالـــب الوتـــد مـــا �مـــن أن 

  :�استعمال الراتنج المتصلب ذات�ا �ص�ح الجزء الخاص �القلب
 و وتدا راتنج�ا إكر!ل�ا مخصصا .استخدم وتدا معدن�ا مسبA الصنع أ - 1

ــــد - 2 ــــراتنج �اســــتعمال تقن�ــــة التزو! ــــك �غمــــس فرشــــاة صــــغیرة   ،أضــــف ال وذل
�ــالمونومیر ثــم غمســها �ــالبول�میر وط�قهــا علــى 

ــــــــراتنج ذ ــــــــدیل �مــــــــن اســــــــتخدام ال ــــــــد. ب  (الوت
 التصلب الضوئي ل�سهل هذه الخطوة .

قم ببناء القلب �شل بیر نسب�ا واتره  - 3
 .)45A-6ل (الشل یتماثر �شل ام

قم بتشیل القلب �استخدام سنابل إنهاء  - 4
مـــن الكرLایـــد أو ســـنابل مصـــنوعة مـــن الألمـــاس 

) اســــتخدم رذاذ المــــاء للوقا�ــــة 45B-6 (الشــــل
صـحح أ( من ارتفاع حرارة الراتنج �شل زائد . 

 .تشوه صغیر �استعمال الشمع

) قــم 45C-6 قــم بإزالــة القالــب (الشــل - 5
 )45-6(لشكل                                                          ا.ةه م�اشر و بتوتیده و س
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  :من أجل الأسنان متعددة الجذور ةالم�اشر  تقن�ة الط�عة
�مــن اســتخدام القالــب الم�اشــر مــن أجــل الأســنان الخلف�ــة متعــددة الجــذور (الشــل 

جعــل أن ت) علـى الـرغم مـن ذلــك فـإن محدود�ـة تـأمین مــدخل مناسـب �مـن 6-46
  .الطر!قة غیر الم�اشرة أسهل

  ) 46- 6(الشFل 

  
القطعـــة الواحـــدة مـــع أوتـــاد مســـاعدة فـــي صـــنع القلـــوب  (�فضـــل اســـتخدام لقلـــب ذ

والأوتــاد غیــر الم�اشــرة المصــبو�ة علــى الأســنان الخلف�ــة علــى عــس القلــب متعــدد 
  القطع .

خــرW أوتــادا تحــو( الأقن�ــة الأ (م�اشــرة علــى الوتــد فــي قنــاة واحــدة یــتم صــب القلــب
جــاهزة �مــن لهــا أن تمــر عبــر ثقــوب موجــودة �القلــب ).�عتبــر هــذا الإجــراء �ســ�طا 

  نا نستخدم أوتادا متواز!ة أو مستدقة ملساء.مادم
مــة أوتــاد جــاهزة داخــل الأقن�ــة المحضــرة وقــم بتخشــین واحــد مــن ءقــم �ملا .1

الأوتــاد  و!جــب أن تمتــد ــل، هــذه الأوتــاد بینمــا تتــرك الأخــرW ملســاء ثــم قــم �عزلهــا
 .قلب النهائي�الاتجاه الإط�اقي �شل تتجاوز ف�ه ال

 .تصلب ذاتي بإت�اع تقن�ة التزو!د (قم ببناء قلب �استخدام راتنج ذ .2

 قم بتشیل القلب إلى شله النهائي �استخدام سنابل إنهاء من الكرLاید. .3

 اسحب الأوتاد الملساء المعزولة �استخدام ملقZ إرقاء. .4
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ب الحــاو( علــى الوتــد الوحیــد المخشــن.�من إجــراء وصــب القالــ وقــم �ســ .5
 صقل للثقوب الخاصة �الأوتاد الملحقة �استخدام الحفارة الملتفة المناس�ة.

قم بإلصاق القلـب والأوتـاد الملحقـة  -عند التقی�م–�عد التأكد من الانط�اق  .6
  في مانها.

  :)47-6من أجل الأسنان الخلف�ة (الشFل  ةغیر الم�اشر تقن�ة الط�عة 
 قم بتشم�ع الأوتاد المصنوعة �شل خاص ما تم شرحه سا�قا . - 1

 قم ببناء جزء من القلب حول الوتد الأول . - 2

قم بإزالة أ( مناطA تثبیت مجـاورة للحفـر الخاصـة �الأوتـاد الأخـرW ثـم قـم  - 3
 �صب الجزء الأول .

 قم بتشم�ع الأجزاء الإضاف�ة وصبها.  - 4

عـل الإجـراء أكثـر تعقیـدا ومــن إن صـنع ذنـب حمـام لقفـل القطـع مــع �عضـها یج
الممـــن أن �ـــون محـــدود الفائـــدة وخصوصـــا أن البنـــاء النهـــائي ســـیجمع بوســـاطة 

  الترم�م الثابت (التاج).
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  أ.القلب المجز  ) 47 - 6(الشFل 
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  الترم�مات المؤقتة :
للحد من الحاجة لإعادة المعالجـة اللب�ـة فـإن الأسـنان المعالجـة لب�ـا یجـب أن تـرمم 

. إن مـادة الإلصـاق الحاو�ـة �ـةرع وقت عملي �عـد إنهـاء إجـراءات المعالجـة اللب�أس
م اســتخدامها منــذ عــدة ســنوات لتــأمین خــتم قبــل تعلــى أكســید الزنــك و الأوجینــول یــ

البدء �المعالجـة التعو�ضـ�ة لكـن المـواد مثـل أكسـید الزنـك و الأوجینـول قـد أظهـرت 
ذا السـبب إذا تـم تأجیـل التـرم�م النهـائي تسرLا في مان التقاء المـادة مـع العـاج ولهـ

للســـن فمـــن الأنســـب أن نقـــوم 
ـــــــــــرة  بتخـــــــــــر!ش مـــــــــــدخل الحف

�اســــــــتخدام الــــــــراتنج  هــــــــاوختم
اللصــاق للإنقــاص مــن خطــر 

  التسرب الحفافي.
علـــى أ�ـــة حـــال فـــإن الأســـنان 
ذات الحاجـــة التجمیل�ـــة عـــادة 
مـــــا تتطلـــــب تعو�ضـــــا مؤقتـــــا 
منط�قــا �شــل جیــد. إن مثــل 

ؤقتــة تمنــع هــذه الترم�مــات الم
والأسنان  اانسلال السن نفسه

ـــــة والأســـــنان المجـــــاورة  المقابل
�عــــد الانتهــــاء مــــن المعالجــــة 

  ) .48-6اللب�ة (الشل 
  

  ) 48-6(الشFل                              

الأمــر ومــن الهــام الحصــول علــى منــاطA تمــاس جیــدة لتجنــب حــدوث هجــرة للســن 
. إذا تـم صـنع قلـب رمرغـوب �ـه للجـذو د إلـى تقـارب غیـر الذ( من الممـن أن �قـو 
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و�مــن  ،ووتــد عنــدها ســیتطلب الســن تعو�ضــا مؤقتــا ر!ثمــا یــتم صــنع القلــب والوتــد
تأمین ذلك بوساطة سلك داخل القناة المحضرة ثم یتم تصن�ع الترم�م �شل تقلید( 

  .ت�اع التقن�ة الم�اشرةا� �استخدام الراتنج المتصلب ذات�اً 
  والصب : والكس

لأن  �شل خفیف إلـى حـد مـا داخـل القنـاةطبA القلب والوتد المصبوب یجب أن ین
. یجــــب أن تكــــون القطعــــة محــــم �مــــن أن �ســــبب ســــرا فــــي الجــــذرالانط�ــــاق ال

المصبو�ة أقل ق�اسا �شـل �سـ�Z وهـذا مـا �مـن تأمینـه �الحـد مـن تمـدد المسـحوق 
إجراء الصب بدرجـة أو الإم�انت  -إزالة المادة الم�طنة للبوتقة المعدن�ة  الكاسي (

  .ل المرحلة المخبر!ةحرارة إذا�ة أقل) إن تقن�ة الصب المسرعة �من أن تسه
 4معدن الـذهب نمـZ  یجب أن �متلك معدن الصب خصائص فیز!ائ�ة مقبولة مثل

  .وتكون مناس�ة لصب الأوتاد اً روم حیث تمتلك حد مرونة عال� –أو خلائZ ن�ل
هــام حیــث أن وجــود مســام�ة غیــر متشــفة  إن إت�ــاع تقن�ــة صــب ســل�مة هــو أمــر

مــن أن تفشــل أثنــاء أداء ��مــن أن یــؤد( إلــى إضــعاف القطعــة المصــبو�ة التــي 
  .)49-6 وظ�فتها (الشل

إن صب القلب على وتد جاهز یجنب مثل هذه المشاكل المتعلقـة �المسـام�ة ولكـن 
دة تبلـور لدرجة إحمـاء عال�ـة وذلـك لتجنـب إعـا ویجب الحد من تعر!ض قالب الكس

       خصائصه الفیز!ائ�ة . فيالوتد المخشن الذ( من الممن أن یؤثر �شل سلبي 
  
  
  

                                                                  
  

  )49-6(الشFل                              
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  التقی�م :
عیوب الصب التي یجب على الممارس أن �ون دق�قا خصوصا �النس�ة إلى 

سر الجذر . یجب أن یتم إدخال  ه�من أن تعیA إدخال الوتد مما سینتج عن
ضرورة القلب والوتد �استخدام ضغZ خفیف ولكن على أ�ة حال فإن موضوع 

مصبوب ل�س حاسما ما في الترم�مات المصبو�ة للقلب الانط�اق الحواف 
القطعة المصبو�ة  الأخرW وذلك لأن الحواف سوف تتم تغطیتها بوساطة

ع في شف نقا[ الإعاقة عند اترمیل السطح ل�ص�ح غیر لم �ساعدالنهائ�ة.
  التجرLة 

  
  ) 50-6(الشFل  

  الإلصاق :
القنـاة الجذر!ـة حفـرة ضمن  بین�ةیجب على مادة الإلصاق أن تملأ امل المسافة ال

حـول  اً ن وجـود فراغـات �مـن أن �سـبب التها�ـإ) حیث 51-6(الشل 
  بر الأقن�ة الجانب�ة. سني ع

القناة  ءدوراه (بورLات) أو محقنة خاصة لملحشو تستعمل أداة 
) . یدخل القلب والوتد بلطف لتجنب 52-�6الاسمنت (الشل 

  اجذر.سبب سر � قدالذ( (الساكن) الضغZ الهیدروستات�ي 
    ) 51- 6(لشFل ا                                                  
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 ( ور حخدام وتد متواز( الجدران یجب وضع میزاب على طول الجدار المعند است
  للوتد  وذلك ل�حسن هروب الاسمنت الزائد.

لخــروج الاســمنت یــنقص مــن القــوW المطلو�ــة  )نفستــموقــد تبــین أن تــأمین مــان (
لزوجة الإسمنت و صـغر  ن هذه القوW �من أن تكون ناتجة عن إللإدخال حیث 

  .لوتد والقناةالفراغ البیني بین ا

  ) 52- 6(الشFل 

  
   السا�قة :الجذر$ة إزالة الأوتاد 

یجب إزالة قلب ووتد موجود مس�قا في �عض الحالات (لضرورة إعادة معالجة قناة 
. یجــب أن �فهــم المــر!ض أن إزالــة الوتــد فــي المســتقبل غیــر ناجحــة)محشــوة و  لب�ــة 

. عنــد وجــود طــول وعــادة مــا ینــتج عنــه ســر جــذر(  اً �مــن أن �ــون إجــراء خطــر 
رأس  (ـــاف مـــن الوتـــد الظـــاهر تاج�ـــا فإنـــه �مـــن ســـحب الوتـــد �اســـتخدام ملقـــZ ذ

Aقـم �قلقلــة الوتـد فــي البدا�ــة �اسـتخدام أداة تقلــ�ح فـوق صــوت�ة ممــا   ،معقـوف ودقیــ
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�ضعف الإسمنت و�سهل إخـراج الوتـد. ینصـح �اسـتخدام رأس تقلـ�ح دقیـA أو رأس 
  .)53 – 6خاص بإزالة الوتد (الشل 

  
  ) 53-6(الشFل  

علــى الــرغم مــن أن الفحــوص النســیج�ة لنمــاذج حیوان�ــة أظهــرت عــدم وجــود تــأثیر 
مؤذ على الأنسجة ما حول السن�ة فإن إزالة الوتد بهذه الطر!قة (�اسـتخدام الأجهـزة 

عـدد فوق الصوت�ة) هي أ�طـأ مـن الطـرق الأخـرW و�مـن أن ینـتج عنهـا ز!ـادة فـي 
  .لعاجالصدوع في القناة وضمن ا

وبدیل لذلك �من أن �ستخدم جهاز ساحب الوتد حیـث �حتـو( هـذا الجهـاز علـى 
ینشـــZ ملزمــة لمســك القلــب وأرجـــل تتصــل �ســطح الجــذر مـــا �حتــو( علــى برغــي 

ــــد ــــإخراج الوت ــــوم ب ــــه الملزمــــة و�ق ــــاة لا �مــــن إزالت ــــد المســــور ضــــمن القن . إن الوت
حفــره ولكـــن یجــب تـــوخي �اســتخدام ســاحب القلـــب أو الملقــZ لكــن �مـــن أن یــزال �
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الحــذر الشــدید لتجنــب حــدوث انثقــاب و�فضــل أن تقتصــر هــذه التقن�ــة علــى الأوتــاد 
  ).54-6المسورة القصیرة نسب�ا (الشل 

  
  ) 54- 6(الشFل 

العالم تم شرحه من قبل  للتعامل مع الأوتاد المسورة العالقة ( W آخر  آل�ة هناك
Masserann  ون �استخدام أنبو 1966عام نها�ة (ب مجوف خاص ذ) و�

  .الوتد قاطعة وذلك لتحضیر خندق صغیرحول

  
  
  
  
  
  
  
   )55- 6(الشFل 
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وقد أظهرت هذه التقن�ة نجاحا. و�من تسهیل إخراج القطعة المسورة �استخدام 

  مادة إلصاق لرLطها �أنبوب إخراج مجوف أو �استخدام أداة إخراج محلزنة

   
    .)56- 6(الشFل 
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  الفصل السابع

  الخزف السني
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  خواص الخزف الحدیثة:
إن التطـــور الكبیـــر الـــذ( نـــراه یوم�ـــاً فـــي طـــب الأســـنان �عـــود �الدرجـــة الأولـــى إلـــى 

الحیو�ـة تـم تطـو!ر و  .ونتیجة لتزاید الحاجات التجمیل�ـةهاتطور المواد السن�ة وتحسن
  ترم�مات الخال�ة من المعدن بنوعیها الرئ�سیین:ال
  .الأنظمة السیرام��ة الكاملة-1
  .الأنظمة الراتنج�ة المقواة �الأل�اف-2
  
  :مFونات الخزف السني: 7-1

 المسحوق:

  وهو سیل�ات الألمنیوم البوتاسي  %80-70الفلدس�ار :  
  وهو أوسید السیل�سیوم  %20-10الكوارتز(السیل�ا):  
  وهو سیل�ات الألمنیوم %10-1ن (الغضار):الكاؤولی  
رLونات أو فوسفات البوتاسیوم)  %20-10المصهرات :  )  
  .الملونات  

  السائل :
  و مز!ج من الغل�سیر!ن مع الماء. هو الماء المقطر أ

  :مزا�ا الترم�مات الخال�ة من المعدن
النتیجـــــة التجمیل�ـــــة الفائقــــــة �ســـــبب عـــــدم اســــــتخدام المعـــــدن ضـــــمن هــــــذه   

 ات.الترم�م

إمان�ة حدوث اهتراء في الأسنان المقابلة أقل مقارنة مع إمان�ـة الإهتـراء   
  الناجم عن استخدام ترم�مات خزف�ة معدن�ة.

  إن احتمال حدوث التحسس و السم�ة أقل عند استخدام هذه الترم�مات.  
إمان�ة اسـتخدامها علـى الأسـنان الأمام�ـة و الخلف�ـة وLترم�مـات مفـردة أو   

  .تعو�ضات فوق الزرعمتعددة أو 
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  :مساوئ الترم�مات الخال�ة من المعدن
 ضعف مقاومة هذه المواد للقوW ضمن الحفرة الفمو�ة.  

تحتــــاج هــــذه الترم�مــــات إلــــى تحضــــیرات ســــن�ة واســــعة قــــد تســــبب حــــدوث   
  إصا�ات لب�ة.

  تحتاج لإجراءات تصن�ع�ة وتجهیزات ومواد ثیرة معقدة وملفة.   
  :ة من المعدناستط�ا�ات الترم�مات الخال�

  .Aعند الرغ�ة بتأمین مظهر تجمیلي فائ 

  عند وجود تحسس لذرات المعدن حین استخدامها في الفم.  
 ،وجــــوه، عنــــد الحاجــــة إلــــى اســــتخدامها تعو�ضاتمفردة(حشــــوات مصــــبو�ة  

  .تیجان املة)أو تعو�ضات متعددة، أوتاد وقلوب
  عند رغ�ة المر!ض �عدم وضع مادة معدن�ة ضمن الفم.  

  :استط�اب الترم�مات الخال�ة من المعدن مضادات
لا �من استخدامها في الأسنان ذات الحجر اللب�ة الواسعة �سـبب احتمـال   

 حدوث انشاف أوتموت لبي.

  الأسنان المخروط�ة والأسنان ذات الطول السر!ر( غیر الكافي.  
  ملم). 0,8ثخانة لسان�ة غیر مناس�ة من أجل البورسلان (أقل من   
  ئة أو نظیرة الوظ�ف�ة.العادات السی  

  
  :بن�ة البورسلین المجهر$ة: 7-2

ـــة غیـــر منتظمـــة تشـــ�ه بن�ـــة الزجاج.یتصـــلب الزجـــاج  ـــك البورســـلین الســـني بن� �متل
محتفظــاً ببنیتــه فــي الحالــة الســائلة,و�متلك القــدرة عبــر التســخین أو التبر!ــد للانتقــال 

ور جدید.وهـــذه مـــن الحالـــة الصـــل�ة إلـــى الحالـــة الســـ�الة أو �ـــالعس دون تشـــل طـــ
التـي البن�ة الزجاج�ة غیر المنتظمة لكتلة الخـزف تكسـ�ه الخـواص الفیز!ائ�ـة نفسـها 

 للزجاج من شفاف�ة عال�ة و قساوة و قصافة.
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 یتكون الطور الزجاجي من ش�ة غیر منتظمة من زجاج السیل�ات.

 هــي الأكســید الرئ�ســي المشــل للزجاج,حیــث تكــون شــوارد الســیل�اSIO2والســیل�ا
ممـــا  .SIO4صــغیرة ومشـــحونة وهـــي �حاجـــة لأرLـــع ذرات أوســـجین لتشـــل زمـــرة 

یــؤد( إلــى تشــیل شــ�ة صــل�ة عشــوائ�ة ثلاث�ــة الأ�عــاد علــى شــل هــرم. قــد تحــل 
محــل شــوارد الســیل�س  �م�ــات معتدلــة ضــمن الشــ�ة الزجاج�ــة ,وقــد  ALشــوارد 

  زجاج.ض الخواص الفیز!ائ�ة للع) تعدل �K-NA-CAتضاف شوارد مختلفة(
  إن الفلدس�ار الزجاجي النقي لا لون له وشفاف. 

فهي بلورة تقتـرب فـي تریبهـا الك�م�ـائي  K2O,AL2O3,4SIO2)أما اللوسیت (
مــن مــادة الفلدســ�ات,حیث تتشــل مــن تحــول الفلدســ�ار إلــى زجــاج و إلــى بلــورات 

 اللوسیت �معالجة حرار!ة خاصة.

ة أن ــل المونــات فــي الزجــاج �شــ�ه الخــزف الزجــاج ولكنــه یختلــف عنــه فــي حق�قــ
النظامي (البوتاس والسیل�ا وغیرهـا) تنصـهر لتشـل مـادة شـفافة �طـور وحیـد. أمـا 
الخــزف ف�حتــو( علــى مونــات لا تنصــهر فــي درجــة حــرارة شــي الســیرام�ك, وت�قــى 
بلــورات محاطــة �المونــات المنصــهرة، مشــلة مــادة شــافة ول�ســت شــفافة متعــددة 

 .multiphasicالأطوار 

  
 بن�ة البورسلین المجهر$ة

 في الترم�مات البورسلین�ة المعدن�ة:

یتــــألف البورســــلین مــــن طــــور زجــــاجي فلدســــ�اتي مــــع بلــــورات 
  .%-40-20اللوسیت بنس�ة 

  في الترم�مات البورسلین�ة الكاملة:
 یتألف من طور زجاجي و طور بلور(. 

  �عتمد اخت�ار المادة السن�ة على الخصائص ال�صر!ة 
 !ائ�ة والم�ان��ة للمادة السن�ة. الفیز  و

  ) 1-7شFل ( 

  



268 
 

  :خواص الخزف العامة: 7-3
 للو�حة السن�ة. اً ثابت لون�اً ولا �سبب تجمع -

  .مقبول حیو�اً  -
  یُنتج القلیل من ردود الفعل التحسس�ة.  -
  �شل یتفاوت من خزف لآخر. ة�سبب اهتراء للأسنان المقابل -
 سن�ة:الخصائص ال�صر$ة للمواد الخزف�ة ال: 7-3-1

�عتمــــد المظهــــر التجمیلــــي للمــــواد الخزف�ــــة الســــن�ة علــــى التفاعــــل بــــین خصائصــــها 
 .ال�صر!ة المتنوعة

  Refraction and reflection:الانFسار والانعFاس  
تمتلــك الحبی�ــات البلور!ــة للخــزف أهم�ــة �صــر!ة مــن حیــث تــأمین الســطوح      

ـــدها الضـــوء . مـــن ناح�ـــة أخـــر  W �مـــن إضـــافة مـــا بـــین الأطـــوار التـــي ینســـر عن
الحبی�ــات الزجاج�ــة التــي تمتلــك قــرائن انســار مختلفــة للتوصــل للتــأثیر نفســه فــي 

  .مناطA محددة
  Translucence:الشفاف�ة  

تحــدد مــدW شــفاف�ة الخــزف نوعــاً مــا عــن طر!ــA نســ�ة الطــور الزجــاجي وللتوصــل ت
  إلى شفاف�ة الأسنان الطب�ع�ة یجب أن تكون تلك النس�ة مرتفعة.

  Opalescence :ضوئيالتناثر ال  
�من التوصل إلى خاص�ة التناثر الضـوئي فـي المـواد الخزف�ـة مـن خـلال إضـافة  

  حبی�ات عاكسة �شل قو( إلى البن�ة الأساس�ة(وهي الأكاسید المعدن�ة). 
إن المظهـــر الطب�عـــي الـــذ( تظهـــر �ـــه الأســـنان نـــاتج عـــن تفاعـــل الضـــوء مـــع 

 عقدة. الأنسجة السن�ة (العاج والمیناء) �صورة م

 :إلى الأسنان من خلال طر!قین الضوء یدخل

 .طر!A الجذرعن 

  .عن طر!A التاج
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الحیو�ـة التـي �ظهـر فیهـا السـن �عطـي بدون أ�ـة إعاقـة  مرور الأشعة الضوئ�ة
  .الطب�عي

ي الناح�ـة التجمیل�ـة یجـب أن یـؤمن نفـوذ نلذلك ولكي �حقA التعو�ض السـ  
 لضوء عبر الأسنان بدون أ( إعاقة.ا

مــن القــدرة ال�صــر!ة  %90بن�ــة المعـدن تحصــراج الخزفــي المعـدني فـي التــ  
مـن القـدرة ال�صـر!ة للسـن وLـذلك  %10والناح�ة التجمیل�ـة محـدودة �أقـل مـن  للسن

 فقZ.  %10 حوالي� ة�ون من الصعب جداً محاكاة السن الطب�ع�

ون الضوء قادراً على التدفA �حر!ةفأما �النس�ة للتیجان الخزف�ة الكاملة   � 
مـــن القـــدرة ال�صـــر!ة للمینـــاء  %�100شـــل مشـــا�ه للســـن الطب�ع�ـــة و!ـــتم اســـتخدام 

  . ةوالعاج مما �عط�عها جمال�ة جیدة �حیث �صعب تمییزها عن السن الطب�ع�
فــــي الأســــنان الطب�ع�ــــة �متــــزج الضــــوء النافــــذ عبــــر الجــــذر (الأزرق) مــــع   

ة مــــن القــــدرة ممــــا یــــؤد( للاســــتفاد ،الضــــوء النافــــذ عبــــر التــــاج (الأحمــــر) �شــــلحر
والحصــول علــى  %100بنســ�ة  )optical capacity( ال�صــر!ة للمینــاء والعــاج

  ناح�ة تجمیل�ة جیدة. 
 یؤد# إلى: لزجاجمن ا المحتوd العالي

  ة.مقاومة م�ان��ة منخفض خصائص �صر!ة جیدة 
  Leuciteو  Feldspathicالخزف الزجاجي المقوW بـ 

  :لزجاجمنخفض من االمحتوd ال
 .مقاومة م�ان��ة أفضل، منخفضة شفوف�ة

 .الألومینا أو الز!رون�ا النق�ةمثال:

  : الخصائص الفیز$ائ�ة و الم�Fان��Fة للخزف:7-3-2
 .القوة -

  .مقاومة الانثناء -
  .مقاومة الكسر -
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  .�قاء والنجاح السر!ر()ال الد�مومة ( -
  إنقاص السحل للأسنان المقابلة . -

  Fracture toughness : مقاومةالكسر
 .هي مقاومة الانسار أو التصدع وانتشارهما

وهــي تقــاس �مقــدار القــوة المطلو�ــة  1CKوتقــاس �مقاومــة المــادة للكســر وتعطــى بـــ 
  لبدء الكسر.

لمـا  1CKفلما زادت ق�مة   Wزادت القوة المطلو�ة لإحـداث الكـس. أو �ع�ـارة أخـر
عدیـدة لتقلیــل الانســار زادت مقاومـة المــادة لتشـل الكســر. وقــد تـم اســتخدام طــرق 

وز!ـادة المقاومـة �م�ائ�ـاً والتحـولات الإجهاد�ـة  .في المادة الخزف�ة التقو�ة البلور!ـة
  والتزجیج.

 :)MOEمعامل اللدونة (

 وهي تق�س لدونة أو صلا�ة المادة. 

المنخفض (مثال شر!Z لدن) �عني قابل�ة انثنـاء أكبـر وقـدرة أكبـر علـى  MOEإن 
 امتصاص الصدمات. 

المرتفـــع (مثـــال الخـــزف) �عنـــي الهشاشـــة أو ســـهولة الانســـار وقـــدرة  MOEبینمـــا 
Zضع�فة على تحمل الضغ. 

الملائمــــة الحیو�ــــة الرائعــــة فــــإن و علــــى الــــرغم مــــن الخصــــائص التجمیل�ــــة الممتــــازة 
الأخـــزاف الســـن�ة قصـــفة مـــا هـــو الحـــال فـــي جم�ـــع المـــواد الخزف�ـــة. وهـــي عرضـــة 

 وأثناء الأداء الوظ�في.  مو( في التجو!ف الف للكسر عند وضعها

 :على نوعین من العیوب الخزف حو# �

  ،مما یؤد( إلى حدوث الكسر.عیوب صنعو تصدعات سطح�ة 
 :العیوب الصنع�ة

ــــاء  تحــــدث العیــــوب الصــــنع�ة أثنــــاء الصــــنع وتشــــمل فراغــــات وشــــوائب تتشــــل أثن
 �مـن أن یتسـبب فـي حـدوث المسـام�ة. بـزالخب.إن تكثیـف الخـزف یـدو�اً قبـل الخ
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ــــین أن المســــام�ة المتوضــــعة علــــى الســــطح الــــداخلي للتعو�ضــــات الخزف�ــــة  ــــد تب لق
 ر!اًكانت ماناً لبدء حدوث الكسر. !الزجاج�ة  الفاشلة سر 

ما أن الصـدوع المجهر!ـة تحـدث ضـمن الخـزف إثـر تبر!ـد الأخـزاف الحاو�ـة علـى 
دة اللوســـیت, وتـــنجم عـــن عـــدم تطـــابA معـــدل الـــتقلص الحـــرار( بـــین البلـــورات والمـــا

  البین�ة الزجاج�ة.
 :التصدعات السطح�ة

 .تحدث التصدعات السطح�ة بتأثیر القوW الم�ان��ة

  أنغستروم. 50-20وإن معدل حجم الشقوق الطب�ع�ة یتراوح بین 
رك الخزف في بیئـة خاملـة لـن �ـون لهـذه العیـوب أهم�ـة تـذر لكـن عنـدما مانتعند

هذه العیوب تخضع  فإن و!ف الفمو�ةلتج یتم تعر!ض الخزف لبیئة دینام��ة، مثلاً 
 ما یؤد( لنمو الشA وحدوث الكسر. لجهد م

بــدونها إجهــاداً ســاكناً ممــا م تســبب البیئــة الرط�ــة ســواءً مــع الإجهــادات الوظ�ف�ــة أ
 یؤد( إلى نمو الشA وحدوث الكسور.

حیــث تبــین أن وضــع الخــزف المتصــدع فــي وســZ رطــب �عرضــه للانتفــاخ �ســبب 
 ؤد( إلى ضعف مقاومته للانسار. ه للماء مما یLتشر 

 Wقــو Zــون متوســأكبــر مــا �مــن فــي منطقــة الرحــى الأولــى والأقــل فــي   المضــغ �
 .منطقة القواطع

 299 -108نیـــوتن وللقواطـــع مـــن  847 -216ففـــي الأرحـــاء تكـــون القـــوة �معـــدل 
  نیوتن .

ومن أجل �قاء الخزف في التجو!ف الفمو(  یجب أن �ون قادراً علـى تحمـل هـذه 
 الضغو[ .

أجل �قاء التعو�ضات الخزف�ة الخلف�ة یجب أن تكون قادرة علـى تحمـل حمولـة من 
  نیوتن . 1000متوسطة حوالي 
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 طرائ� تقو�ة الخزف السني:
Dental ceramic strengthening  

 من أهم أسالیب تقو�ة الخزف :

  .التقو�ة �البلورات -1
  .التقو�ة الك�م�ائ�ة -2
  . ن�ةالارت�ا[ برقاقة معد -3
  .الارت�ا[ �السن الطب�عي - 4
  Crystalline Reinforcement التقو�ة �البلورات: -5

 
تقن�ة تعتمد على ز!ادة نس�ة الطور البللور( في بن�ة الخزف بهـدف ز!ـادة المقاومـة 

 لانتشار الصدوع في بن�ة الخزف . 

ئي �حیـث تقـوم  البللـورات �حـرف مسـار الصـدع و هـذا مـا یز!ـد مقاومـة الخـزف ثنـا
الطــور (لأن البلــورات تملـــك معامــل تمـــدد حــرار( أعلـــى مــن المـــادة الأساســ�ة �حـــد 

  ,)مما یخلA قوW شد بین ح�ات المادةذاتها 

  
  التقو�ة الك�م�ائ�ة:

(اســتبدال شــوارد تعتمــد علــى اســتبدال الشــوارد القلو�ــة الصــغیرة �شــوارد أكبر  
غوطة علــى ســطح وهــذا یــؤد( إلـى تكــون ط�قــة مضــالصـودیوم �شــوارد البوتاســیوم) 

  ) 2-7شل ( 
  



273 
 

وهـــذا بـــدوره یز!ـــد مقاومـــة الخـــزف تجـــاه  �ـــرون م 50الخـــزف تقـــاوم القـــوW �ســـماكة 
 الصدوع.

  سجلت هذه التقن�ة ز!ادة في مقاومة الالتواء في الخزف الفلدس�ار(.  
  

Stress-Induced Transformation  
تــــتم  zirconiapolycrystalltneفــــي �عــــض المــــواد الســــیرام��ة متــــل    

 .yttrIUm madeة أكاسید مختلفة متل التقو�ة بإضاف

 tetragonalفـــي حـــرارة الغرفـــة و  monoclinicرون�ـــا !حیـــث تكـــون الز   
  .درجة 2370إلى درجة مئو�ة  1170في درجات الحرارة 

  لأول یترافA مع ز!ادة في الحجم .إلى االتحول من الشل الثاني   
  الشل الثاني �من أن ی�قى في درجة حرارة الغرفة.  
لأول و �التــــالي إلــــى اهــــد �مــــن أن �قــــدح التحــــول مــــن الشــــل الثــــاني الج  

  حصول التقو�ة نتیجة الز!ادة في الحجم.

  

 Cubic                  Tetragonal            Monoclicnic  
  

Glazing:  
ط�قــة ســطح�ة منخفضــة التمــدد تقلــل مــن عمــA الصــدوع الســطح�ة  التــزجیج یــؤمن 

  .هاوعرض
  
 

  ) 3-7شل ( 
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  الذاتي: اتزجیجتت�ع طر!قة ا یثالسیرام�ك الحد
تطبیـــA ط�قـــة ساســـي دون عـــن طر!ـــA إحمـــاء إضـــافي للســـیرام�ك �عـــد الإحمـــاء الأ

  الإحماء الذاتي لا یز!د اللدونة �شل واضح.  سطح�ة منخفضة التمدد.
  الارت�اV برقاقة معدن�ة:

تقــــدم هــــذه التقن�ــــة مقاومــــة عظمــــى للتعــــو�ض و احتمــــال أدنــــى لنشــــوء الصــــدوع و 
ــــــــالش رت�اطهـــا الك�م�ـــائي مـــع بن�ـــة قوق الداخل�ـــة فـــي بن�ـــة التعـــو�ض مـــن خـــلال اـــــــ

 .الخزف

من أهم مساوO هذه التقن�ة نقـص شـفاف�ة التعـو�ض وهـي مـن أهـم مزا�ـا تعو�ضـات 
  الخزف الكاملة.

  .رقاقة الذهب –ال�لاتینیوم رقاقة  من أهم المواد التي استخدمت :
  العاج : الارت�اV مع المیناء و

 .�شل بیر عند ارت�اطه �المیناء تزداد مقاومة الخزف  

تسـب معظـم قوتـه مـن ن المینـاء �إ�من تشب�ه ذلـك �ارت�ـا[ المینـاء �العـاج حیـث 
فلـور  للتخـر!ش �حمـض لتحقیـA هـذا یجـب أن �ـون الخـزف قـا�لاً ، ارت�اطه �العـاج

ض إلى العاج یلي هذا تطبیA مادة الس�لان إلى السطح الداخلي ورZL التعو� الماء
  .وامل رZL العاج والإسمنت المناسب�استخدام ع

تكون أنواع الخزف القابلة للتخر!ش �حمض الهیدروفلور!ك هي المجموعات ذات   
  .القاعدة المصنوعة من السیل�ا

 dدعم الط�قة الخزف�ة الأضعف ببن�ة أقو:  
ن�ــة تحت�ــة مــن أجــل الــدعم �ــون البــدیل هــو ب ةبــدلاً مــن اســتخدام الســن الطب�ع�ــ  

مـــا فـــي  Zانـــت البنـــى المســـتخدمة هـــي خلائـــتـــدعم ط�قـــة الخـــزف الهشـــة حیـــث 
تعو�ضات الخزف ـ معـدن لكـن ولتجنـب الناح�ـة التجمیل�ـة السـیئة لتعو�ضـات خزفــ 
معــدن �مــن اســتخدام الخــزف عــالي المقاومــة مثــل الألومینــا أو الز!رون�ــا بــدائل 
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. ســـمي هـــذا بنظـــام الـــدعم مـــن الســـن تفـــادW الحاجـــة لكســـبللبن�ـــة المعدن�ـــة التـــي ت
 معظم أنواع الخزف المتوافرة حال�اً.  فيالخزف ثنائي الط�قة و�ستخدم 

یختلــف الخـــزف الحــدیث عـــن التقلیــد( �أنـــه �حتـــو( نســ�ة أكبـــر مــن البلـــورات ممـــا 
یؤد( إلـى ز!ـادة ملحوظـة فـي القـوة ولكـن یـزداد الكمـود اللـوني أ�ضـاً لـذلك �سـتخدم 

اله�ـــل الأساســـي فـــي التعو�ضـــات الســـیرام��ة الكاملـــة ثـــم هـــذا الخـــزف فـــي بنـــاء 
 تغطى ف�ما �عد بخزف شفاف.

  فإضافة البلورات تز$د من :
  التنائر الضوئي و الكمود�ة.

  ث�ات المادة خلال عمل�ة الخبز. 
  ض�Z عامل التمدد الحرار(. 
  . مقاومة الترم�م النهائي للقوW الوظ�ف�ة في الفم 

 :أدd إلىبلور# أكبر Fلما Fان حجم الطور ال

  .قساوة أكبرللسیرام�ك .1
  .ز!ادة في الكثافة .2
  .ز!ادة في التجانس .3
  .ز!ادة قوة الرZL بین البلورات و الطور الزجاجي .4

  ولكن تنقص الجمال�ة.
  Longavity الد�مومة (طول ال�قاء):

ــــال�ق لا �ملـــك ـــل المعـــاییر حتـــى لـــو ـــان �عمـــل،  مـــا زال تعـــو�ضالأن �عنـــي  اءــــــــ
ـــةالوظ ــــاح ، و �ف� ـــدمج أهـــدانجــــ ف المعالجـــة الأول�ـــة (صـــحة ، وظ�فـــة، التعـــو�ض ی

 .)ناح�ة تجمیل�ة

من أجل التیجان المفردة:أضعف منطقة هي السطح الداخلي للترم�م الذ( یتعرض 
بنـاء التـرم�م فـإن لـذلك  ،في هـذا السـطح اً التي تخلA عیو�هي إلى قوW شد عال�ة و 
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ي القــوة �قلــل مــن هــذه العیــوب فــي الســطح علــى شــل قلــب ســیرام�ي ثیــف عــال
 الداخلي للترم�م.

  �النس�ة للجسور: الجهد یترز في منطقة الوصلات مما یجعلها عرضة للكسر.
  التجارب المخبر!ة والسر!ر!ة على الأنظمة الخزف�ة الحدیثة قلیلة.

السـر!ر!ة یجـب أن تكـون بـین العـوض  فتـرة  لخدمـة أقـل  أنت الدراسـات لقد اقترحـ
  .%5سنوات �معدل فشل أقل من  3-5

 Empress 1  ,Inceram:هــي حــدیثاً الأنظمــة التــي تعمــل وفــA هــذا المؤشــر

alumina  ,Procera خــلال فتــرة قصــیرة مــن أجــل  اً جیــد اً ســر!ر! اً , تبــد( نجاحــ
  التعو�ضات المفردة. 

 
 .�ةالوظ�فة والناح�ة التجمیلو : الصحةةالثلاث عناصر�ون النجاح الحق�قي بوجود ال

  
 من أجل النجاح السر$ر#:

 یجب أن تتوفر المتطل�ات التال�ة في مادة السیرام�ك السني:

  مقاومة انثناء عال�ة. -1 
  مقاومة سر عال�ة (تتحقA �التقو�ة البلور!ة أ( ز!ادة نس�ة البلورات) -2 
  ي التریب المجهر( (غ�اب الصدوع و المسامات)فالتجانس  -3 
  مة ومثال�ة.معالجة مخبر!ة سل� -4 
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  :Fالتاليتصنف المواد السیرام��Fة ت�عاً للطور الزجاجي : 7-3

 سیرام�ك �طور زجاجي:

  سیرام�ك زجاجي -1
Imprees 1-2)Ivoclar,liechtenstein(  

(anaxdent)Authentic  
Creapress )creation(  

  سیرام�ك مشرب �الزجاج-2
Vita zahnfabrik,Germany)Inceram alumina(  

  Inceram spinell,zerconia  
  سیرام�ك بدون طور زجاجي:

Oxide ceramic(polycrystaline)=high strenght ceramic  
Zerconia)(  

  CAD|CAMالأشال التجار!ة:أنظمة مختلفة من ال
Procera)nobel biocare,sweden(  
Cercon)Degodent,germany(  

DCS)DCS dental AG,Switzerland(  
Cerec)sirona,Germany(  
Lava)ESPE ,Germany(  

  :السیرام�ك الزجاجي: 7-3-1
یتــألف مــن الطــور الزجــاجي للســیرام�ك الفلدســ�ار( ومحــا[ �ــالطور البلــور( الــذ( 

  .بن�ة مجهر!ة متعددة الأطوار ،یتألف من اللوسیت أو اللیثیوم د( سیل�ات
  الاستط�ا�ات:
  تیجان مفردة أمام�ة. – inlay , onlayحشوات  -وجوه تجمیل�ة
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  ممیزات خاصة:
  �من أن ینجز �طر!قة البناء أو التلو!ن.

  .لا یوجد تقلص خلال الخبز
  .السیرام�ك المشرب �الزجاج

 �قوW بزجاج اللانثانیوم (سائل).  اً مسام� اً ألومین� �متلك ه�لاً 

  .�متلك بن�ة مجهر!ة متعددة الأطوار
  الاستط�ا�ات:

  ف�ة.�ستخدم أساس للتیجان المفردة الأمام�ة والخل
  لایوجد تقلص خلال الخبز.

  
  Oxide ceramicsالسیرام�ك الأوFسید# : 7-3-2
 من الز!رون�ا أو الألومینا التق�ة. اً بلور! اً متلك قال��

  متلك بن�ة مجهر!ة وحیدة الطور.�
  :الاستط�ا�ات

  رون�ا: قلوب لتیجان أمام�ة و خلف�ة.!ألومینا /ز 
  رون�ا: أساس لجسور أمام�ة و خلف�ة.!ز 

  ممیزات:
  .%20الحجم بنس�ة في هناك تقلص 

  �من أن ینجز �طر!قة البناء. 
  .الخزف الذ( أساسه السل�ا

  (الخزف تقلید#)  :الخزف الفلدس�ار# : 7-3-3
طر!قــة خبــز الخــزف علــى الرقاقــة ال�لاتین�ــة علــى شــل  1903عــام  Landطــور 

خبــز و!وضــع التــاج ط�قــات مختلفــة الشــفوف�ة,حیث تــزال الرقاقــة �عــد الانتهــاء مــن ال
 على الدعامة.
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 . (leucite is 45-50%)نس�ة محتواه من اللوسیت

هـــــــي مقاومـــــــة الثنـــــــي الضـــــــع�فة  Feldspathicالمشـــــــلة الرئ�ســـــــ�ة فـــــــي خـــــــزف 
)95MPa حســب� (ISO 6872   ســار مــع عمــر قلیــلممــا یجعلــه عرضــة للان

الحشــوات نســب�اً ومــع ذلــك لازال �ســتخدم فــي التعو�ضــات الســن�ة الحدیثــة �مافیهــا 
 السن�ة المصبو�ة. 

 ZLســـ�لان�ة والمـــواد الراتنج�ـــة فـــي عمل�ـــة الوعلـــى أ�ـــة حـــال فـــإن اســـتخدام مـــواد الـــر
 الإلصاق �عتبر ضرور!اً للحصول على الدعم من بن�ة السن التحت�ة. 

مــا یجــب الانت�ــاه إلــى ضــرورة العنا�ــة �التحضــیر �حیــث یــؤمن ســماكة متجانســة 
 ملم.  2ة الخزف في الحشوات المصبو�ة عن للخزف, ما یجب ألا تقل سماك

  :القلب الخزفي الزجاجي المقوd ببلورات اللوسیت المضغوطة: 7-3-4
  ISP – Empress 1 )(leucite-reinforced glass ceramic 

 . 1983في جامعة زور!خ في سو�سرا في عام  ISP – Empressتم طرح 

  . 1990في عام  Ivoclar vivadentوتم تسو�قه تجار!اً من قبل 
وأوســـید  %63بنســـ�ة قوامـــه السیل�ا Feldspathicالمـــادة هـــي �أساســـها خـــزف 

ـــ اً لتشـــل خزفـــ leuciteمـــع إضـــافة بلـــورات  %19الألمنیـــوم بنســـ�ة  ـــا�لاً  اً زجاج�  ق
  . Leuciteللصب مقوW بـ 

یخلـــA حـــواجز أمـــام نمـــو الصـــدوع ممـــا �منـــع الصـــدوع  leuciteإن اتحـــاد بلـــورات 
  مقاومة الانثناء ومقاومة الانسار عن طر!A تشتیت القوة. المجهر!ة و�حسن 

هو نوع من السـیرام�ك الزجـاجي المقـوW بوسـاطة اللوسـیت والـذ( �مـن أن یتحـول 
أ( حــین 1000Cº-1200 إلــى شــل �لاســت�ي عنــد رفــع درجــة الحــرارة مــا بــین 

من وصول السیرام�ك إلى القـوام اللـزج المـائع وLـذلك �مـن حقنـه ضـمن بواتـA وضـ
 فرن خاص بهذا الغرض. 
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وقد ان مبـرر تطـو!ر هـذه المـادة هـو الحـد مـن المسـامات المجهر!ـة الناشـئة أثنـاء 
) المـــواد الخزف�ـــة �الكامـــل. هـــذه الفراغـــات تمهـــد Sinteringعمل�ـــة خبـــز (تلبـــد) (

  لحدوث الانسار حیث تنمو الانسارات وتؤد( أخیراً إلى فشل المادة. 
صــب �ــالحقن تحــت الحــرارة والضــغZ تقلــل مــن الــتقلص إضــافة لــذلك فــإن عمل�ــة ال
 وتعزز المقاومة الانثنائ�ة. 

7-3-5 :The endearing qualities of empress -1  
 .درجة عال�ة من التجانس ضمن المادة وهذا ما �منع الانسار

  دقة عال�ة وختم حفافي جید.
ـــه مـــن شـــفوف�ة عال�ـــة قر!�ـــة مـــن شـــفو  ف�ة الســـن مظهـــر تجمیلـــي جیـــد لمـــا تتمتـــع �

  الطب�عي. 
  مقاومة للحت تش�ه إلى حد بیر تلك التي تتمتع بها الأسنان الطب�ع�ة.

 اوتعتبــر منخفضــة وغیــر مناســ�ة لصــناعة الجســور، الأمــر الــذ( یجعــل اســتخدامه
  مقتصرا على الترم�مات المفردة والجزئ�ة.

مقاومــــة  1/2MPa m()1CKم�غا�اســـال 180ـ 9وتتـــراوح مقاومـــة الانثنـــاء مـــن 
   1.3هي تقر!�اً الكسر 

 :Empress 1استط�ا�ات 

 تیجان مفردة أمام�ة 

  سیرام��ةوجوه 
  inlayو  onlay:حشوات

  
ثنائ�ـــــــة  القلــــــب الخزفـــــــي الزجـــــــاجي المقــــــوd ببلـــــــورات اللیثیـــــــوم: 7-3-6

  :IPS-Empress 2السیل�Fات
 

 (lithium disilicate glass ceramic)  
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مــع خــواص  1998فــي عــام  Empress 2 (Ivoclar-Vivadent)تــم إطــلاق 
  .Empress 1م�ان��ة ممتازة مقارنة مع 

ومقاومـــة  Mpa 350نثنـــاء إلـــىتـــم تطـــو!ر هـــذا النظـــام بهـــدف ز!ـــادة مقاومـــة الا
  تقر!�اً لصنع جسور خزف�ة بثلاث وحدات. MPa m–2 1/23.3للكسر

ن المحتـــوW إحیـــث  ،تمـــت ز!ـــادة القـــوة الســـیرام��ة بز!ـــادة نســـ�ة المحتـــوW البلـــور( 
�عد أن ان حوالي  %60لور( للتریب الجدید (اللیثیوم ثنائي السیل�ات)أص�ح الب

 IPS-1في نظام  30-40%

مئو�ــة, وتوضــع علــى شــل ط�قــة مــع زجــاج  920تضــغZ المــادة عنــد درجــة حــرارة 
وعنــد التســخین تــرت�Z بلــورات  ،�حتــو( علــى �عــض بلــورات فلــور الأ�اتیــت الم�عثــر

  ا یز!د التقبل الحیو( و�حسن الخواص التجمیل�ة. وهذ ،�اتیت �القالب الخزفيالأ
 ن التغط�ة الـذ( �ـون یلكن یختلف عنه ببورسل 1-طر!قة صنعه مشابهة للإمبرس

ن زجـــاجي غنـــي ببلـــورات فلـــور الأ�اتیت.وعنـــد التســـخین تـــرت�Z بلـــورات یبورســـل مـــن
  �ةحیو( و �حسن من الخواص التجمیلالأ�اتیت �القالب الخزفي وهذا یز!د التقبل ال

 .درجة مئو�ة 920حرارة الصهر

 :IPS- Empress 2مزا�ا نظام تعو�ضات 

 مقاومة جیدة للكسر نتیجة إمان�ة الحد من انتشار الصدوع.

الانط�اق الحفافي الجید الناح�ة التجمیل�ة الجیدة التـي تشـ�ه إلـى حـد �عیـد الأسـنان 
  الطب�ع�ة نتیجة الشفوف�ة العال�ة. 

لطب�ع�ـة، و�عــود الســبب فــي ذلـك إلــى النعومــة الفائقــة الحـت مشــا�ه لحــت الأســنان ا
  إمان�ة التخر!ش. و جوم البنى المشلة لهذا النظام وصغر ح

 :IPS- Empress 2مضادات استط�اب 

 لا�من استخدامه في الجسور الطو!لة.

  لا�من استخدامه على الأسنان الخلف�ة.
 ین الدعامة والدم�ةأن تكون أ�عاد الوصلة ب 2یوصى عند التعو�ض �الإمبرس 
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4 mm  ×4 mm،  ـاف مـعوهـذا �عنـي أن الفـرج السـن�ة یجـب أن تكـون �طـول 
فــي قــد لا تكــون ممنــة تشــر!ح�اً ممــا یــؤد( إلــى ضــعف  هــينقــا[ تمــاس طو!لــة و 

  الناح�ة الجمال�ة وضرر على النسج حول السن�ة. 
لاســمنت یــتم إلصــاق هــذا النظــام بوســاطة الإســمنت الراتنجــي مــا �مــن اســتخدام ا

 .الإینومیر( الزجاجي

 الاستط�ا�ات:

  .التیجان
  جسور أمام�ة بثلاث قطع.

  مضادات الاستط�اب:
  لا �من استخدامه في الجسور الطو!لة.

  
  الخزف الذ# قوامه الألومینا: 7-3-7
: In-Ceram Alumina (glass-infiltrated alumina)  
 In–CeramAlumina )vitaونـــــــة للقلـــــــب مـــــــن مســـــــحوق ) تتكـــــــون المـــــــادة الم

والـــــذ( یرتشـــــح �الزجـــــاج ، م�ـــــرون 5-2أوســـــیدالألومنیوم ذ( الحبی�ـــــات الناعمـــــة
 المصهور ف�ما �عد.

  ي نوعي الإمبرس.فأعلى منها  MPa 600-352قوة الانثناء 
  �صر!اً:الألومینا أكثف من زجاج اللوسیت لكنها تبد( نتائج جمال�ة جیدة.

  :طرق التصن�ع
slip cast-CAD/CAM  

  
  :In -Ceram Aluminaاممزا�ا نظ

  .نتائج تجمیل�ة جیدة
 .تقبل حیو( جید
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 ة.خصائص ضوئ�ة قر!�ة من السن الطب�ع�

 .انط�اق حفافي جید

 .عدم وجود ارتكاس لثو( حول الحواف

 .تحمل عال للجهود الوظ�ف�ة �سبب الخواص الفیز!ائ�ة الجیدة 

  .ظلیل على الأشعة
هـیج حـرار( �سـبب الناقل�ـة الحرار!ـة تقبل جید من قبل المرضى نتیجة عـدم وجـود ت

 .المنخفضة

�مــن اســتخدامه فــي إنجــاز ترم�مــات مفــردة أمام�ــة أو خلف�ــة، وفــي إنجــاز جســور 
 .أمام�ة

 : In -Ceram Aluminaمساوئ نظام  

 .عدم إمان�ة تخر!شه �الحمض

 .لا �من استخدامه لدW المرضى الذین لیهم فعال�ات نظیرة وظ�ف�ة

  .من أجل الجسور الخلف�ة لا �من استخدامه
-In-Ceram Spinell (glass : مغنز$ـومالألومینـا : زجاجمشرب �7-3-8

infiltrated magnesium alumina   
  contains a magnesium spinel (MgAl2O4) as the major 

crystalline phase,   
  which improves the translucency of the final restoration  

  :ف�ةو ضعفي شف )  In – Ceram Spinell )vitaخزف �ةوفشفتبلغ 
 In – Ceram Alumina .  
�ســبب مقاومتهــا الم�ان��ــة المنخفضــة فإنــه غیــر مناســب للتیجــان الخلف�ــة لكنــه و 

ـــــــردة و  ـــــــة المف ـــــــة �النســـــــ�ة للتیجـــــــان الأمام� ـــــــة عال� ـــــــزات جمال� ـــــــدم می لحشـــــــوات ا�ق
  م�اشرة.الغیر  onlayمغط�ةوال inlayضمن�ةال

ه لــذلك �قتصــر اســتعمال Mpa 377–238هــذا النظــام فــي ة الانثنــاء تبلــغ مقاومــ
  . على الحشوات و التیجان المفردة
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  : نظام البروسیرا7-3-9
Procera (pure densely sintered alumina) 

قــد شــهدت ظهــور ألومینــا نق�ــة  1990للاســتفادة مــن قــوة الألومینــا فــإن أوائــل عــام 
  . Proceraمط�قة �شل مثف  تسمى 

ن الألومینـــا العال�ـــة الكثافـــة تمتلـــك مســـامات مجهر!ـــة قلیلـــة ممـــا یـــؤد( إلـــى تقلیـــل إ
 انتشار الكسور وتحسین الخصائص الم�ان��ة. 

مـا أن القـو  W  الإط�اق�ـة المطلو�ـة لكسـر غـلافProcera  1500هـي �حـدود N 
إلــى فــالتعو�ض لا یــزال �حتــاج  بخــزف ضــعیف الانصــهار مــثلاً  تغطیتــهحتــى �عــد 

 W الإط�اق�ـةقبل أن ینسـر. فـي حـین أن مقاومـة القـو  N 1300اق�ة قدرها قوة إط�
  . N 1000 :�النس�ة للتعو�ضات الخلف�ة هي

هــو البن�ــة التحت�ــة المناســ�ة لكــل مــن التعو�ضــات  Proceraوهــذا �ــون غــلاف 
  الخلف�ة والأمام�ة. 

  :مزا�ا البروسیرا
�قلل �شل بیر من تآكـل الأسـنان وعلى الرغم من أنه یتمتع �القوة الكاف�ة إلا أنه 
السنة في حین أن خزف في µm 60الطب�ع�ة المقابلة حیت �قدر انسحالها �مقدار 

Feldspathic  �230سبب انسحالاً سنو�اً �قدر µm السنة. في  
وهـــو ضـــمن المعـــاییر المقبولـــة  µm �70حقـــA هـــذا النظـــام انط�ـــاق حـــواف قـــدره 

 .µm 100-50سر!ر!اً التي تتراوح بین 

المیزة الرئ�س�ة لهذا النظام هي مقدرته على حجب سوء تلون السن المتوضع تحته 
ومــع أنــه شــفاف علــى الأشــعة (�ســمح بنقلهــا إلــى الســن) تكــون ثافــة القالــب اف�ــة 

  .لحجب سوء تلون السن أو القلب المعدن
مــا یــتم تصــنیف Procera  علــى أنــه خــزف عــالي المقاومــة مــع مقاومــة انثنــائي

  . ، وهي اف�ة لدعم الخزف المغطي الأضعفMPa 700تقارب 
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ســنوات مقارنــة مــع التیجــان التقلید�ـــة  10ـ  7هــو  Proceraإن عمــر تعو�ضــات 
ـ  92الخزف�ـة المعدن�ــة. والدراســات الحدیثـة تــزعم وجــود معــدلات نجـاح تتــراوح بــین 

 �عد س�ع سنوات.  96.5%

  و الإنسیرام. 2برس قوته أعلى �ست مرات من الإمبر!س وLثلاث مرات من الإم
  
  Zirconium DioxideرFون�ا$الخزف المعتمد على الز : 7-3-10

 هوسیرام�ك أوسید(. 

ن مقاومـة الانثنـاء لـه أ�عتبر الزرون أقوW خزف مستخدم في طب الأسنان حیـث 
  .1000MPa �من أن تتجاوز

  الز!رون ذو طور وحید (بلور( نقي)
م�ــرو متر.بلــورات الز!رــون متمااثلــة  0,4بلــورات الز!رــون صــغیرة جــداً أقــل مــن 

 في الشل و الحجم.  

ومــع إمان�ــة اســتخدامه للأســنان الأمام�ــة لكــن ینصــح �اســتخدامه �شــل اساســـي 
 للاسنان الخلف�ة.

ون�ا �المقارنة مع الألومینا هي الناقل�ة الضـع�فة للضـوء �سـبب !O الزر و تكون مسا
  قلة محتواه من الزجاج.

مام�ـة التـي تكـون فیهـا الناح�ـة التجمیل�ـة هـي المرجحـة �ـون فیهـا سـنان الأففي الأ
  مة من الز!رون�ا.ءالخزف المعتمد على الألومینا أكثر ملا

  
Fracture toughness  

 مقاومة الكسر للز!رون أعلى �مرتین منها في الألومینا.

  transformation tougheningوذلك �سبب طر!قة التقس�ة 
عنــد تمرــز  monoclinicطــور أحــاد(ات الز!رــون إلــى حیــث �حــدث تحــول بلــور 
فتكــون النتیجــة فــي ز!ــادة فــ�حجم بلــورات الز!رــون بنســ�ة ، الجهــد فــي ذروة الصــدع
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الصدع ب�عضـهما  يو�التالي �سبب الضغZ الحادث في المادة انضغا[ نهایت 4%
  منع نمو الصدع.مما �

�من أن توفرها مسافة  یجب أن تكون �أكبر ق�مةالوصلة بین الدمى و الدعامات 
 الفقد 

Distance A ≤ 6 mm 
Juncture: 3 x 3mm  

Distance A ≤ 10 mm 
Juncture: 4 x 4mm  

Distance A ≤ 14 mm 
Juncture: 5 x 5mm  
Inceram Zerconia 

  
 : In -Ceram Zirconiaمزا�ا نظام

  .انط�اق حفافي مممتاز
  .قبل حیو( ممتازت

 .تحمل للجهود الإط�اق�ة العال�ة

و �ســـتطب فـــي التیجـــان المفـــردة الأمام�ـــة والخلف�ـــة والجســـور ثلاث�ـــة القطـــع حتـــى 
 اء.رحمنطقة الأ
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  الفصل الثامن

  التجربة السريرية والتعديلات والتقييم

Clinical Try-in and adjustments 
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  Evaluation Sequence : تسلسل التقی�م:8-1
لتجنب الوقوع في  هام جداً لأنه الترتیب المنطقي أثناء إجراءات التقی�م  ب ات�اعیج

  :التاليالترتیب  و!نصح �ات�اع لتعو�ض السر!ر!ةاالأخطاء أثناء الق�ام بتجرLة 
  فحص عام للعوض. - 1
  فحص نقا[ التماس. - 2
  فحص الانط�اق الداخلي و خاصة انط�اق الحواف - 3

)Marginal integrity.(  
  ).Stabilityت و الاستقرار (فحص الث�ا - 4
  فحص الإط�اق. - 5
 الناح�ة الشل�ة والتجمیل�ةوالصقل والتلم�عفحص  - 6

)Characterization and Glazing.(  
لأنـه فـي حـال  ،إن أول ما یتم تقی�مه �عد الفحـص العـام للعـوض هـو نقـا[ التمـاس

مـا ل التعـو�ض فـي مانـه مانـزاوجود ز!ادة في نقا[ التمـاس فـإن ذلـك سـوف �منـع 
  ینتج عنه عدم انط�اق حواف المرممة عند حواف التحضیر.

  الفحص العام للعوض:: 8-1-1
و �ون خارج الفم حیث من المحتمل رفض التعو�ض قبل تجرLته في فم المر!ض 

أو ز!ــــادة أو نقــــص لســــبب مــــا وجــــود انثقــــاب فــــي المعــــدن أو ســــر فــــي الخــــزف 
  .الأ�عاد

  فحص نقاV التماس:: 8-1-2
لمــا  اً مشــابه هــا،و إحام هــا،نقــا[ تمــاس التعــو�ض و حجم، موقــع�ــون ن یجــب أ

�شـــل نمــوذجي إلـــى أن نقـــا[  تشـــیر المراجــع و .عل�ـــه فــي الأســـنان الطب�ع�ــة وهــ
التماس الجیدة هي تلك التي تسمح �مرور الخ�Z السني �سهولة نسب�ا،حیث �عتبر 

ع نقـــا[ لتعـــو�ض مـــااســـتخدام الخـــ�Z الســـني طر!قـــة ملائمـــة لمقارنـــة نقـــا[ تمـــاس 
 Zللأسنان المجاورة فـي القـوس السـن�ة، ففـي حـال عـدم مـرور الخـ� Wالتماس الأخر
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الســـني فهـــذا �عنـــي أن هنالـــك ز!ـــادة فـــي إحـــام نقـــا[ التمـــاس، و فـــي حـــال عبـــوره 
  سینتج عنه انحصار للطعام في تلك المناطA. الأمر الذ(�سهولة 

دعامات و الأســـنان إن نقـــا[ التمـــاس المثال�ـــة ین�غـــي أن تســـمح بتوضـــع مســـتقر للـــ
  عد في الحفا¬ على النسج الداعمة.المجاورة مما �سا

 Excessive Tightness:لنقاV التماس الإحFام الزائد

  في التعو�ضات المصبو�ة الكاملة: - 1
تمنـــع نـــزول التعـــو�ض فـــي مانـــه �شـــل  محمـــة �شـــدة و إذا انـــت نقـــا[ التمـــاس

�شـل سـهل �اسـتخدام  سحل)( ف�من إجراء تعد�لاتأثناء تجرLة المعدن، صح�ح 
لـدینا سـطح صـقیل �سـاعد فـي  �صـ�ح) حیـث Rubber Wheelأقـراص مطاط�ـة(

تظهر �قـع لماعـة فـي المنـاطA التـي  عندماالتعرف على النقا[ التي ین�غي سحلها 
  .أثناء محاولة الإدخال ین�غي تعدیلها

لفـم و عندما تكون نقا[ التماس محمة �شل شدید نقوم بإخراج التعـو�ض خـارج ا
ین�غـي أن نتـرك درجـة �سـ�طة مـن و داخـل الفـم،  هإجراء التعـد�لات ثـم إعـادة تقی�مـ

  .الأخیرة نهاء و التلم�عز!ادة إحام نقا[ التماس من أجل إجراءات الإ
فین�غـي حینئـذ إجـراء التعـد�لات  ة عندما تكون نقا[ التماس الأنس�ة والوحشـ�ة زائـد

قبـل الشـروع �مز!ـد  للمز!د من التعد�لات أولاً  �التناوب لمعرفة إذا ان هنالك حاجة
  من التعد�لات.

  .�شل �قعة لماعة یوضح تعل�م نقا[ التماس الزائدة في المعدن: 1- 8شلال
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  في التعو�ضات الخزف�ة:تحر( نقا[ التماس  - 2
ــــة  ــــل مرحل ــــي التعو�ضــــات الخزف�ــــة قب ــــا[ التمــــاس الزائــــدة ف مــــن الســــهل تعــــدیل نق

مـن الممـن التعـرف حیـث سـطواني، أستخدام حجر ) و ذلك �اunglazedالصقل(
ـــ�م  علـــى المنـــاطA المـــراد إجـــراء التعـــدیل علیهـــا �اســـتخدام قلـــم حمـــر أو شـــرائZ تعل

ـــة الصـــقل  إجـــراء رف�عـــة،أما فـــي حـــال التعـــدیل علـــى التعـــو�ض الخزفـــي �عـــد مرحل
)Glaze)فـــلا بـــد حینئـــذ مـــن إعـــادة الإنهـــاء و التلم�ـــع (re-polished اســـتخدام� (

  .الماسي اط�ة مع مسحوق الخفان أو مع معجون تلم�ع الخزفأقماع مط

  یوضح تعل�م نقا[ التماس الزائدة في الخزف.: 2- 8شلال
  

  Deficiency: المعدن�ة النقص في نقاV التماس
تعــدیل الــنقص �طر!قــة اللحــام فقــZ فــي حــال التعو�ضــات المصــبو�ة الذهب�ــة �مــن 

)Soldering وفي ما  نهاء و التلم�ع�عد اللحام إعادة الإین�غي )، و Aلهذه المناط
  .عدا ذلك یجب إعادة التعو�ض �شل امل
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  یوضح النقص في نقطة التماس الأنس�ة للتعو�ض المعدني المصبوب.: 3- 8شلال

  
  في التعو�ضات الخزف�ة:النقص 
 إلــى تخز!ــف إضــافي و ذلــك فــي مرحلــة  الخزف�ــة الــنقص فــي نقــا[ التمــاس �حتــاج
)،أما إذا تم اكتشاف الـنقص �عـد مرحلـة الإنهـاء bisque stage( �ةتو ال�سالخبز 

 یتم تصح�ح ذلك النقص بإضافة خزف منخفض الانصهارف)  glaze(لتزجیج و ا
و ذلـك لتجنـب تغیـر  ،لحل هذه المشـلة �º850حرارة (الخزف التصح�حي) یدعى 

إجـراء الأ�عاد في �عض أجزاء التعو�ض، و في حال النقص الشدید و الحاجة إلى 
�حاجــة إلــى تخز!ــف إضــافي �اســتخدام الخــزف  العــوض �ــون  تعــد�لات بیــرة فــإن

تعــر!ض  التقلیــد(، و مــع ذلــك هنالــك محدود�ــة فــي عــدد المــرات التــي �مــن فیهــا
و فقـدان خـواص التي قـد تحـدث الحرارة و ذلك لتجنب التشوهات للخبز و  لتعو�ضا

  الخزف.
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  ي منخفض الانصهار.یوضح مجموعة الخزف التصح�ح: 4- 8شلال

  
  فحص الانط�اق الداخلي و خاصة انط�اق الحواف: 8-1-3
)Marginal integrity:(  

إعاقــة للوجــه  ةوجــود أ�ــ بــدون  فــي مانــه )ینــزل�ســتقر (ین�غــي لكامــل التعــو�ض أن 
المحور!ة إلى أن  اأو جدرانه ةط�اقي للسن المحضر الداخلي للمرممة مع السطح الإ

  .المرممة مع حواف التحضیر ف�حدث انط�اق امل لحوا
ــاً) غیــر الم�اشــرة التأكــد مــن الانط�ــاق فــي حــال إنجــاز مراحــل �شــل جیــد  (مخبر!

داخـــل الفـــم و التـــوأم فـــي  ةوجـــود أ( اخـــتلاف مـــا بـــین الســـن المحضـــر  عـــدمین�غـــي 
  المثال الج�سي.
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هنالـــك العدیـــد مـــن التقن�ـــات لمعرفـــة أمـــاكن نقـــا[ الإعاقـــة فـــي وفـــي حـــال وجودهـــا 
داخلي للمرممـــــة تجـــــاه الســـــطح الإط�ـــــاقي و الســـــطوح المحور!ـــــة للســـــن الســـــطح الـــــ

  :استعمال مثل ةالمحضر 
  .disclosing waxesمواد شمع�ة اشفة  -
  .مستحضر أحمر محلول في ز!ت الترLنتین أو في حمض الخل -

(A suspension of rouge in turpentine or acetic acid)  
امدة،و ذلك بخاخات بودرة طر!قة السحل الهوائي لتشیل سطوح نهائ�ة  -. 

  .water soluble marking agentsعوامل تعل�م ذوا�ة في الماء   -
 :هنالك معاجین شف خاصة �اخت�ار الانط�اق الداخلي  -

الط�ع المطاط�ة و تـأتي علـى شـل معجـونین و تمتلـك د وهي معاجین شبیهة �موا
نقـا[ الإعاقـة الداخل�ـة  لزوجة شبیهة �المطا[ الرخو لذلك �من استخدامها لمعرفـة

  و ذلك لتقی�م مدW دقة انط�اق الحواف.
والتـي یجـب ألا تتجـاوز  درجة انفتاح الحواف المقبولة سر!ر!اً  �صعب التعرف على

  .م�روناً  40 -30
ة للدراســة و التقیــ�م شــدموضــوع انط�ــاق الحــواف مــن المواضــ�ع المطروحــة � أصــ�ح

. و لتقلیــل انحــلال عدیــد مــن الدراســاتفــي ال لــدW المخــابر و لــدW أط�ــاء الأســنان
لا بــد أن تكــون والحــد مــن ظــاهرة تجمــع اللو�حــة والتســرب الحفــافي الإلصــاق  مــواد

  .mµ30أقل من و المسافة المتوفرة للإسمنت لدW منطقة الحواف �الحدود الدن�ا 
  Marginal Assessment:الانط�اق الحفافي تقی�م

منطقــة التحضــیر فــي  لتـي قــد تظهــراdefectsیوضـح الشــل التــالي �عــض العیــوب
  الحفافي.
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الكتف المعوس و�صـحح  -aیوضح �عض الأخطاء المحتملة لدW فحص الحواف: 5-8شلال

نقص الحـواف الأفقـي الخفیـف: �مـن دمـج حـواف السـن معـه  -Bبإزالة الز!ادة الحفاف�ة �عنا�ة. 
الحــواف) أو الحــواف  نقــص الحــواف العمــود( (قصــر -Cوإذا زاد تظهــر خطــورة النخــر الســني. 

  . المفتوحة تحتاج لإعادة الترم�م
  

إن وجــود درجــة �ســ�طة (نقــص �ســ�Z فــي الحــواف) لا �عنــي أنــه لا بــد مــن إعــادة 
 Aـــن إجـــراء المز!ـــد مـــن عمل�ـــات الإنهـــاء فـــي المنـــاطتصـــن�ع التعـــو�ض و إنمـــا �م

  الممن الوصول إلیها.
و �ـالعس لتقیـ�م انط�ـاق نقوم بتمر!ر مسبر حاد من التعو�ض �اتجاه سطح السـن 

فـــي  اً إذا علـــA المســـبر فـــي ـــلا الاتجـــاهین فهـــذا �عنـــي أن هنالـــك انفتاحـــ الحـــواف،
الحــواف، و ین�غــي حینئــذ تحدیــد الســبب،حیث �مــن أن �ــون الســبب عــدم نــزول 
التعو�ض �سبب نقا[ تماس زائدة، أو �سبب �قا�ا اسمنت تثبیت مؤقت تمنع نزول 

ان السبب عدم دقة في تصن�ع المرممة فعندئذ یجب  التعو�ض في مانه، أما إذا
رفضها و إعادة تصن�عها، و قبل إعادة صـنع التعـو�ض نقـوم بإعادتـه علـى المثـال 
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على المثال نطلب من المخبـر( إعـادة صـنع  هالج�سي، فإذا ان هنالك الخلل نفس
الفم و  التعو�ض بدون إعادة الط�عة، أما إذا ان هنالك اختلاف في الخلل ما بین

  المثال الج�سي فلا بد من إعادة الط�عة.
  Finishing: الحواف إنهاء

إذا انت حـدود التحضـیر تحـت لثو�ـة فـلا �مـن إجـراء الإنهـاء داخـل الفـم، و إنمـا 
علـــى التـــوأم الج�ســـي،لأن الفحـــص الســـر!ر( للحـــواف تحـــت اللثو�ـــة لا �ـــون دائمـــا 

للســـــطوح  �ـــــون ملائمـــــاً  لصـــــاق أن�مـــــن للتصـــــو!ر الشـــــعاعي قبـــــل الإو ، ســـــهلاً 
  .الملاصقة

أما �النس�ة للحدود فوق اللثو�ة ف�من إنهاؤها داخـل الفـم �عـد وضـع التعـو�ض فـي 
 و ذلـــك �اســـتخدام أحجـــار ب�ضـــاء و أقـــراص قاطعـــة ةمانـــه علـــى الســـن المحضـــر 

یــتم دورانهــا مــن التعــو�ض �اتجــاه الســن المحضــر ممــا  Cutter disks مطاط�ــة
  دود.للح اً �عطي إنهاء جید

  
  یوضح انهاء الحواف فوق اللثو�ة.: 6- 8شلال
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ذلك �من صقل الحواف التي �من الوصول إلیها أثناء إجراءات الإلصاق قبـل و 
  حدوث التصلب الأولي للإسمنت.

أمـا �النسـ�ة للحــواف فـي المنـاطA الملاصــقة فإنهـا المنـاطA الأكثــر شـیوعا لحــدوث 
مة و لا �من تقی�مها �سهولة و لا إنهاؤها النخور المتكررة و التها�ات النسج الداع

  �سهولة.
   ه:و استقرار  التعو�ضفحص ث�ات : 8-1-4
)Stability+ Retentin of restoration( 

 ها�عد التأكد من إنط�اق الحواف من فحص و تقی�م ث�ات المرممة واستقرار  لا بد  
طبیــA القــوة ، حیــث ین�غــي للمرممــة ألا تــدور أو تهتــز عنــد تةعلــى الســن المحضــر 

  .وذلك العوض عند تطبیA قوW متناو�ة على الدعامات علیها
 أداء أثنـاء هفشـلإلـى ؤد( یسـ فـي التعـو�ض درجـة مـن عـدم الاسـتقرار ةأ�وجود إن 

  .و بوقت قصیر الحرات الوظ�ف�ة
، بإزالتهـا عن إعاقة �س�طة فـ�من تصـح�حها �سـهولةاً إذا ان عدم الاستقرار ناتج

  .العوض ل�اً  تشوه أثناء التصن�ع فلا بد من إعادة تصن�عأما إذا نتج عن 
 Occlusion: فحص الإط�اق: 8-1-5

نط�اق الحواف و ث�ات التعو�ض في مانه لا بـد مـن فحـص نقـا[ ا�عد التأكد من 
  التماس الإط�اق�ة مع الأسنان المقابلة.

لسـاكن في حال وجود أ( نقا[ شاذة غیر مرغوب فیها و ذلك فـي ـلا الإط�ـاقین ا
  .وإزالتها و الحري ین�غي التعرف علیها

  Evaluation and adjustment of Occlusion:الإط�اقي التقی�م و التعدیل
 ن مســــتو( التعو�ضــــات العال�ــــة عــــ�مــــن إجــــراء التعــــد�لات الإط�اق�ــــة فقــــZ علــــى 

(خارج الإط�ــاق) فالحــل عــن هــذا المســتو(  الإط�ــاق، أمــا فــي التعو�ضــات الناقصــة
معدن�ة مصبو�ة املة،أوالتخز!ف الإضـافي فـي حـال  إذا انت ن�عهاهو إعادة تص

  التعو�ضات الخزف�ة.
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  :المت�عة في التعو�ضات المعدن�ة الإجراءات
 ینقبل وضع التعو�ض داخل الفـم فحـص العلاقـات الإط�اق�ـة مـا بـین الفـیجب  -

!ض العلو( و السفلي �استخدام ورق العض بـین الأسـنان المتقابلـة حیـث �قـوم المـر 
و ، السـاكنة �COعلاقـة  �فتح و إغلاق الفمحیث یتم تعلـ�م نقـا[ التمـاس الإط�اق�ـة

 ین�غي أن تتوزع تلك النقا[ �التساو( قدر الإمان �شل نموذجي.

-  Aانه و نطلب من المـر!ض أن �غلـو �عد ذلك نضع التعو�ض داخل الفم في م
نز!ـل و  نفسـها، ط�اق�ة�عد وضع ورق العض ثم نقوم بإعادة تقی�م نقا[ التماس الإ

مع�قــــة، مــــا یــــتم تعلــــ�م نقــــا[ الإعاقــــة �العلاقــــات الحر�ــــة  إط�اق�ــــة ة تماســــاتأ�ــــ
 .الامام�ة والجانب�ة

تعدیل النقا[ المعلمة المتسب�ة �حدوث تداخلات إط�اق�ة  سنابل ماس�ة ستخدم لن -
اء قبل إجـر دائماً  أب�ض، و نقوم �فحص ثخانة التعو�ض �مق�اس الثخانة  اً أو حجر 

�مـن أن �ـون أفضـل  ةالتعدیل، و عند الضرورة فـإن تعـدیل حـد�ات السـن المقابلـ
ضرورة لسـحل الحـد�ات المقابلـة وجود  ،وعند من إلصاق مرممة بجدران رق�قة جداً 

وتـــوخي الحـــذر  فـــلا بـــد مـــن شـــرح ضـــرورة هـــذا الإجـــراء للمـــر!ض قبـــل الق�ـــام بـــذلك
 .الشدید

�النســــ�ة للأنمــــا[ المختلفــــة مــــن  ین�غــــي اســــتخدام أكثــــر مــــن لــــون لــــورق العــــض -
الحرــات الأمام�ــة و تــداخلاتها الإط�اق�ــة یــتم تعل�مهــا أولا بلــون ف .ات الف�ــةالحرــ

) للإط�ـاق المرـز(، آخر(أحمـر مـثلاً  اً )، و �عد ذلك نستخدم لونـواحد(أخضر مثلاً 
نقــــا[ خضــــراء غیــــر مغطــــاة �ــــالأحمر فین�غــــي تعــــدیلها �الســــنابل  ةأ�ــــ عنــــد وجــــودو 

 الماس�ة.

-  Wالتعــــد�لات الإط�اق�ــــة الكبیــــرة التــــي تتضــــمن الخــــزف الســــني فــــي مرحلــــة تجــــر
 فعلى سطح الخز  ةحیث یتم تعل�م التداخلات الإط�اق�bisque stage !تو ال�س

 �شـــــــــل أســـــــــهل فـــــــــي هـــــــــذه المرحلـــــــــة أفضـــــــــل مـــــــــن مرحلـــــــــة الخـــــــــزف الصـــــــــقیل
 . glazed porcelain(الزجاجي)
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�سبب خاصـ�ة  glazingتزجیج ل�عض التعد�لات ال�س�طة تكون ضرور!ة �عد ا -
 Aعـــد التعـــد�لات إنهـــاء الخـــزف �ـــأقراص  !جـــباللـــدن للخـــزف، و (الانســـ�اب) التـــدف�

 مطاط�ة مع معجون تلم�ع الخزف.

 
  .هاوتعدیل على سطح المعدن الإط�اقيیوضح فحص التداخلات الاط�اق�ة: 7- 8شلال

  
 Ceramic Restorationsالتعو�ضات الخزف�ة:

ف�ة إلى إجراءات إضاف�ة للتقی�م للحصـول علـى المتطل�ـات تحتاج التعو�ضات الخز 
الحصــول علــى الناح�ــة التجمیل�ــة علــى  �عتمــد الم�ان��ــة و الحیو�ــة و الجمال�ــة.

 Surface،مواصفاتالســـــــــــطحContourللتعـــــــــــو�ضمحـــــــــــ�Z الخـــــــــــارجي ال

Characterization ،.ذلك اللون المناسب  و 
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  :ContouringشFل الخارجي (المح�M)ال: 8-1-6
ین�غــي ترطیــب  Bisque stage!تو عنــدما یــتم تقیــ�م الكونتــور فــي مرحلــة ال�ســ

الســـطح المرطـــب الضـــوء بـــنفس  �عـــس، حیـــث التعـــو�ض �المـــاء أو �اللعـــاب أولاً 
  . Glazed surfaceالطر!قة التي ینقلها السطح الصقیل 

لتعو�ض.و �عد ذلك نتأكد من مح�Z انتأكد أولا من نقا[ التماس و انط�اق حواف 
الضــخامة  تعتبــر ،إذا لــزم الأمــر لثلــث اللثــو( و نقــوم بــإجراء التعــد�لات المناســ�ةا

 Aمــع أمــراض النســج عــادة الزائــدة فــي هــذه المنطقــة مــن الأخطــاء الشــائعة و تترافــ
حــول الســن�ة، ین�غــي عنــدما �ــون مــن المطلــوب إجــراء تعــدیل علــى الخــزف عــدم 

ة مــن المعــدن أن تنــدخل ســحل الخــزف و المعــدن معــاً حیــث �مــن لجز!ئــات صــغیر 
  �قع سوداء �عد الصقل و التلم�ع.ف�ه و تظهر  في الخزف و تسبب تلوناً 

تجاه السحل اإذا ان من الضرور( سحل الخزف و المعدن سو�ة فلا بد أن �ون 
  ).8شل الللملتقى الخزفي المعدني( مواز!اً 

  
  : یبین اتجاه تطبیA السحل8- 8شلال

�ع للوصول إلى المناطA بین السن�ة التي تحتـاج إلـى �من استخدام قرص مرن رف
  ).9 -8(شل الزائد مح�Zإنقاصفي ال
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  : تعدیل مح�Z المناطA اللثو�ة.9 - 8شلال

  
نقــوم �عــد ذلــك �ــالتعرف علــى نقــا[ التــداخلات الإط�اق�ــة و تعــدیلها علــى الأســنان 

ج إلــى �عــض الخلف�ــة، و مــا ذرنــا ســا�قا فــإن نقــا[ تمــاس الخــزف الإط�اق�ــة تحتــا
  التعد�لات �عدمرحلة الصقل �سبب خاص�ة الانس�اب اللدن للبورسلین.

المناسبین ،  هاشللحدود القاطعة و افي الأسنان الأمام�ة ین�غي  التحقA من موقع 
خطوة مفتاح�ة في الحصول على وظ�فة و شل تجمیلي جید فـي هـذه  هذهو تعتبر 

لمخبــــر �ســــبب عــــدم تــــوفر شــــفاه المنطقــــة، و هــــذا للأســــف لا �مــــن تحق�قــــه فــــي ا
�مـن للتشـم�ع التشخ�صـي أن �سـاعد فـي حـین  على المطبـA،  هالمر!ض و خدود

أن  �مـــاالخـــزف، و مـــع ذلـــك و  هالمخبـــر( فـــي محاكـــاة ذلـــك التشـــم�ع أثنـــاء تطب�قـــ
لحـــدود هین�غي لن:إتم تجرLتـــه فـــي فـــم المـــر!ض فالقاعـــدة العامـــة تقـــولتالتعـــو�ض ســـ

  من المطلوب حیث یتم التعدیل داخل الفم. القاطعة أن تكون أطول قل�لاً 
الموقـع المناسـب للحـدود القاطعـة، و  ضـ�Zالمعاییر الخاصـة التـي ت�صعب تحدید 

ملـــــم مــــن طـــــول التـــــاج الســـــر!ر( للثنا�ـــــا و  2-1وســـــط�ا ین�غـــــي أن �ظهـــــر  لكــــن 
الرLاع�ات العلو�ة  عندما تكون الشفة العلو�ة مسترخ�ة، و ذلك �من النظـر إلـى 

ـــــــة المـــــــر!ض و الاســـــــتماع إلـــــــى خصـــــــائص اللفـــــــg لد�ـــــــه، و ابتســـــــامة  فـــــــي الحال
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فإن الحدود القاطعة للأسـنان العلو�ـة الأمام�ـة تت�ـع انحنـاء الشـفة السـفل�ة ةنموذج�ال
  في حالة الابتسامة.للمر!ض 

  
  10- 8شل 

ملـــم مـــن الحـــدود  2-1عـــادة تكـــون الحـــدود القاطعـــة للرLاع�ـــات العلو�ـــة أقصـــر ب 
و�ــة التــي �مــن أن تمــس الســطح الــداخلي للشــفة الســفل�ة عنــدما القاطعــة للثنا�ــا العل

  تكون مسترخ�ة.
  �من أن نطلب من المر!ض أن یلفg الحروف الساكنة.

�ساعد �شـل خـاص علـى التعـرف علـى الموقـع المناسـب للحـدود القاطعـة  fحرف 
مــع للأســنان الأمام�ــة العلو�ــة لأنــه ینشــأ مــن تمــاس الحــدود القاطعــة للثنا�ــا العلو�ــة 

  ملتقى السطح الجاف مع السطح الرطب للقسم الأحمر من الشفة السفل�ة 
)Wet-Dry line.(  

  Surface texture characterizationمواصفات بن�ة السطح: 
�عــد الانتهــاء مــن تعــدیل الكونتور(الشــل المح�طــي)، ننتقــل إلــى الخطــوة التال�ــة و 

حیــــث نقــــوم بتجفیــــف  هـــي مطا�قــــة تفاصــــیل ســـطوح الأســــنان الطب�ع�ــــة للمـــر!ض،
الخطـــــــــــــــو[ و�مـــــــــــــــن محاكـــــــــــــــاة  الأســـــــــــــــنان و نفحـــــــــــــــص ســـــــــــــــطوحها بدقـــــــــــــــة ،
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العیـــوب  علـــى ســـطوح الخــزف و ذلـــك �ســـحل الخـــزف و ) Perikymataالمتموجــة(
  �استخدام أحجار ماس�ة ذات بن�ة خاصة.

  :الصقل و إعطاء المواصفات النهائ�ة: 8-1-7
Characterization and Glazing  

ـــى إجـــراء الصـــقل بر!ـــA الســـطح أو  �عتمـــد   ـــة عل درجـــة بر!ـــA التعو�ضـــات الخزف�
ــذاتي ( الــزمن و درجــة الحــرارة  مــن ــلو!ن�غــي الــتحم بدقــة �)، auto-glazingال
ـــین أثنـــاء  المط�قـــة ـــدمج   قلـــ�لاً   هخـــزف الط�قـــات الســـطح�ة منـــتـــزجیج ال. تتل و تن

  الجز!ئات و تملأ العیوب السطح�ة.
 مـــــن مفـــــرغ محـــــ�Z ) فـــــيglazing( لتعو�ضـــــات الخزف�ـــــةا لا ین�غـــــي إجراءصـــــقل

بتشــــل  الهــــواء،لأن الهــــواء المتضــــمن �مــــن أن ینســــحب �اتجــــاه الســــطح متســــب�اً 
  فقاعات هوائ�ة.

في هذه المرحلة،  خبزدرجة الصقل على درجة حرارة الفرن و على زمن ال تعتمد  
  غیر طب�عي. اً الزائد للأسنان الأمام�ة �عط�عها مظهر  تزجیجن اللأ
�م المرممة ترطیبها �اللعـاب أو �المـاء لأن التیجـان الجافـة تظهـر ین�غي أثناء تقی و

  على نحو مضلل و أنها ناقصة الصقل.
ــم �إذا و  .تــهص  الصــقل و إعــادة التخز!ــف أفضــل مــن ز!اداقــإنإن  ــن التعــو�ض ل

إلـــى تجم�ـــع أكثـــر للو�حـــة ممـــا یجعلـــه عرضـــة ذلـــك �شـــل جیـــد ســـیؤد(  مصـــقولاً 
  السطوح المعدن�ة. تلم�ع�عد الصقل  و!ن�غي للكسر.

أكثـر  اً ، و �عطـي تحمـها بد�لاً عـن التـزجیجإنهاء سطوح التعو�ض و تلم�ع�عد   
ـــتظم مـــن الصـــقل بوســـاطة الخـــزف  فـــي درجـــة بر!ـــA الســـطوح و توزعهـــا �شـــل من

  إعطاء بر!A أعلى في المناطA العنق�ةإلى على سبیل المثال فیؤد( الحرار(، 
فــي الصــقل الحــرار( حیــث  غیــر ممــن ط�عــاً و أقــل عنــد الحــدود القاطعــة، و هــذا  

  أثناء الخزف الحرار(. هدرجة الحرارة و الزمن نفسلیتعرض امل التعو�ض 
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إنهاء و تلم�ع الخزف السني وسیلة ملائمة لتلم�ع التعو�ض على ید كتأاللقد تم   
هنالك العدیـد مـن مجموعـات انهـاء الخـزف و  �عد إجراء التعد�لات بوساطة السحل.

ـــى التجار  ـــوفرة لهـــذا الهـــدف إذا اســـتخدمت �شـــل صـــح�ح و أغلبهـــا قـــادر عل !ـــة مت
إعطـــاء ســـطوح خزف�ـــة ناعمـــة،و البـــدیل عنهـــا اســـتخدام أقمـــاع إنهـــاء مـــع مســـحوق 

  خفان.
  

  :لات اللون الخارج�ةمعدِ 
External Color Modification and Characterization  

لــوان الأساســي المرافــA الحصــول علــى اللــون الأفضــل �اســتخدام دلیــل الأ �مــن   
ا یؤد( إلى عدم الحاجة إلـى إجـراء مم للنظام نفسه، للمجموعة الخزف�ة المستخدمة

مـن أ( تعدیل في الع�ادة السن�ة، و مع ذلـك فـإن هنالـك �عـض الصـعو�ات التقن�ـة 
د المــر!ض فــي و محاكــات المظهــر الطب�عــي لأســنان المــر!ض �ســبب عــدم وجــ أجــل

  مخبر الأسنان.
صـــعب الحصـــول عل�ـــه �أمراً  طـــابAتجعـــل الحصـــول علـــى اللـــون المهـــذه المشـــاكل 

  �شل دائم.
 Aل ملائـم مـع الأسـنان  لون  في العدید من الحالاتوعندما لا یتطابالتعو�ض �ش

المجــاورة فإنــه مــن الممــن تحســینه �اســتخدام معــدلات لون�ــة �ســ�طة ضــمن الع�ــادة 
النهـائي، و هـذا مـا یجعـل  )(التزجیج السن�ة، حیث یتم إنجازها �التزامن مع الصقل

) و قبــل Bisque stageمـن الأفضــل تجرLــة التعــو�ض �عـد الانتهــاء مــن تشــیله(
  مرحلة الصقل النهائ�ة.

 معظمهـــا مصــانع البورســلین و یتضــمنفــي  هنالــك العدیــد مــن مجموعــات التلــو!ن
  .المعدلة من الألوان اً واسع اً ط�ف
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 :  �عض مجموعات تلو!ن الخزف.11-8 شلال

A:IPS stain and shade (Ivoclar,Vivadent,Amhrest,new York) , 
B: Akzent stain(Courtesy of Vident, Brea,California).  

  
إن هذه الملونات قادرة بنفسها على أن تص�غ الخزف �شل عال،و تحتو( على 

  ینصهر داخل سطح الخزف. أنم�ة قلیلة من الزجاج مما �سمح للون 
  
  Shade modificationون  تعدیل الل: 8-2

عندما یتم تعدیل لون الخزف �استخدام الملونات الخارج�ة هنالك �عض المحـددات 
تـؤد( فمواصـفات السـطح  التـي تـؤثر فـيخاصة  ،التي یجب أخذها �عین الاعت�ار

لا �من لذا  ).metamerismإلى فقدان في التألA و تز!د تأثیر التصاوغ البنیو((
  تعد�لات واسعة أو التعو�ض عن المشاكل الع�ان�ة الكبیرة.استخدامها في إجراء 

 : 0Chroma and Hueتهاللون و Fثافص�غة تعدیل : 8-2-1

adjustment  
  من أسهل التعد�لات التي �من إجراؤها. ةز!ادة ثافة اللون واحد تعد  

تمتلــك  إن إضــافة اللــون الأصــفر یز!ــد الكرومــا فــي الــدلیل الأصــفر الأساســي.بینما
  الصفراء.-مجموعة الدلیل الحمراء فيافة اللون البرتقالي نفس التأثیر إض
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ــــى تعــــدیل الو  ــــون الأرجــــواني hueســــطوع عنــــدما نحتــــاج إل الزهــــر( ینقــــل -فــــإن الل
الأصفر،بینما اللون الأصفر یـنقص المحتـوW الأحمـر مـن -الأصفر �اتجاه الأحمر

  الأصفر.-الدلیل الأحمر
ان ین�غــي أن �ونـــا لازمــین،لأن لــون الأســـنان هــذان همــا التعــد�لان الوحیـــدان اللــذ

  الأصفر إلى الأصفر.-الطب�ع�ة یتراوح ما بین الأحمر
مـن  Chromaصـ�غةإن التعو�ض الخزفي المعدني الـذ( �ملـك درجـة عال�ـة مـن ال

 اخت�ــار لــون �ملــك رومــا أقــل �عتبــر هــو الأفضــل فــإنالصــعب جــدا تعدیلــه، لــذلك 
  تعدیلها �سهولة. لأن الكروما القلیلة �من دائماً 

  :ص�غة حیث �ضافاستخدام اللون المتمم للتعو�ض من الو ینقص 
-الأزرق أو إلى الأخضر الأرجواني، و البرتقالي �حتاج إلى-الأصفر إلى الأزرق 

للتعـو�ض  valueمع ذلك فإن إضافة هذه الملونات ینقص من السـطوع الأزرق. و 
  ر أن تنجح في الممارسة.و یز!د من تأثیر التصاوغ البنیو(، و من الناد

 value adjustmentتعدیل السطوع: : 8-2-2

  �من إنقاص السطوع �استخدام اللون المتمم.
علــى التعو�ضــات ذات اللــون الأصــفر و یــؤد(  violetاللــون البنفســجي �ســتخدم 

  إلى ز!ادة الشفوف�ة.
سـطح غیر منصوح �ه لأنه یـؤد( إلـى فقـدان فـي الشـفوف�ة و یجعـل الفالرماد( أما 

  غیر صاف. ض�اب�اً 
، و مــع ذلــك �مــن ز!ــادة المحــاولات لز!ــادة الســطوع  �شــل عــام أقــل نجاحــاً  تكــون 

الســطوع إذا ــان اللــون الغالــب المضــاف �متلــك درجــة عال�ــة مــن الســطوع، فمــثلا 
 �من تلو!ن التاج �اللون الأب�ض و لكن سوف یؤد( هذا إلـى نقـص فـي الشـفوف�ة

  م).�عتت(
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 Characterization:الشFل�ة المواصفات: 8-2-3

هي ع�ارة عن فن إعـادة تصـن�ع العیـوب السـن�ة الطب�ع�ـة، و تـنجح �شـل خـاص و 
ـــــدمج مـــــع الأســـــنان المجـــــاورة  (یتقـــــارب) عنـــــدما نســـــتط�ع أن نجعـــــل التعـــــو�ض ین

  الطب�ع�ة.
�شل عام فإن العیوب السن�ة الطب�ع�ة ین�غي إجراؤهـا علـى التعـو�ض الصـناعي و 

  لما هي عل�ه في الأسنان الطب�ع�ة. بدرجة أقل قل�لاً 
دائمـــة أكثـــر إذا ط�قـــت �شـــل جـــوهر( أثنـــاء  والمواصـــفات الشـــل�ة طب�ع�ـــة  تبـــدو

 Aل لاح  خارجي.و مرحلة بناء التعو�ض  من إجرائها �ش
المواصـــفات الشـــل�ة التـــي تحتـــاج إلـــى عمـــل مخبـــر( صـــع�ة  قـــد تكـــون ومـــع ذلـــك 

الع�ــادة الســن�ة �ــون عمل�ــا أكثــر التحقیــA، لــذلك فــإن نســخ العیــوب الطب�ع�ــة فــي 
  مثل:

 Hypocalcified areasالمناطA ناقصة التكلس: 

 Proximal colorationتلو!ن المناطA الملاصقة:

 Enamel cracks: التصدعات المینائ�ة

 Stained crack lines: خطو[ الكسر المتص�غة

 Exposed incisal dentin:العاج القاطعي المشوف

  Translucensy: الشفوف�ة
  :Special illusionsخداعات خاصة 

همـــا مـــن أكثـــر العوامـــل أهم�ـــة للحصـــول علـــى النتیجـــة ه وشـــل العـــوضإن موقـــع 
فقـد �عیـA  .دائمـاً  الجذا�ة، و مع ذلك فإن استعادة الشل الأساسـي لا �ـون ممنـاً 

تلـك  مـنفقدان النسج الداعمـة، مقـدار مسـافة الدم�ـة أو وجـود مسـافة إط�اق�ـة قلیلـة 
  لمحاولة.ا
ــــت طو!لــــة جــــداً  ن �مــــن أن تكــــو   �ســــبب فقــــدان النســــج  الدم�ــــة فــــي الجســــر الثاب

في هــذه الحالـة فــإن محاكـاة ســطح الجـذر �مــن أن �حسـن المنظــر و لــو و الداعمـة،
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�شـــل جزئـــي، مـــا �مـــن اســـتخدام الملونـــات الزهر!ـــة لمحاكـــاة شـــل اللثـــة و لكـــن 
  ثناء مرحلة البناء.النتیجة تكون أفضل عند استخدام الخزف اللثو( أ
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  مقدمـة وتمهیـد

إن التطور الهائل فـي العلـوم الطب�ـة عامـة والسـن�ة خاصـة جعـل تـأمین المعالجـات 
ل من الطبیب والمر!ض على حد سواء، وفي الصح�حة ضرورة أخلاق�ة وعلم�ة لك

هذا القرن زادت حاجات ومتطل�ات المرضى لتأمین جمال�ة الأسنان الخلف�ة فضـلاً 
عــن الأســنان الأمام�ــة . وإن الهــدف الأساســي لطــب الأســنان الحــدیث هــو تــأمین 
أســـنان مرممـــة ذات صـــحة ووظ�فـــة وجمال�ـــة وراحـــة وســـلامة نطـــA جیـــدة للمـــر!ض 

ي النسـج الرخـوة أو الصـل�ة المجـاورة. ولقـد تطـور علـم زرع الأسـنان بدون التأثیر ف
 Wالمــواد والأدوات والتقانــات فحسـب بــل علــى مســتو Wبیــراً لــ�س علـى مســتوتطـوراً 
الأفــار والأهــداف، بــل �مــن القــول أن تطــور هــذا العلــم غیــر الكثیــر مــن المفــاه�م 

  العلاج�ة القد�مة. 
اً حیو�ــــاً مــــن التعو�ضــــات �شــــقیها الثابتـــــة ولقــــد أصــــ�ح الیــــوم الــــزرع الســــني جــــزء

والمتحرـــة ، حیـــث تـــؤمن الزرعـــات الســـن�ة طرقـــاً موثوقـــة للتعـــو�ض عـــن الأســـنان 
فمـــن الشـــائع فقـــدان الســـن نتیجـــة مشـــلة لب�ـــة بیـــرة أو إصـــا�ة متقدمـــة  المفقـــودة ,

ـــــى الأســـــنان أو فشـــــل فـــــي الأجهـــــزة الجزئ�ـــــة ، ومـــــن  للنســـــج الداعمـــــة أو رض عل
ـــة للتعـــو�ض عـــن أســـنان مفقـــودة هـــي�ـــارات الحالمعـــروف أن الخ : جســـر ثابـــت ال�

تقلید( أو تعو�ض جزئي متحرك أو تعـو�ض ملصـA �ـالراتنج أو تعـو�ض محمـول 
على زرعة، و�عتبر هذا الخ�ار الأخیر الخ�ار الأفضل �سبب احترام بن�ـة الأسـنان 

�ة نسـ�ة المجاورة والنسج الداعمة ، والشيء الجید هو أن لتعو�ضات الزرعات السـن
ال�قــاء الأعلــى مقارنــة مــع أ( نــوع مــن التعو�ضــات عــن أســنان مفقــودة ، و�التــالي 

ــــأثیر إیجــــابي فــــي طیــــف  فهــــذا ــــه ت النجــــاح طو!ــــل الأمــــد للزرعــــات الســــن�ة ــــان ل
ذــر تحســن الوظ�فــة الماضــغة ، حیــث المعالجــات الممنــة والمتــوفرة �عــد فقــد الســن

ها �الإضــافة إلــى تحســن الناح�ــة وز!ــادة قــوW العــض وز!ــادة ث�ــات الوظ�فــة وتحســن
  .ند المر!ض �عد تطبیA الزرع السنيالنفس�ة والاجتماع�ة ع
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تبدأ المعالجة �الزرعات �فهم حاجات المر!ض ورغ�اته والتي غال�اً ما تكون وضـع 
ولمواجهـة تحـد�ات طـب أسـنان ووظ�فـة فعالـة ،  سن تجمیلي یؤمن ابتسـامة جمیلـة

یــنهض �عمل�ـــة  فر!ــA عمــل متكامـــل بتشـــیلح الــزرع فــي الممارســـة الیوم�ــة, ینصــ
معــوض الطبیــب أخصــائي اللثــة ، الجــراح, الو�شــمل هــذا الفر!ــA الــزرع للمــر!ض , 

، وإن تضــــافر جهــــود هــــؤلاء فیــــل ســــر!ر!ةالخبــــرة المتقدمــــة و المعلومــــات وال التقنیــــذ
  .نجاح حالات الزرع المط�قة للمرضىبتأمین 

سس العلم�ة من خـلال إدراج مجموعـة وأ( علم حدیث لا بد ابتداءً من وضع الأ
 من التعار!ف والمصطلحات الهامة المرت�طة بزرع الأسنان.

  : تعار$ف و مصطلحات9-1
 مصطلحات زرع الأسنان : .1

: هو فن أو علم طب الأسـنان Implantology Oralعلم الزرع الفمو(  •
ولـــه المهـــتم �الادخـــال الجراحـــي لمـــواد أو أدوات تثبـــت داخـــل العظـــم أو عل�ـــه أو ح

  بهدف التعو�ض الوجهي الفي أو إعادة البناء الإط�اقي .
: هنـاك عــدة   Dental Implant, Dental Fixtureالزرعـة السـن�ة  •

  تعار!ف للزرعات السن�ة سنوردها التالي :
o  ) هــي مــادة مغــایرةalloplastic  توضــع جراح�ــاً ضــمن النســج الفمو�ــة (

وعلى العظم أو ضـمنه، لتـأمین دعـم  تحت الط�قة المخاط�ة أو السمحاق�ة وفیهما،
  واستقرار لتعو�ض ثابت أو متحرك .

o  ـینهيوهـو �سـتعمل  ، جذر سن صناعي یوضع و!ثبت ضمن عظم الف
  .هللتعو�ض عن الأسنان أو لدعم الجهاز المتحرك وتثبیت

o .هي وتد یزرع ضمن العظم و!وضع فوقه تاج أو جسر أو جهاز متحرك  
: أصـناف مـن الزرعـات Root-form Implantsالزرعات جذر!ة الشـل  •

  داخل العظم�ة صممت لتوضع داخل العظم السنخي وتش�ه جذر السن الطب�عي.
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/ الزرعـــــــــات الثانو�ـــــــــة  Primary Implantsالزرعـــــــــات الأول�ـــــــــة  •
SecondaryImplants:  

الزرعــات الأول�ــة هــي الزرعــات الأساســ�ة التــي ت�قــى 
ض والتحمیل لحدوث الاندخال العظمي ثم یتم التعو�

علیهـــا , أمـــا الزرعـــات الثانو�ـــة فهـــي الزرعـــات التـــي 
تحمل التعو�ضات المؤقتة م�اشرة �عد الجراحة ر!ثما 
یــتم الانــدخال العظمــي للزرعــات الأول�ــة ، إذا فشــلت 
الزرعـــــات الثانو�ـــــة �عـــــد ذلـــــك تـــــزال أمـــــا إذا نجحـــــت 
وحــــدث لهــــا انــــدخال عظمــــي فــــ�من أن تشــــمل فــــي 

ــاً مــا تســ حــالات إعــادة  تعملان فــيالتعــو�ض , وغال�
  .بناء فك أو فم امل

  
حالـة مرضـ�ة ناجمـة عـن اسـتجا�ة هـو : Implant Looseفقدان الزرعة  •

المضـــیف الحیو�ـــة المعاكســــة (الســـلب�ة) وذلــــك �الاشـــتراك مـــع حمــــل إط�ـــاقي زائــــد 

  السن�ة) الزرعة  1-9شل ( 
  

  )  2-9شل ( 
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وعوامل أمراض�ة جرثوم�ة فمو�ة. أمـا التعر!ـف السـر!ر( لفقـدان الزرعـة فهـو حرـة 
  ة السن�ة مترافقةً مع الألم .متزایدة للزرع

هو تقبل الجسم الحي لمادة ما �حیـث  :Biocompobilityالتقبل الحیو(  •
مــــــــادة تعــــــــد النســــــــج الحیو�ــــــــة, و فــــــــي  لمــــــــادة أ( تــــــــأثیر ضــــــــارهــــــــذه الا �ــــــــون ل

 على مادة متقبلة حیو�اً.  التیتانیومالمعدن�ة المستخدمة في الزرعات مثالاً 

لح �شــــیر إلــــى أن الزرعــــة لــــم : مصــــط Biotoleranceالتحمــــل الحیــــو(  •
تــرفض عنــد وضــعها فــي النســج الح�ــة ولكــن أح�طــت �ط�قــة ل�ف�ــة �شــل غــلاف، 

، وتبــد( درجــات متفاوتــة مــن النجــاح زرعــة ت�قــى متقبلــة فــي النســج الح�ــةولكــن ال
 السر!ر(.

 مصطلحات تعو�ض�ة مرت�طة بزرع الأسنان : .2

�ــة للزرعـــات : جــزء �متــد عبــر النســج اللثو�ــة المغطAbutmentالدعامــة  •
 ن خلال فترة المعالجة: اوالدعامة نوع و!تثبت على سطح الزرعة .

o دعامــة الشــفاءHealingAbutment  لة اللثــة Gingivalأو مشــ

Former  : فترة شـفاء خلال التي توضع هي الدعامة و أو الامتداد عبر المخاطي
�عـد الطـور  جزء �عبر النسج ال�شـر!ة یوضـع علـى الزرعـة, وتكون ع�ارة عن  اللثة

 الجراحي الثاني و!ؤمن ختماً مخاط�اً حول الزرعة .

  دعامة الشفاء)  3-9شل ( 
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o الدعامـــة النهائ�ـــةPermanent Abutment : التـــي هـــي الدعامـــة و
تعمل جزء وس�Z بـین الزرعـة والتعـو�ض النهـائي لتثبتـه علـى سـطح الزرعـة . إذاً 

ح فهي الجزء الـذ( یـرZL التعـو�ض النهـائي أو البن�ـة الفوق�ـة إلـى الزرعـة ، واصـطل
 . Zعلى تسمیتها �اسم الدعامة فق  

: غطـــاء یوضـــع فـــي قمـــة  First-stage Coverغطــاء الطـــور الأولـــي  •
الزرعة في نها�ة الطور الجراحي الأولي لمنع العظم والنسج الرخوة والفضلات من 
ــاً ف�ســمى  ــاً مــا �ــون الغطــاء محلزن غــزو قمــة ســطح الزرعــة خــلال الشــفاء.. وغال�

 .Cover Screwبرغي الغطاء 

: ه�ل معـدني یـرZL دعامـات الزرعـات  Superstructureالبن�ة الفوق�ة  •
) أو یـؤمن BarAttachmentو!ؤمن ث�ات التعو�ض المتحرك (مثل ذراع الوصل 

 ه�لاً صل�اً للتعو�ض الثابت .

: جــزء �ســتعمل فــي الط�عــة النهائ�ــة لنقــل مــان الزرعــة Transferالناقــل  •
یـــث یوضـــع نظیـــر الزرعـــة مـــع الناقـــل فـــي الط�عـــة ومحورهـــا �الأ�عـــاد الثلاثـــة ، ح

وتصب للحصول على المثـال النهـائي ولهـذا الناقـل نوعـان ت�عـاً للتقن�ـة المسـتخدمة 
 في أخذ الط�عة : ناقل الط�عة غیر الم�اشر وناقل الط�عة الم�اشر .

  ناقل الط�عة)  4-9شل ( 
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 Analogueنظیــــر الزرعــــة أو الزرعــــة المخبر!ــــة •

Implant  س : زرعـــة توضـــع ضـــمن المثـــال النهـــائيلـــتع
وضــع�ة جســم الزرعــة أو الدعامــة حیــث یــرZL نظیــر الزرعــة 
مع ناقل الط�عة ضمن الط�عـة و�صـب الجـ�س لصـنع المثـال 

 النهائي.

  
  
  

 

: برغـي یثبــت التعــو�ض أو البن�ــة Prosthetic Screwبرغـي التعــو�ض  •
 الفوق�ة للتعو�ض على جسم الزرعة أو الدعامة في التعو�ضات المثبتة �البرغي.

  
  :  /Osseointegration Osteointegration لاندخال العظمي: ا9-2

مشــــــــتقة مــــــــن لمتــــــــین  Osteointegrationأو Osseointegrationإن لمــــــــة 
وهي �ادئة تعني عظـم أو عظمـي , والثان�ـة (  -Osteo )أو   -Osseo:الأولى ( 

integration  ( لمــــة انــــدخال أدقوتعنــــي انــــدخال أو انــــدماج ، و�الحق�قــــة فــــإن 
ب لصــورة مــا �حــدث نســیج�اً وســر!ر!اً مــن لمــة انــدماج ، إذا مــا �قابــل لمــة وأقــر 

Osseointegration  . هو الاندخال العظمي  
 هناك الآن عدة تعار!ف للاندخال العظمي سنوردها التالي : 

o .هو عمل�ة یتم من خلالها شفاء العظم حول الزرعة 

o لاهمــا  ،رعــةالعظــم الســنخي وســطح الز  هــو تمــاس متجــاور مــتلامس بــینو
  .تعر!فان �س�طان وسطح�ان

  الزرعة المخبر!ة)  5-9شل ( 
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o  وصــف�اً : هــو منطقــة تمــاس ثابــت بــین ســطح الزرعــة والعظــم بــدون انــدخال
 �Branemarkــالمجهر الضــوئي وهــو تعر!ــف  عنــد الفحــصللنســج الرخــوة وذلــك 

 .1969عام 

o  فــي منتصــف الثمانینــات عــرفBranemark  الانــدخال العظمــي الســنخي
ه اتصـال بنیـو( ووظ�فـي م�اشـر بـین عظـم حـي على مستوW المجهـر الضـوئي �أنـ

  منتظم وسطح زرعة واقعة تحت الحمل الوظ�في.
o  )ــة حیو�ــة : هــو اتصــال بــین الزرعــة والعظــم والــذ�مــن وجهــة نظــر م�ان�

�ظهـــر درجـــة مـــن الث�ـــات أعلـــى مـــن الاتصـــالات بـــین خلا�ـــا العظـــم وهـــو تعر!ـــف 
JacobssonوAlbrektsson  ن هـذا الاتصـال ، ولكن لا دلیـل علـى أ1987عام

  مع العظم أقوW منه في العظم حتى الآن.
o  بها تثبیت صـلب لمـواد صـناع�ة فـي العظـم مـع �قـاء Aهو الآل�ة التي یتحق

ـــــهــــذا الث�ــــات خــــلال فتــــرة التحمیــــل الــــوظ�في للزرعــــة دون أن تنش أ أ�ــــة أعــــراض ـــــــ
  .1991عام AlbrektsonوZarb مرض�ة ، وهذا تعر!ف 

o  ل نســـیجاً عظم�ـــاً حولهـــا بـــدون نمـــو النســـج هـــو إرســـاء م�اشـــر لزرعـــةتشـــ
الل�ف�ـــة لمنطقـــة تـــداخل الزرعـــة مـــع العظـــم ، وهـــذا تعر!ـــف معجـــم المصـــطلحات لــــ 

Dorland 1994 عام. 

o  عــــد عــــدة ســــنوات أعُطــــي تعر!ــــف أكثــــر ســــر!ر!ة وهــــو الانــــدخال العظمــــي�
الســـر!ر( مـــن خـــلال وصـــفه أنـــه : هـــو عمل�ـــة إنجـــاز ث�ـــات صـــلب بـــدون أعـــراض 

، والحفــا¬ علــى هــذا الث�ــات مــع العظــم خــلال  alloplasticاد مغــایرة ســر!ر!ة لمــو 
. إن هــــــــذا التعر!ــــــــف �صــــــــف )2000 عــــــــام Albrektsonالتحمیــــــــل الــــــــوظ�في (

المشـــاهدات الســـر!ر!ة لث�ـــات الزرعـــة، ولا �شـــرح العمل�ـــة الحیو�ـــة الضـــا�طة لتشـــل 
  . مع الزرعة العظم والحفا¬ عل�ه عند منطقة تداخل العظم

o ر للعظم مع سطح الزرعة حیث تشاهد مصورات العظم في هو تماس م�اش
 المجهر الالكتروني تنمو على سطح الزرعة .
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  استط�ا�ات الزرعات السن�ة 
التعــــو�ض عــــن وحــــدة مفــــردة بتــــاج مفــــرد وخاصــــة فــــي حــــال انــــت الأســــنان  .1

 المجاورة سل�مة .

 التعو�ض عن عدد وحدات بتعو�ضات ثابتة مدعومة بزرعة أو أكثر. .2

 �ض عن قوس سني امل بتعو�ض ثابت امل مدعوم �عدة زرعات.التعو  .3

دعــم التعو�ضــات الثابتــة وتثبیتهــا فــي حــال التوضــع غیــر الملائــم والعــدد غیــر  .4
 الكافي للدعامات السن�ة ال�اق�ة. 

تثبیـــت التعو�ضـــات المتحرـــة الكاملـــة أو الجزئ�ـــة واســـتقرارها، وتـــأمین الراحـــة  .5
 الوظ�ف�ة.

  
  
  
  

  الاندخال العظمي)  6-9شل ( 
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  الزرعات السن�ة :مضادات استط�ا�ات 
  مضادات استط�اب مطلقة: -أ

  الاضطرا�ات النفس�ة الرئ�س�ة الشدیدة . .1
احتشـاء العضـلة  -الزهـا�مر  –المشاكل الإمراض�ة الخطیرة ( السرطانات  .2

 -الاضــــطرا�ات الكلو�ــــة الشــــدیدة  -التعو�ضــــات �الصــــمامات  -القلب�ــــة الحــــدیث 
 .العلاج ) السر( المعند على

 -از!ـــــة غیـــــر المضـــــبوطة (الســـــر( غیـــــر المضـــــبو[ الاضـــــطرا�ات الجه .3
 الأمراض القلب�ة الوعائ�ة).

 عمر المر!ض (المر!ض الفتي في فترة النمو). .4

 مضادات استط�اب نسب�ة: -ب

  حجم العظم غیر الكافي و نوع�ة العظم السیئة أو أحدهما. .1
 عدم فا�ة المساحة الإط�اق�ة أو علاقات الفین غیر الملائمة. .2

 .الشدیدة الناكسة وجود النخور .3

مر!ض في حالة غیر ملائمة ( معالجة إشعاع�ة ، صـر!ر ، التهـاب نسـج  .4
 .معالجة وغیر مضبوطة ، التدخین ) داعمة غیر

 الصحة الفمو�ة السیئة . .5

ـــــة ( اســـــتعمال الســـــتیروئیدات  .6 وجـــــود أمـــــراض عامـــــة متوســـــطة أو خف�ف
المتوســــــــطة  القشــــــــر!ة المدیــــــــد ، والاضــــــــطرا�ات النزف�ــــــــة والاضــــــــطرا�ات الكلو�ــــــــة

 والاضطرا�ات الغد�ة المتعددة ).

  مزا�ا التعو�ضات المدعومة �الزرعات: 
  .الحفا¬ على العظم .1
 ترم�م ال�عد العمود( الإط�اقي والحفا¬ عل�ه. .2

 الحفا¬ على النواحي الجمال�ة الوجه�ة. .3

 تحسین النواحي الجمال�ة السن�ة. .4
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 تحسین النواحي اللفظ�ة. .5

 الوظ�ف�ة .تحسین النواحي الإط�اق�ة أو  .6

 ز!ادة نس�ة النجاح. .7

 تقلیل حجم التعو�ض . .8

 ز!ادة ث�ات الأجهزة المتحرة واستقرارها. .9

 الأسنان المجاورة والحفا¬ على بنیتها.عدم الحاجة إلى تحضیر  .10

 تحسین الحالة النفس�ة للمر!ض . .11

  
  Abutments: الدعامـات9-3

�ضــ�ة فــي الــزرع الســني ، تســتعمل الیــوم أنــواع مختلفــة ومتعــددة مــن الأجــزاء التعو 
حیــــث إن ز!ــــادة عــــدد المرضــــى والمــــراجعین أدW إلــــى تطــــور حاجــــات ومتطل�ــــات 

وظ�ف�ـة وتجمیل�ـة عدیــدة ، مـا أن ز!ـادة عــدد 
ــــــــادة عــــــــدد  ــــــــزرع وز! ــــــــاء الممارســــــــین لل الأط�
الشـــرات المصـــنعة والتنـــافس ف�مـــا بینهـــا ـــل 
ـــك زاد عـــدد الخ�ـــارات التعو�ضـــ�ة و�التـــالي  ذل

ء التعو�ضــــــــات فــــــــوق زادت وتطــــــــورت أجــــــــزا
الزرعــات ، و�مــن القــول إن الــدعامات تمثــل 

الجــــزء التعو�ضــــي الأكثــــر أهم�ــــة لتــــأمین نجــــاح الزرعــــة الســــن�ة فهــــي تــــرت�Z مــــع 
الزرعــات م�اشــرة وتمــر عبــر النســج الرخــوة إلــى الحفــرة الفمو�ــة ، وتعمــل ــدعامات 

  لرZL البنى الفوق�ة أو المتوسطة �افة أشالها.
امة �أنها جزء �متد عبر النسـج اللثو�ـة المغط�ـة للزرعـات و!تثبـت سبA وعرفنا الدع

لدعامـــــة نـــــوعین خـــــلال فتـــــرة المعالجـــــة: دعامـــــة لعلـــــى ســـــطح الزرعـــــة .وقلنـــــا إن 
هـــي  الدعامـــة النهائ�ـــة، و فتـــرة شـــفاء اللثـــةخـــلال التـــي توضـــع هي الدعامـــة الشـــفاءو 

  الدعامات)  7-9شل ( 
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تـه علـى سـطح تعمل جزء وس�Z بین الزرعـة والتعـو�ض النهـائي لتثبالتي الدعامة 
  الزرعة ، وهي مجال �حثنا الآن .

  : أنواع الدعامات :9-3-1
تصنف الدعامات تصن�فات متعددة حسب استخداماتها وشلها والمـادة المصـنوعة 

  منها :
 تصنیف الدعامات حسب شلها  : �

، درجـــة )0الـــدعامات المســـتق�مة : وهـــي دعامـــات مســـتق�مة أو ذات زاو�ـــة ( •
ة على الزرعات سواء المفردة أم المتعددة وصـولاً إلـى تستطب للتعو�ضات المحمول

 Aــون وضــع الــدعامات متواز!ــاً أو وفــالتعو�ضــات لكامــل القــوس ، وذلــك عنــدما �
المحور الطولي للزرعة . وإذا لم تكن متواز!ة �من تحضیرها �شـل �سـ�Z لتـأمین 

أو مــن ؤلفــة مــن قطعتــین التــواز( بــین الــدعامات. وإمــا أن تكــون هــذه الــدعامات م
  .ت المستق�مة أطوال وأقطار مختلفة، وللدعاماقطعة واحدة

 30 - 10الدعامات ذات الزاو�ة : وهي دعامـات ذات زوا�ـا أو مـ�لان مـن  •
همــا جســم الدعامــة وLرغــي التثبیــت ، حیــث درجــة ، وغالبیتهــا مؤلفــة مــن قطعتــین 

تثبیتهـا تسمح بتوضع الدعامة على الزرعـة م�اشـرة ثـم یـتم شـد البرغـي ل�صـار إلـى 
جسـم  -�شل امل على الزرعة . وقـد تتـالف مـن ثـلاث قطـع هـي عنـA الدعامـة 

برغــي التثبیــت ، ولكــن مــن الصــعو�ة التعامــل معهــا ســر!ر!اً ، و�عضــها  -الدعامــة 
 ). Morse - Taperالقلیل جداً یتألف من قطعة واحدة وتسمى (

. اء تحضــیرات مناســ�ةو مخبر!ــاً بــإجر �مــن تعــدیل الــدعامات ذات الزاو�ــة ســر!ر!اً أ
، طــوال والأقطــار والزوا�ــا المطلو�ــةوللــدعامات ذات الزاو�ــة أنــواع مختلفــة حســب الأ

، وللأخیرة عدة فوائد منها إمان�ـة اهزاً ومنها ما �أتي قا�لاً للصبومنها ما �أتي ج
التعـــدیل حســـب الطـــول والمحـــور والزاو�ـــة المناســـ�ة ولكـــن مـــن أهـــم مســـاوئها الكلفـــة 

ي على الزرعـة حاجة إلى دقة ومهارة عال�ة ما أن انط�اق الدعامة النهائالزائدة وال
  .غیر دقیA وغیر محم
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 تصنیف الدعامات حسب المادة المصنوعة منها: �

الدعامات المصنوعة من المعدن : وهي دعامات جـاهزة مـن مـادة التیتـانیوم  •
جیــدة ، ولهــذه أو الــذهب ، لهــا مواصــفات الدعامــة املــة ولهــا خــواص م�ان��ــة 

الدعامات أقطار مختلفة حسب الأسنان المعوضة عنهـا ،مـا أنهـا قابلـة للتحضـیر 
 أو التعدیل �استعمال أدوات عال�ة السرعة إما من قبل الطبیب أو التقني.

الـــدعامات المصـــنوعة مـــن الســـیرام�ك : وهـــي دعامـــات مصـــنوعة مـــن مـــادة  •
، والتاج النهائي یجب أن �ون أ�ضاً سیرام��ة، مما یؤمن لها مظهراً جمال�اً عال�اً 

. والمز!ة الرئ�س�ة لهذه الدعامـة كامل و!تم التثبیت بإسمنت راتنجيمن السیرام�ك ال
غ�ــاب المعــدن منهــا والــذ( یجــب أن �غطــى عــادة مــن خــلال التعــو�ض النهــائي أو 
من خلال اللثة، وعادة ما تكون هذه التغط�ة صع�ة في حالات اللثـة قلیلـة الثخانـة 

 .عات السطح�ة غیر المغمورة �اللثةن الناح�ة الدهلیز!ة أو في حالات الزر م

إن هــذه الدعامــة غیــر مناســـــــ�ة فــي حــالات المــ�لان الزائـــد �ســبب خطــورة انســـار 
الســیرام�ك فــي المنــاطA الرق�قــة جــداً، مــا أنــه فــي الحــالات ذات اللثــة الثخینــة أو 

ة ت�قـى الدعامـة المعدن�ـة هـي الخ�ـار الزرعات العم�قة وفي المنـاطA غیـر التجمیل�ـ
 الأول لخصائصها الم�ان��ة.

  الدعامات المستق�مة والمائلة )  8-9شل ( 
  

Dr,Morad 
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الـــــــدعامات المصـــــــنوعة مـــــــن مـــــــادة �لاســـــــت��ة : �حیـــــــث تســـــــتخدم لصـــــــنع  •
، أو تكون مهیئة لتكـون قابلـة للصـب  ات المؤقتة علیها في �عض الأنظمةالتعو�ض

 .حیث تشمع هذه الدعامة وتكسى وتصب �عد تأمین الشل والم�لان الملائم 

 
 
 

 تصنیف الدعامات حسب �ف�ة صنعها : �

الدعامات الجاهزة : هناك عدة زرعات لها دعامات جاهزة ومصنوعة مس�قاً  •
وعادة مـا تكـون مـن التیتـانیوم أو مـن السـیرام�ك . تتـألف هـذه الـدعامات عـادة مـن 
قسمین : الدعامة التي تدخل في سطح الزرعة، وLرغي الدعامة المنفصل الذ( قد 

نیوتن.سـم وسـط�اً . لهـذه الـدعامات  32ن التیتانیوم أو الذهب و!ثبـت �قـوة �ون م
ارتفاعات مختلفة مع طوق أو عنA أملـس �متـد مـن رأس الزرعـة إلـى حافـة التـاج. 
یجب أن تتوضع الدعامة وتستقر في مانها قبـل وضـع البرغـي، و!ـتم ذلـك بوجـود 

دوران الدعامــــة علــــى قســـم فــــي نها�ــــة عمـــA الزرعــــة �ــــون مضــــاداً للـــدوران �منــــع 
الزرعـة. أمــا الجــزء التـاجي مــن الدعامــة فیجـب أن یــؤمن ث�اتــاً اف�ـاً وشــلاً مقاومــاً 
للتــاج المثبــت �الإســمنت علــى الدعامــة . تثبــت هــذه الدعامــة علــى المثــال الج�ســي 

 النهائي وتعدل لإعطائها الشل المناسب للتاج النهائي.

عامات �أنهــــا قــــادرة علــــى حــــل الــــدعامات القابلــــة للصــــب : تتمیــــز هــــذه الــــد •
مشاكل وضع�ات الزرعات المعقـدة . یوضـع نمـوذج الدعامـة علـى المثـال الج�سـي 

Dr,Morad 

  خزف�ة والمعدن�ةالدعامات ال)  9-9شل ( 
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ثـــم �شـــمع و�ســـى و�صـــب �مـــادة الـــذهب أو التیتـــانیوم حیـــث تعـــدل زاو�ـــة الدعامـــة 
وم�لانها و�غیر محور التعو�ض النهائي حسـب محـور الزرعـة ، ومـن أهـم سـیئاتها 

ل�ة إضاف�ة وملفة وحساسة ، ما تبین أن الدعامات أنها �حاجة إلى إجراءات عم
ـــدعامات ال�لاســـت��ة القابلـــة  ـــة مـــع ال ـــاً أدق مقارن ـــاً تبـــد( انط�اق �المعالجـــة م�ان�

  للصب.
الــدعامات المصــنعة �الحاســب : یــتم صـــنع هــذه الــدعامات �اســتخدام تقانـــة  •

CAD-CAMان ، حیث یوضع المثال النهائي في ناسخة وتقرأ معلومات عن م
الزرعة وم�لانها إلكترون�اً حسب وضع�ة التعو�ض النهائي ، ثم و�استخدام برنامج 

 حاسوLي تصنع الدعامة المناس�ة من التیتانیوم وتظهر �أ�عادها الثلاثة .

  : مواصفات الدعامات:9-3-2
 إنـه هناك مجموعة من المواصفات الواجب توفرها فـي الـدعامات، و�مننـا القـول  

ى الآن الزرعــة المثال�ــة فــذلك الأمــر لا توجــد الدعامــة المثال�ــة ، مــا لا توجــد حتــ
  :لتي یجب أن تتمتع بها الدعامة هيوأهم المواصفات ا

 السماح بإعطاء مظهر انبثاق التاج من اللثة. )1

تـأمین وضـع خـZ الإنهــاء فـي المـان المناســب تجمیل�ـاً وإعطـاء التعــو�ض  )2
 التحدب الملائم.

  .الها وق�اساتهامتانتها وتعدد أشتمتاز � )3
  یجب أن تقاوم الدعامة قوW الضغZ والشد والدوران. )4
مـــــن الضـــــرور( أن تكـــــون الـــــدعامات مضـــــادة للـــــدوران فـــــي التعو�ضـــــات  )5

  المفردة.
لا بـــد مـــن تـــأمین انط�ـــاق محـــم بـــین جم�ـــع مونـــات الزرعـــة والتعـــو�ض،  )6

حیـث أن إدخــال الدعامــة فـي الزرعــة والتعــو�ض علـى الدعامــة یجــب ألا یخلــA أ( 
جهــاد، هــذا الإجهــاد قــد �ســبب انحــلال البرغــي أو انســاره أو إضــعاف الانــدخال إ

  العظمي.
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 یجب أن یتم إدخال البرغي �شل ثابت ول�س �قوة شدیدة لمنع انساره . )7

  
 

  : اخت�ار الدعامات:9-3-3
وجــدنا ف�مــا ســبA أنــه توجــد عــدة دعامــات متــوفرة مــن أجــل التطب�قــات التعو�ضــ�ة 

لنظـــر عـــن نظـــام الـــزرع المســـتخدم ، تختـــار الـــدعامات �حیـــث المختلفـــة ، و�غـــض ا
  تسمح للتعو�ضات أن تنبثA من النسج �حیث تبدو وأنها أسنان طب�ع�ة .

  یتم اخت�ار الدعامة اعتماداً على عدة مواصفات وهي :
وهــو المســافة مــن رأس الزرعــة إلــى الحافــة اللثو�ــة  عمــ� النســیج الرخــو: .1

ســبر اللثــو( ، ولتــأمین عــدم ظهــور الطــوق المعــدني الدهلیز!ــة، و�مــن ق�اســها �الم
 مم على الأقل. 1للدعامة یجب أن �ون ارتفاعه أقل من عمA اللثة بـ 

من السـهولة إیجـاد  مح�M النسیج الرخو أو منظر انبثاق التاج من اللثة : .2
 ، مم على الأقل 3عمA النسیج الرخو منظر انبثاق التاج من اللثة عندما �ون 

  الدعامة مع برغي التثبیت ) 10-9شل ( 
  



326 
 

  
ســمح هــذه المســافة �انتقــال تــدر!جي مــن قطــر الزرعــة إلــى قطــر التــاج حیــث ت

، مم على الأقـل مـن قطـر الزرعـة 3 - 2النهائي و هو غال�اً ما �ون أكثر بـ 
فهذه المسافة من النسیج الرخو اف�ة للانتقال وإعطـاء منظـر انبثـاق التـاج مـن 

 .طر الزرعة ان حل المشلة أسهل )اللثة ( ط�عاً لما زاد ق

یجــب أن تتوضــع الزرعــة مثال�ــاً حســب المحــور  توضــع الزرعــة وم�لانهــا : .3
الطولي لتاج السن المفقود والأسـنان المجـاورة أو قر!�ـة مـن المحـور الطـولي ، وأ( 
زرعـة موضـوعة وفـA السـابA أو حتـى أقـرب للسـطح الحنـي فمـن السـهولة اخت�ــار 

اً �ون هناك مشـلة فـر[ الدعامة وترم�مها . ولكن عند وجود زرعة متجهة دهلیز!
  التحدب الزائد في التعو�ض أو تكون سماكة المادة التجمیل�ة رق�قة.

  والحلول عندئذ :
 استعمال دعامة ذات ق�اس أصغر. - 1

 .استعمال دعامة ذات زاو�ة - 2

  .بلة للتحضیر أو مصبو�ة �شل املاستعمال دعامة قا - 3
فة مـــن رأس إن الحـــد الأدنـــى للمســـا المســـافة بـــین القوســـین الســـنیتین : .4

مم حیث نستخدم دعامات ق�اس�ة قصیرة .أمـا  7 - 6الزرعة إلى الأسنان المقابلة 
، وأمـا إذا انـت ن استعمال دعامات قابلة للتحضـیرمم ف�م 6 - 5إذا انت بین 

  عمA النسج فوق الزرعة ) 11-9شل ( 
  

Dr,Morad 
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مم فتص�ح صع�ة التعو�ض إلا برفع ال�عد العمود( إن أمن ذلك. أمـا  5أقل من 
 �من  عندئذ استخدام أ( دعامة.مم ف 7في حال ز!ادة المسافة عن 

فــي حــال انــت الناح�ــة التجمیل�ــة غیــر هامــة �مــن  الحاجــات التجمیل�ــة : .5
مـــم) فـــوق النســـج اللثو�ـــة ممـــا �ســـمح  2وضـــع حـــواف التعـــو�ض النهـــائي �ارتفـــاع (

بتـــأمین العنا�ـــة الصـــح�ة اللازمـــة و�قلـــل احتمـــالات حـــدوث الالتهـــاب اللثـــو( حـــول 
مـــم  2الناح�ـــة التجمیل�ـــة مرغو�ـــة فتوضـــع الحـــواف الزرعـــات، أمـــا فـــي حـــال انـــت 

تحت النسج اللثو�ة. ومن جهة أخرW وفـي حـال ـان عمـA النسـیج الرخـو قلـ�لاً أو 
انـــت اللثـــة مـــن الناح�ـــة الدهلیز!ـــة رق�قـــة �مـــن اســـتخدام دعامـــة ســـیرام��ة املـــة 

 تغطي مشلة ظهور المعدن أو شفافیته.

لتعـو�ض النهـائي ونوعـه دوراً هامـاً فـي یلعـب تصـم�م ا التعو�ض النهائي : .6
ـــه �الإســـمنت أم  تحدیـــد نمـــوذج الـــدعامات المســـتخدمة ، ســـواء أكانـــت طر!قـــة تثبیت
البرغــي، وســواء أكــان نوعــه بورســلین علــى معــدن أم ــان ســیرام��اً ــاملاً ، وذلــك 

 وفقاً للسماكات المطلو�ة.

  
  
  
  
  

Dr,Morad Dr,Morad 

  دعامة وتاج خزفي امل ) 12-9شل ( 
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  الفصل العاشر
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  المراحل التعو�ض�ة فوق الزرعات
تــــؤمن التعو�ضــــات فــــي طــــب الأســــنان التقلیــــد( خ�ــــارات علاج�ــــة محــــدودة ، لأن 
الطبیب غیر قادر على إضافة دعامات �أماكن محددة ضمن القـوس السـن�ة لتقـوم 

ت ، حیث تـرت�Z خطـة المعالجـة �شـل م�اشـر �الحالـة السـن�ة بدعم التعو�ض الثاب
الموجودة لدW المر!ض عند مراجعته طبیب الأسنان ، ف�مـا تـؤمن التعو�ضـات فـي 
طـــب أســـنان الـــزرع مـــدWً واســـعاً إلـــى حـــد مـــا مـــن الخ�ـــارات العلاج�ـــة ، حیـــث إن 

لتـأمین الطبیب قادر على تأمین دعامات إضاف�ة مع التحم �مانها قـدر الإمـان 
التعو�ض الملائم ، ولذلك یوجد عدد من الخ�ارات العلاج�ة المتوفرة لمرضى الدرد 

  .مل من خلال تطور علم زرع الأسنان�شل جزئي أو ا
من جهة أخرW �مننا القول إن الإجراءات التعو�ضـ�ة علـى الزرعـات السـن�ة أكثـر 

ید�ـــة . فالانط�ــــاق ســـهولة مـــن الإجـــراءات المط�قـــة علـــى التعو�ضـــات الثابتـــة التقل
الحفــافي للتعــو�ض علــى دعامــة الزرعــة أســهل تحق�قــاً ، مــا أن التأكــد مــن تحققــه 
أكثر سهولة و�سراً منـه علـى التعو�ضـات التقلید�ـة ، ـذلك فـإن أخـذ الط�عـة أسـهل 

  وأ�سر.
التعو�ضـــات المدعومـــة �الزرعـــات هـــي إعـــادة إیجـــاد ســـن أو أســـنان تشـــ�ه إن دور 

ض عـن جــزء مــن النســج الداعمـة لتــرم�م الوظ�فــة الماضــغة الأسـنان الطب�ع�ــة وتعــو 
والكــــلام مــــع تــــأمین النتیجــــة التجمیل�ــــة المقبولــــة. وتؤــــد الكثیــــر مــــن الدراســــات أن 
التعو�ضــات المدعومــة �الزرعــات قــد اســتخدمت بنجــاح فــي الفــین العلــو( والســفلي 

  واستطاعت أن تلبي حاجات المر!ض الوظ�ف�ة والتجمیل�ة على حد سواء .
إن مــن المهــم جــداً تحدیــد الخ�ــارات التعو�ضــ�ة المدعومــة �الزرعــات قبــل تحدیــد أو 
اخت�ــــار مــــان الزرعــــات وعــــددها ونموذجهــــا ، و!ؤــــد ال�ــــاحثون أنــــه یجــــب وضــــع 
الزرعــة فــي المــان والمواصــفات المناســ�ة للتعــو�ض اللاحــA ولــ�س حســب وضــع 

م�ــــة وتطب�قاتهــــا العظــــم وحالتــــه، ودعــــم هــــذا التوجــــه تطــــور تقانــــات الطعــــوم العظ
دة الزرعـات المقـاوعمل�ات رفع الجیب الفي ، فالآن تطورت فلسفة جدیدة عنوانهـا 
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تعو�ض�اً، أ( أن الزرعات توضع في المان والتزو( المناسبین للتعو�ض النهـائي 
وذلك من خلال استخدام تقن�ات شعاع�ة وجراح�ة ومن خـلال التعـاون الوثیـA بـین 

من الجراح إلى المعوض والتقني ، وLتطبیA هذا التعاون  أران فر!A العمل الواحد
وهذه الفلسفة نؤمن علاجاً سن�اً جیداً من جهة ، ونتخلص من جهة أخرW من عدة 
مشاكل لاحقة تواجهنا عند التعو�ض ، الحاجـة إلـى اسـتخدام دعامـات ذات زاو�ـة 

تـــــى عـــــدم ، أو حئمـــــة تجمیل�ـــــاً أو صـــــح�اً أو لثو�ـــــاً أو إجــــراء تعو�ضـــــات غیـــــر ملا
الاســتفادة مــن �عــض الزرعــات تعو�ضــ�اً نتیجــة توضــعها الشــاذ والتــي تطلــA علیهــا 

  ).Put to sleepع�ارة ( ضعها لتنام 
  : المراحل التعو�ض�ة:10-1

غال�ــــاً مــــا �قــــوم طبیــــب الأســــنان المعــــوض �صــــنع عــــدة تعو�ضــــات خــــلال طــــور 
ة، الصــف�حة المعالجــة وهــي التعو�ضــات المؤقتــة قبــل الجراحــة، الصــف�حة الشــعاع�

الجراح�ة، التعو�ضات المؤقتة المدعومة �الزرعات والتعو�ضات النهائ�ة المدعومة 
ـــدما یـــتم شـــفاء النســـج الرخـــوة �عـــد  ـــدأ المرحلـــة التعو�ضـــ�ة عن وضـــع �الزرعـــات. تب

، حیث تتم مجموعة من المراحل التعو�ض�ة المختلفة مشلة اللثة أو دعامة الشفاء
�ـة دق�قـة للوصـول إلـى أفضـل النتـائج ، وتـتلخص والتي یجب أن تكون مراحل عمل

  هذه المراحل بـ :
  : مرحلة الط�عة النهائ�ة:10-1-1

إن أول طــور لتــأمین تعــو�ض منطبــA بدقــة هــو إعــادة إنتــاج العلاقــة داخــل الفمو�ــة 
للزرعـــات بوســـاطة الط�عـــات .حیـــث یـــتم أخـــذ الط�عـــة النهائ�ـــة لنقـــل مجموعـــة مـــن 

  ي وهي:المعلومات السر!ر!ة إلى التقن
وضـــــع�ة الزرعــــــة (مانهــــــا وم�لانهـــــا) �الاتجاهــــــات الــــــثلاث : الــــــدهلیز(  - 1

 الطاحن الذرو(   -الأنسي الوحشي  –اللساني 

  مح�Z النسج الرخوة وتحدبها. - 2
 علاقة الفین مع �عضهما. - 3



333 
 

 Aأساس�ة ولأخذ الط�عة یوجد ثلاث طرائ:  
1.  Aطر!قة الطا�ع المغلClose tray technique . 

 .Open tray techniqueمفتوح طر!قة الطا�ع ال .2

 . Combined techniqueالطر!قة المشترة .3

  
طر!قـــة الطـــا�ع المغلـــA : و!ـــتم فیهـــا إزالــــة مشـــلة اللثـــة ووضـــع ناقـــل الط�عــــة  �

الخـــاص �الطـــا�ع المغلـــA علـــى الزرعـــة الســـر!ر!ة (الناقـــل القصـــیر) ، ثـــم یـــتم أخـــذ 
اً ، و�عـــد تصـــلبها الط�عـــة �مرحلـــة واحـــدة بإحـــدW مـــواد الط�ـــع التـــي ســـنذرها لاحقـــ

وإزالتها من الفم نقوم �فك ناقل الط�عة من الفم ونثبت عل�ه الزرعة المخبر!ة �شل 
 Aثم نعید هذه المجموعة ( ناقل الط�عة + الزرعة المخبر!ـة ) إلـى خارج الفم دقی ،

ولتـــأمین الحصـــول علـــى نمـــوذج للنســـج الرخـــوة نحقـــن مـــادة مانهـــا فـــي الط�عـــة ، 
اط�ـــة حـــول ناقـــل الط�عـــة والزرعـــة المخبر!ـــة التـــي تخـــرج مـــن إكر!ل�ـــة طر!ـــة أو مط

مـم علـى الأقـل فـوق الزرعـة المخبر!ـة ، و�عـد  2الط�عة ونغطي هذا الجزء �ارتفاع 
تصلب المادة نصب الط�عة �الج�س ، تمثل هذه المادة النسج الرخوة الموجودة في 

 .صب الط�عة �الج�س المحسن القاسي ثم نقوم بإجراءاتالفم ، 
 

الط�عة �شل عام و�من استخدامها في جراء من أهم مزا�ا هذه الطر!قة سهولة إ  
أ�ة حالة حتى ولـو انـت الزرعـة متوضـعة فـي المنطقـة الخلف�ـة للفـین .. أمـا أهـم 
سیئاتها فهي أنهـا أقـل دقـة مـن الطر!قـة الثان�ـة �سـبب الحاجـة لإعـادة وضـع الناقـل 

لــل �ســ�Z فــي دقــة الط�عــة و�التــالي فــي مانــه فــي الط�عــة ممــا قــد �ســبب حــدوث خ
ـــــاً فـــــي  ـــــة غال� ـــــذلك تســـــتخدم هـــــذه الطر!ق ـــــة التعـــــو�ض النهـــــائي �شـــــل عـــــام  ل دق

  التعو�ضات المفردة أو في حالات الزرعات الخلف�ة.
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طر!قـــة الطـــا�ع المفتـــوح : وتـــتم �الطر!قـــة نفســـها ولكـــن یجـــب أن �ـــون الطـــا�ع  �
الط�عة الخـاص �الطـا�ع المفتـوح (الناقـل  مثقو�اً مان الزرعة �حیث یبرز منه ناقل

الطو!ــل) ، و�عــد تصــلب الط�عــة نقــوم �فــك برغــي تثبیــت الناقــل مــن خــلال النافــذة 
المفتوحــة مــن الطــا�ع ونز!ــل الط�عــة مــن الفــم �حیــث یخــرج معهــا الناقــل ، ثــم نقــوم 
بتثبیـــت الزرعـــة المخبر!ـــة إلـــى الناقـــل المثبـــت �الط�عـــة ونحقـــن مـــادة النســـج الرخـــوة 

 ب الط�عة.ونص

من أهم مزا�ا هذه الطر!قة الدقة العال�ة في نقل مان الزرعـة ووضـعها �سـبب �قـاء 
الناقل ضمن الط�عة، ولكن من أهـم سـیئاتها صـعو�ة إجرائهـا وخاصـة فـي المنطقـة 
الخلف�ــة للفــین . تســتخدم هــذه الطر!قــة فــي حــالات الجســور فــوق الزرعــات �ســبب 

  الحاجة إلى الدقة العال�ة عندئذ.
  

  الط�عة بتقن�ة الطا�ع المغلA ) 1- 10شل ( 
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الطر!قــة المشــترة : وتــتم �اســتخدام ــلا التقنیتــین الســا�قتین مــع �عضــهما فــي  �
 مرحلة واحدة أو في مرحلتین .

الطر!قــة المشــترة �مرحلــة واحــدة : وتســتخدم فــي حــال وجــود جســر طو!ــل  .1
أو جسور متعددة و�عض الزرعات متوضعة في المنطقة الخلف�ـة للفـین مـع وجـود 

ئذ نستخدم الناقـل القصـیر المسـتخدم مـع الطـا�ع المغلـA فـي فتحة فم ض�قة .. عند
 الزرعات الخلف�ة والناقل الطو!ل المستخدم مع الطا�ع المفتوح في �ق�ة الزرعات. 

ـــاً فـــي حـــالات التعو�ضـــات  .2 الطر!قـــة المشـــترة �مـــرحلتین : وتســـتخدم غال�
المطلو�ـة فـي  ، ونظراً للدقة العال�ـة جـداً full archالثابتة فوق الزرعات لفك امل 

ـــA أولاً و�قـــوم التقنـــي �صـــب  هـــذه الحالـــة نعمـــد لأخـــذ ط�عـــة �طر!قـــة الطـــا�ع المغل
الط�عة، ثم یتم وضع النواقل الطو!لة على الط�عـة الناتجـة وُ!ـرZL بـین هـذه النواقـل 
�مادة اكر!ل�ة تشل دل�لاً ورا�طاً لهذه النواقل ... ثم وفي جلسة ثان�ة تؤخذ الط�عـة 

  �ة الطا�ع المفتوحالط�عة بتقن) 2- 10شل ( 
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الطــا�ع المفتــوح مــع وضــع هــذا الــدلیل الإكر!لــي علــى النواقــل ممــا  النهائ�ــة �طر!قــة
لدقـة ، و�التـالي تـأمین اا خلال إجراءات أخذ الط�عة وصـبها�ضمن ث�اتها واستقراره

  .العال�ة في مثل هذه الحالات
وهنــا نؤــد أن أخــذ الط�عــة النهائ�ــة للتعو�ضــات المدعومــة �الزرعــات یجــب أن یــتم 

المـادة المســتخدمة للط�ـع �سـبب وجـود ناقـل الط�عـة فــي  �مرحلـة واحـدة مهمـا انـت
فــم المــر!ض و�التــالي مــن غیــر الممــن أخــذ الط�عــة علــى مــرحلتین مــا فــي تقن�ــة 

  . Putty wash techniqueالط�عة المضاعفة 
ما یجب الإشارة أنه ومن خلال متا�عاتنا السر!ر!ة یلجأ �عض الأط�اء إلى وضـع 

فـوق الزرعـة م�اشـرة فـي فـم المـر!ض، ثـم �قـوم بتحضـیرها الدعامة النهائ�ة وتثبیتها 
ـــر اشـــرة مـــا فـــي التعو�ضـــات التقلید�ـــةوأخـــذ الط�عـــة علیهـــا م� ، وهـــذه الطر!قـــة غی

، و�فضـــل تجنبهـــا لأنهـــا حـــالات معینـــة وLـــ�عض أنظمــة الزرعـــاتالا فـــي صــح�حة 
  .أكثر صعو�ة وتعقیداً وأقل دقة 

 وق الزرعات :مواد الط�ع المستخدمة في ط�عات التعو�ضات ف

یجـــب أن تتمیـــز مـــواد الط�ـــع المســـتخدمة فـــي الط�عـــات النهائ�ـــة للتعو�ضـــات فـــوق 
  الزرعات �مجموعة من المواصفات لتأمین سهولة أخذ الط�عة ودقتها :

یجــب علــى المــادة أن تكــون صــل�ة �شــل ــافٍ لــدعم الناقــل ولمنــع حرتــه عنــد  -
  رفع الط�عة من الفم وعند صبها.

ة أن تكـون دق�قـة �شـل ـافٍ لتسـجیل التفاصـیل الدق�قـة للناقـل یجب علـى المـاد -
  والنسج الرخوة والأسنان المجاورة.

  یجب على المادة أن تكون ثابتة الأ�عاد ولا تتفاعل مع مواد الصب. -
  یجب أن �ون زمن التصلب مناس�اً. -
  یجب أن تقبل مواد التطهیر أو تقاناته. -

 -ولها أرLعة أنواع: بول�مـدات السـلفید  Plastomersولذلك فإن أفضل المواد  هي
، وهـــي البـــولي إیتـــر -التفاعــل �الإضـــافة  ســـیل�ون  -ســیل�ون التفاعـــل �ـــالتكثیف 
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ذات خــواص فیز!ائ�ــة مناســ�ة لأخــذ الط�عــات النهائ�ــة للزرعــات وتفضــل منهــا ذات 
.Zالقوام المتوس  

  : مرحلة التجر<ة :10-1-2
ائ�ــة فــي مانهــا علــى الزرعــة ثــم توضــع القلنســوة یجــب أن تــتم تجرLــة الدعامــة النه

المعدن�ة أو الخزف�ة على الدعامة و!تم تحر( الانط�اق �شل امـل حسـب القواعـد 
  .لات التعو�ضات الثابتة التقلید�ةالعلم�ة المط�قة في حا

  
 

  : مرحلة تحر# الإط�اق :10-1-3
  و!جب أن تتم قبل الإلصاق و�عده ، حیث نتأكد مما یلي :

یجــب أن تــوزع القــوW الإط�اق�ــة �شــل متســاوٍ علــى ــل الزرعــات، وهــذا صــعب  -
  التحقیA لذلك نسعى لتأمین أفضل توز!ع للقوW خلال العمل المخبر( وسر!ر!اً.

  .ط�اق المرز( والحرات الجانب�ةنتأكد من الإ -
نتأكــد مــن وجــود نقــا[ التمــاس �شــل خفیــف علــى التیجــان والجســور المدعومــة  -

ت ووجود نقا[ التماس �شل واضح علـى الأسـنان المجـاورة ، وقـد لاحظنـا �الزرعا
في ممارساتنا العمل�ة أن هناك �عض الاط�اء الذین یلجؤون إلى تـرك التعو�ضـات 
المدعومة �الزرعـات بـدون أ( تمـاس إط�ـاقي وذلـك لحما�ـة الزرعـات مـن أ( رض 

ابلـة وتطاولها�شـل اط�اقي وهـذا أمـر خـاطئ لأنـه سـیؤد( إلـى حرـة الأسـنان المق
  غیر مضبو[ مما قد �سبب رضاً إط�اق�اً لاحقاً .

  مرحلة التشم�ع وتجرLة المعدن فوق الزرعات ) 3- 10شل ( 
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  : الإلصاق :10-1-4
  یجب استعمال إسمنت مؤقت للإلصاق من أجل:

  إعطاء المر!ض فرصة للتعود عل�ه . -
 إجراء أ( تعدیل لاحA �سهولة من خلال سهولة إزالة التعو�ض . -

 ول الشل الجدید .إعطاء الوقت الكافي للنسج الرخوة حتى تنضج ح -

ونؤــد ضــرورة وضــع مــادة لینــة علــى برغــي الدعامــة لتــأمین ســهولة فــه 
  .وإزالته لاحقاً 

  
  : الإط�اق والم�Fان�ك الحیو# في زرع الأسنان:10-2

�عد الإط�اق والم�ان�ك الحیو( أحد أكثر الاعت�ارات أهم�ة التي تـؤثر فـي تصـم�م 
نجاحهــا . و�شــل عــام یجــب علــى  التعــو�ض المحمــول علــى الزرعــة و�التــالي فــي

طبیب الأسنان أن �ق�م مقدار القوW المط�قة على التعو�ضات خلال وضعه خطـة 
المعالجـــة  ، مـــا یجـــب عل�ـــه الأخـــذ �عـــین الاعت�ـــار القـــوW الناجمـــة عـــن الفعال�ـــة 
المضــــغ�ة العضــــل�ة والإط�ــــاق فــــي تصــــم�م التعــــو�ض ، فهــــذه الاعت�ــــارات تعمــــل 

ة الـــزرع برمتهـــا أو فشـــلها. فمـــن الضـــرور( أن �عـــي عوامـــل محـــددة لنجـــاح عمل�ـــ
ــون ضــمن مقــدار التحمــل الفیز!ولــوجي وأ( منهــا � Wالطبیــب أ( نمــوذج مــن القــو
مخرب ... و�سـبب فـر[ تحمیـل الـذ( �سـاهم فـي فشـل التعـو�ض وفقـدان الانـدخال 

  مرحلة التخز!ف وتثبیت التیجان فوق الزرعات ) 4- 10شل ( 
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و�حتـــاج نجـــاح المعالجـــة �الزرعـــات إلـــى تـــأمین تـــوازن  العظمـــي وفقـــدان الزرعـــة ،
بــین العوامــل الحیو�ــة والم�ان��ــة والاط�اق�ــة التــي تتــداخل مــع �عضــها  دینــام�ي
  ال�عض.

  : الآثار السلب�ة للقوd الإط�اق�ة الراضة على الزرعات:10-2-1
أظهرت التجـارب السـر!ر!ة والمخبر!ـة و علـى الحیوانـات وجـود آثـار سـلب�ة واضـحة 

  ن أن نجملها �ما یلي :لفر[ التحمیل والقوW الراضة على الزرعات السن�ة ، و�م
�قاء الزرعة وث�اتها : تؤد( القوW الإط�اق�ة الزائدة إلى حدوث إجهاد عال  .1

أو ســـور مجهر!ـــة فـــي منطقـــة تمـــاس العظـــم مـــع الزرعـــة ممـــا یـــؤد( إلـــى 
) علـى امـل Osseodisintegrationحدوث حالة عـدم انـدخال عظمـي (
، ت التهاب�ــةب ســر!ر( أو وجــود علامــاســطح الزرعــة حتــى بــدون تشــل جیــ

تشـل �ســبب حـدوث امتصــاص مـا قــد تـؤد( لفقــدان الانـدخال العظمــي الم
 .عظمي زائد

 فقدان قمة العظم السنخي . .2

 فشل التحمیل . .3

 انفاك برغي الدعامة أو التعو�ض. .4

 عدم ث�ات التعو�ض . .5

 انسار البورسلین . .6

  نماذج الآثار السلب�ة للرض الاط�اقي على الزرعات ) 5- 10شل (   
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إلا أن دوره ، حدیـــد فـــر[ التحمیـــل وق�اســـه ســـر!ر!اً ومـــع أنـــه مـــن الصـــعو�ة �مـــان ت
  یزداد في أرLع حالات سر!ر!ة:

 .تكون الزرعة موضوعة في عظم ضعیف عندما - 1

عنــدما تكــون وضــع�ة الزرعــة فــي العظــم ل�ســت الوضــع�ة المفضــلة لنقــل  - 2
 الحمل عمود�اً على سطح الزرعة.

عنـــدما �ـــون المـــر!ض ذا نمـــوذج إط�ـــاقي شـــدید مترافـــA مـــع عـــادات مـــن  - 3
 سوء الوظ�فة الصر!ر مثلاً.

 ا �ون التعو�ض غیر منطبA تماماً وLدقة على الزرعة.عندم - 4
 

: الفروق الإط�اق�ة بین التعو�ضات التقلید�ة والتعو�ضـات المحمولـة 10-2-2
  على الزرعات:

التوضـــع : هنـــاك حر!ـــة نســـب�ة فـــي وضـــع الزرعـــات فـــي أفضـــل الأمـــاكن  - 1
 .لطولي للزرعات مع تقلیل قوW الفت�حیث نؤمن أن �ون الحمل وفA المحور ال

: تفتقــد الزرعــات إلــى الرLــا[ حــول Proprioceptionالاســتق�ال الحســي  - 2
 السني ولذلك فهي تفقد التغذ�ة الراجعة المستقبلة التقلید�ة.

نقل القوW: قد تنشـأ قـوW أعلـى �شـل معتبـر عنـد المرضـى ذو( الجسـور  - 3
 الثابتــة المدعومــة �الزرعــات وهــي أعلــى مــن الجســور الثابتــة التقلید�ــة ، لــذلك یجــب

 .الأمر لمنع تخر!ب النسج الداعمة الاهتمام بهذا

فـــر[ الحمـــل الم�ـــان�ي الحیـــو(: وهـــذا هـــو العامـــل المفتـــاحي فـــي فقـــدان  - 4
الانــدخال العظمــي الــذ( �عنــي فشــل الزرعــات. �عتبــر فــر[ الحمــول علــى الزرعــات 
الســـن�ة مخرLـــاً. إن قـــ�م القـــوW المؤذ�ـــة ل�ســـت معروفـــة وهـــي مرت�طـــة �اتجـــاه القـــوة 

 وتكرارهــا مــا أنهــا مرت�طــة �الاختلافــات الشخصــ�ة ونوع�ــة العظــم وحجــموشــدتها 
 وتصم�م التعو�ض.الزرعة وشلها وتصم�مها وطولها 
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ـــ�عض  - 5 ـــل أجـــزاء الزرعـــات مـــع �عضـــها ال Zـــرت� الاتصـــال الم�ـــان�ي: ت
�اتصــالات م�ان��ــة وقــد �فقــد هــذا الاتصــال فــي �عــض أجزائــه نتیجــة فــر[ الحمــل 

  الإط�اقي.

  
  

  : م�ادئ الإط�اق في علم الزرع السني :10-2-3
إن الإط�ـــاق عامـــل هـــام وأساســـي فـــي نجـــاح أو فشـــل التعو�ضـــات المحمولـــة علـــى 
 Wالزرعــــات . ومــــن الهــــام جــــداً أنــــه عنــــد تصــــم�م التعــــو�ض یجــــب اســــتعمال القــــو
الإط�اق�ــة �شــل بنــاء ولــ�س �شــل هــدام . لــذلك یجــب علــى الطبیــب المعــوض أن 

  رات التال�ة :�ضع في حس�انه الاعت�ا
 .حمل لحظة وضع التعو�ض فوق الزرعةیبدأ ال - 1

یجــب أن تصــمم القــوW الإط�اق�ــة علــى التعو�ضــات المدعومــة �الزرعــات  - 2
�شــل أكثــر عنا�ــة وLدقـــة أكثــر مــن التعو�ضــات المدعومـــة �الأســنان �ســبب عـــدم 

 وجود الرLا[ حول السني حول الزرعات مما �فقد تأثیره الواقي.

تعمل لكل أنما[ التعو�ضات  ـــــ�اقي مفرد �من أن �سلا یوجد أ( نمZ إط - 3
 حیث یجب أن �ون الإط�اق فوق الزرعات مناس�اً لهدف التعو�ض ومانه.

  السن الطب�عي والزرعة الصناع�ة. ) 6- 10شل ( 
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إن إط�ــاق التعو�ضــات المدعومــة �الزرعــات یــتم علــى أســنان طب�ع�ــة أو  - 4
ـــــى تعو�ضـــــات مدعومـــــة �الأســـــنان أو النســـــج أو تعو�ضـــــات أخـــــرW مدعومـــــة  عل

مـــوذج مـــن الإط�ـــاق یبـــد( مـــدWً مختلفـــاً مـــن القـــوW فـــي ـــل �الزرعــات، وإن ـــل أن
 الحرات.

یجب أن �صمم الإط�اق على الزرعات خلال خطـة المعالجـة قبـل وضـع  - 5
الزرعة ، وهـذا �شـمل موضـع الزرعـة وتصـم�م البن�ـة الفوق�ـة �الإضـافة إلـى الشـل 

 ضعه.العام للإط�اق والمسافة بین القوسین السنیتین وم�لان مستوW الإط�اق وتو 

یجب أن یترـز هـدف المعالجـة علـى تقلیـل الإجهـاد وتوز!ـع هـذا الإجهـاد  - 6
 على سطح التداخل بین الزرعة والعظم .

 الحذر عند تطبیA الزرعات عند مرضى الصر!ر. - 7

�مــن أن تنشــأ القــوW المخرLــة نتیجــة عــدم الانط�ــاق الجیــد للتعــو�ض أو  - 8
 للدعامة .

ط�اقي أو ما �سمى الإط�اق الحامي ولتحقیA هذه الأهداف ولتامین أفضل وضع إ
للزرعــــات نضــــع تصــــوراً عامــــاً لطر!قــــة العمــــل التــــي یجــــب ات�اعهــــا عنــــد تصــــم�م 

  التعو�ض فوق الزرعات وفA الأمور الهامة التال�ة :
 یجب أن تكون القوW موجهة محور!اً على طول الزرعة. .1

2.  Zیجــب أن یبــدأ حــدوث التمــاس الإط�ــاقي علــى الأســنان الطب�ع�ــة فقــ
ى التعو�ضــات المحمولــة علــى الزرعــات فــي حــالات وجــود أســنان ثــم علــ

 طب�ع�ة وزرعات.

یجب أن �ون التحمیل الأولـي علـى الزرعـات �الحـد الأدنـى لأن هـذا  .3
  �قلل خطورة فشل الاندخال العظمي.

یجـــب تجنـــب التمـــاس الأولـــي و!جـــب منـــع حـــدوث التمـــاس �الحرـــات  .4
  الجانب�ة والأمام�ة.

5.  ز( بتماس خفیف.یجب تأمین الإط�اق المر



343 
 

 یجب أن تكون زاو�ة حد�ات التعو�ض مسطحة . .6

 یجب تقلیل طول التاج لما أمن ذلك . .7

 یجب توز!ع الإط�اق على مجموعة نقا[ على التعو�ض . .8

 یجب تأمین تحدب ملائم للتعو�ض . .9

 یجب ز!ادة مساحة السطح الناقل للقوة . .10

 یجب تصغیر السطح الإط�اقي. .11

  د للتعو�ض على الزرعات .یجب تأمین الانط�اق الجی .12
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  : Adhesionتعر$ف الإلصاق 
ات مــادتین غیــر متمــاثلتین ئــهــو القــوة أو التجــاذب بــین الجز!ئــي الحاصــل بــین جز!

  مع �عضهما ال�عض. عندما توضعان بتماس صم�مي 
  أنواع الإلصاق: : 11-1

 primaryاً أول�ـ اً إمـا أن �ـون ارت�اطـ :chemical adhesionالتصاق �Fم�ائي 
bonding  Zالشارد�ة أو الروا� Zوهو ناتج عن التجاذب بین الذرات، نتیجة الروا�

  التساهم�ة أو الروا�Z الفلز!ة. 
وهـو نـاتج عـن التجـاذب بـین  secondary bondingاً ثانو�ـ اً أو أن �ـون ارت�اطـ

  الذرات نتیجة الروا�Z الهیدروجین�ة أو روا�Z فاندرفالس.

 

 ): یبین الالتصاق الك�م�ائي1-11شل (
  

عـن انـدخال  اً إمـا أن �ـون ناتجـ :mechanical adhesionالتصـاق م�Fـان�Fي 
نـوع المادة اللاصقة بین السطوح غیر المنتظمة بین  المرممة والسن و!ـدعى هـذا ال

  مثل الإلصاق �اسمنت فوسفات الزنك.  Non adhesive lutingمن الإلصاق
عـــن نفـــوذ المـــادة اللاصـــقة داخـــل غـــؤورات مصـــطنعة وحـــدوث  اً أو أن �ـــون ناتجـــ

 micromechanical bondingتشا�ك على المستوW المجهر( مع البن�ة السن�ة 
ـــین الاســـمنت الراتنجـــي والعـــاج المخـــرش مثـــل الا ـــر الط�قـــة لتصـــاق الحاصـــل ب عب

الهجینــة التــي تحــو( اســتطالات مــن الاســمنت الراتنجــي مــع أل�ــاف الكــولاجین فــي 
  .(MCcabe & Walls, 2008)(Anusavice, 2003)العاج  
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 ): یبین الارت�ا[ الم�ان�ي المجهر( 2-11شل (

 
إن الإسمنت السني هو مادة لا معدن�ة تتصلب لتعمل مـادة قاعد�ـة أو م�طنـة أو 

و مادة لاصقة لرZL الأجهزة والتعو�ضات السن�ة �البنى السـن�ة و�Lعضـها حاش�ة أ
  ال�عض.

�عتمد النجاح السر!ر( للتعو�ضـات السـن�ة الثابتـة علـى عمل�ـة التثبیـت، حیـث وجـد 
أن السبب الثاني الأكثر شیوعاً لفشل التیجـان والجسـور السـن�ة التقلید�ـة هـو فقـدان 

فــي نــوع واحــد  وجودهــاالي مواصــفات لا �مــن ث�اتهــا، �متلــك الإســمنت الســني المثــ
من الإسمنتات، منها قدرته على تأمین ارت�ا[ قو( بین المواد المختلفة، وأن �ون 

ن، ومتانــة انســار اف�ــة لمنــع نــزع التعــو�ض، وأن اضــغZ وشــد عالیتــ الــه مقاومتــ
ــــون قــــادراً علــــى ترطیــــب ســــطح الدعامــــة والتــــرم�م، وLثخانــــة ولزوجــــة مناســــبتین �

قیـــA توضـــع تـــام للتعـــو�ض، وأن �ـــون متقـــ�لاً حیو�ـــاً ومقاومـــاً للانحلال�ـــة فـــي لتح
الوســـــZ الفمـــــو(، وأن �متلــــــك زمـــــن عمــــــل وتصـــــلب مناســــــبین، وأن �ـــــون ســــــهل 

  الاستعمال.
 

  أنواع الإسمنتات السن�ة: : 11-2
یلعب الإسمنت دوراً أساس�اً في الحصول على غشاء ت�م بین السن والمرممة مما 

ومنـع نـس النخــر. تصـنف الإسـمنتات الســن�ة  هایو�ـة اللـب واســتمرار!یـؤمن دوام ح
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ــــى إســــمنتات ذات أســــاس حمضــــي  ــــل  acid-basedحســــب آل�ــــة التصــــلب إل مث
(إســــمنت أكســــید الزنــــك والأوجینــــول، وإســــمنت فوســــفات الزنــــك، وإســــمنت متعــــدد 
الكرLوس�لات والإسمنت الزجاجي الشارد(، والإسمنت الزجـاجي الشـارد( المعـدل 

مثل (الإسـمنت الراتنجـي، resin-basedوإسمنتات ذات أساس راتنجي  ،راتنج)�ال
 self adhesive resinوالكومبــومیر، والإســمنت الراتنجــي ذاتــي الإلصــاق 

cement ًو�عتمــــد هــــذا التصــــنیف علــــى التصــــلب الســــائد، حیــــث �ملــــك أ�ضــــا .(
النســـ�ة الإســمنت الزجــاجي الشــارد( المعــدل �ـــالراتنج  مجموعــات تمــاثر، وــذلك �

للكومبــومیر والإســمنت الراتنجــي ذاتــي الإلصــاق لــدیها مجموعــات حمضــ�ة تشــارك 
  في التفاعل التصلبي. 

معامــل مرونــة   zinc phosphate cementفوســفات الزنــك�ملــك إســمنت 
ــــــة اً مرتفعــــــ ــــــذلك ذو قــــــوام قــــــو( ومقــــــاوم للتشــــــوهات المرن  elastic، فهــــــو ب

deformationن استخدامه لإلصاق التعو�ضـات التـي تتعـرض لقـوW ، ومن المم
إط�اق�ـــة شـــدیدة. مـــن مســـاوئه درجـــة حموضـــته المرتفعـــة ممـــا قـــد �ســـبب أذ�ـــة لب�ـــة 

  �الإضافة إلى انحلالیته المرتفعة ونقص الالتصاق وقصافته. 
 اً تــأثیر  zinc polycarboxylate cementإســمنت متعــدد الكر<وFســ�لات�ملــك 
ســمنت فوســفات الزنــك. لكنــه ذو اللــب الســني، وهــو ذو قصــافة أقــل مــن إ اًفيلط�فــ

  مقاومة منخفضة. 
�أنـه یـرت�glass ionomer cement  Zالإسـمنت الزجـاجي الشـارد#بینما �متـاز 

م�ــة مـــن الفلــور التـــي تز!ـــد مــن مقاومـــة المینـــاء  Aم�ائ�ــاً مـــع بن�ــة الســـن، و�طلـــ�
والعـــاج للانحـــلال الحمضـــي، مـــا أنـــه ذو معامـــل تمـــدد حـــرار( قر!ـــب مـــن معامـــل 

الحـــرار( للســـن، لكنـــه ذو معامـــل مرونـــة أقـــل مـــن إســـمنت فوســـفات الزنـــك، التمـــدد 
و�التــالي فهــو أقــل قــوة وأكثــر عرضــة للتشــوهات المرنــة. مــا أن انحلالیتــه مرتفعــة 

سـاعة  24خصوصاً أثناء التصلب الأولي ولذلك یتطلب إحـداث بیئـة جافـة خـلال 
  الأولى. 
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 resin modified glassالإســمنت الزجــاجي الشــارد# المعــدل �ــالراتنج�ملـك
ionomer cement مشــابهة للإســمنت الزجــاجي الشــارد( وهــو ذو Zضــغ Wقــو

إضــافة تقبــل حیــو( أقــل مــن الإســمنت الزجــاجي الشــارد(، �ســبب معامــل مرونــة و 
HEMA(2-hydroxyethyl methacrylate) مـا �ظهــر انحلال�ـة أعلـى مــن .

م�غا�اسال فهي أقل  12-8ء الإسمنت الراتنجي. أما �النس�ة لقوW الارت�ا[ للمینا
  من ارت�ا[ الإسمنت الراتنجي للمیناء. 

) �عض الخصائص الفیز!ائ�ة لـ�عض الإسـمنتات المسـتخدمة فـي 1و!بین الجدول (
  طب الأسنان.

  ): یبین �عض خصائص الإسمنتات السن�ة1-11(الجدول                     

 نوع الإسمنت
رد فعل 

 اللب
  الثخانة
µm 

  الانحلال�ة
wt % 

معامل 
المرونة 
GPa 

مقاومة 
الشد 
MPa 

مقاومة 
 Vالانضغا

MPa 
فوسفات 

 الزنك
- 25 معتدل

35 
0.2 13.5 5.5 70 -100 

بولي 
 Fر<وFس�لات

- 20 لطیف
25 

0.06 5-6 8-12 55 -67 

الزجاجي 
 الشارد#

- 25 معتدل
35 

1 7-8 6-7 85 

الزجاجي 
الشارد# 
المعدل 
 �الراتنج

معتدل 
إلى 
 *شدید

9-
25* 

0.1-0.2 .
* 

3-6* 4-10* 90 -140* 

 الراتنجي
- 20 معتدل

60 
0.05 4-6 25 -40 70 -170 
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  compomer:الكومبومیر
ع�ــارة عـــن راتـــنج متعـــدد الأحمـــاض، �حـــو( مونـــومیرات معدلـــة �مجموعـــات متعـــدد 
الأحماض مع زجاج السیلكا المطلA للفلوراید ما في الإسمنت الزجاجي الشارد(، 

ع بن�ــة الســن مــا فــي الإســمنت الراتنجــي، یــرت�Z و!تطلــب مــادة را�طــة للارت�ــا[ مــ
المبدO الحمضي مع المیناء والعاج بدون الحاجة للتخـر!ش، و!تصـلب الكومبـومیر 

  من خلال التفاعل الحمضي �الإضافة إلى تفاعل التماثر.
  

  resin cement:الإسمنت الراتنجي
  تعر$ف وترFیب الإسمنت الراتنجي:: 11-2-1

و مـــادة راتـــنج مرـــب ســـ�الة تســـتخدم لـــرZL التعو�ضـــات إن الإســـمنت الراتنجـــي هـــ
الثابتة والحاصرات التقو�م�ة �البنى السن�ة من خلال تطبیـA عوامـل الـرZL العـاجي 

  والمینائي.
�شـــــا�ه تریـــــب الإســـــمنتات الراتنج�ـــــة الحدیثـــــة تریـــــب حشـــــوات الـــــراتنج المرـــــب 

  المستخدمة في ترم�م الأسنان، حیث تتألف من:
 Bis-GMA )bisphenol A: وهـو ومـز!ج مـن راتـنج القالـب الراتنجـي .1

glycidyl methacrylate ـراتنج TEGMA) ومـواد إضـاف�ة منخفضـة اللزوجـة 
)triethylene glycol dimethacrylate وراتــنج (UDMA )urethane 

dimethacrylate( 
مــواد مالئــة لاعضــو�ة: حبی�ــات الســیل�ا أو الســیل�ا الغرو�ــة أو الزجــاج،  .2

ؤولة �شـــــل أساســـــي عـــــن تحســـــین الخـــــواص الم�ان��ـــــة للإســـــمنتات وهـــــي المســـــ
 وزناً. %70-50الراتنج�ة، تبلغ نس�ة المواد المالئة 

): والــذ( یــؤمن الارت�ــا[ الك�م�ــائي بــین Silaneعامـل الــرZL المضــاعف ( .3
 القالب الراتنجي العضو( والجز!ئات المالئة اللاعضو�ة.
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ن الإســـمنت الراتنجـــي ومـــواد أحاد�ـــات جـــز(ء إضـــاف�ة: تـــؤمن الارت�ـــا[ بـــی .4
 الرZL الراتنج�ة من جهة والعاج أو المادة التعو�ض�ة من جهة أخرW، مثل:

• HEMA )2-hydroxyethyl methacrylate( 
• 4-META )4-methacryloxyethyl trimellitate( 
 MDP )10-methacryloyloxydecylأحاد�ـــات جـــز(ء فوســـفات�ة  •

dihydrogen phosphate(  
: تختلـــف �ـــاختلاف نمـــZ التصـــلیب المت�ـــع ســـواءً أكـــان عوامـــل التصـــلیب .5

�م�ائ�اً) –ثنائي التصلب (ضوئ�اً  م�م�ائ�اً أ مضوئ�اً أ.  
�قـــدم الإســـمنت الراتنجـــي تجار!ـــاً إمـــا �شـــل مســـحوق وســـائل، أو �شـــل معـــاجین 

  (معجون أساس ومعجون مسرع) أو معجون وحید ضوئي التصلب. 
  تصنیف الإسمنت الراتنجي:: 11-2-2

ما یلي�صنف الإسمنت الراتنجي حسب نمZ التصلب :  
�م�ـــائي أو ذاتـــي التصـــلب: �ـــون �شـــل معجـــونین أو مســـحوق وســـائل،  .1

و�ستخدم لتثبیت التعو�ضات المعدن�ة أو التعو�ضات الخزف�ة الكاملة ذات اله�اكل 
-Y، أنظمـــة In-Ceram Alumina، نظـــام Proceraالظلیلـــة (مثـــل: نظـــام 

TZPZirconia.( 
ضــوئي): یتــألف هــذا النظــام مــن مــربین یــتم  -ي التصــلب (�م�ــائي ثنــائ .2

ـــدأ تصـــلیب هـــذه الأنظمـــة  امزجهمـــ ـــائي ال�طیـــئ نســـب�اً، فیب ـــل التصـــلب الك�م� لتفعی
ضوئ�اً، و�سـتمر التصـلب الك�م�ـائي حتـى تمـام التصـلب، ممـا �حقـA تمـاثراً أكمـل، 

زف الزجــاجي و �ســتخدم هــذا الــنمZ فــي تثبیــت الترم�مــات الشــافة (ترم�مــات الخــ
 ترم�مات الراتنج المرب غیر الم�اشرة).

ضوئي التصلب/ ثنائي التصلب: حیـث �مـن اسـتخدام المعجـون الأسـاس  .3
ضــــوئي التصــــلب وحیــــداً أو أن �ــــون ثنــــائي التصــــلب عنــــد مزجــــه مــــع المعجــــون 
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المســـرع، �ســــتخدم هــــذا الـــنمZ فــــي الوجــــوه الخزف�ـــة الرق�قــــة والحاصــــرات التقو�م�ــــة 
  لدنة �الإضافة إلى تطب�قات الإسمنت ثنائي التصلب.المعدن�ة وال

  مساوئ الإسمنتات الراتنج�ة:
  تشمل مساوO الإسمنتات الراتنج�ة النواحي التال�ة:

تتطلــب تقن�ــة خاصــة للعمــل وإجــراءات إضــاف�ة أكثــر تعقیــداً مــن الإلصــاق  .1
 �الإسمنتات التقلید�ة.

 ت سم�ة.لزوجة �عض الأنما[  عال�ة و�التالي تشل ط�قة إسمن .2
 إمان�ة التسرب المجهر( و�التالي حدوث حساس�ة لب�ة. .3
  صعو�ة في إزالة الزوائد المتصل�ة.  .4

  محاسن الإسمنتات الراتنج�ة:
  تتمتع الإسمنتات الراتنج�ة �المزا�ا التال�ة:

إمان�ــة الالتصــاق ببنــى مختلفــة ســن�ة (مینــاء وعــاج) وتعو�ضــ�ة (خــزف،  .1
 �اطًاً أقوW بین المواد المختلفة.معدن، راتنج مرب)، ممایؤمن ارت

 عدم الانحلال�ة  أو الانحلال�ة المنخفضة جداً في الوسZ الفمو(  .2
)0-0,01%.( 
توفره �ـألوان وظلال�ـات متفاوتـة ممـا �سـمح �اسـتخدامه فـي تثبیـت الأنظمـة  .3

 التعو�ض�ة الشفافة ذات الجمال�ة العال�ة.
مقاومــة الشــد بــین م�غا�اســال، و  200-100تتــراوح مقاومــة الضــغZ بــین  .4

 م�غا�اسال.  20-50
م�غا�اســال، معامــل  172-70خــواص م�ان��ــة جیــدة (مقاومــة الانثنــاء  .5

 غ�غا�اسال). 3,1-2,1المرونة 
 25ذو لزوجــــــة منخفضــــــة مــــــع إمان�ــــــة تشــــــیل ط�قــــــة إســــــمنت رق�قــــــة < .6

 م�رون.
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إمان�ة ترطیب سطح السن والتعو�ض من خلال التخر!ش وتطبیA المـادة  .7
 ة أولاً.الرا�ط

 .�عتبر تخر!شها اللبي معتدلاً  .8
  .تمتلك �عض الأنما[ زمن عمل طو�لاً  .9

  :استط�ا�ات استخدام الإسمنتات الراتنج�ة
تســتطب الإســمنتات الراتنج�ــة فــي جم�ــع أنــواع التعو�ضــات الثابتــة، حیــث تســتطب 

  في:
التیجــــــان والجســــــور المعدن�ــــــة والمعدن�ــــــة الخزف�ــــــة وخاصــــــة ذات التثبیــــــت  •

 الضعیف
 جان المعدن�ة الخزف�ة ذات الكتف الخزفيالتی •
 التیجان والجسور الخزف�ة الكاملة �أنواعها •
 الحشوات الخزف�ة •
 الوجوه الخزف�ة •
• gالجسور ذات التحضیر المحاف 
 الأوتاد والقلوب �أنواعها •
  جم�ع ترم�مات الراتنج المرب والراتنج المرب المقوW �الأل�اف •

  سمنت الراتنجي:تهیئة السن قبل الإلصاق �الا: 11-2-3
(مینـائي أوعـاجي ) وسـطح التعـو�ض قبـل البـدء  ةیجب تهیئة سطح السن المحضـر 

  �عمل�ة الإلصاق. 
  

 الر<M المینائي : 
الـــذ( �ســـبب إحـــداث %�37عتمـــد علـــى تخـــر!ش المینـــاء �حمـــض الفوســـفور بتریـــز

 Aذلك �سبب التخر!ش ز!ادة في  50-5مسامات وفجوات مجهر!ة �عمLرون. وم�
السطح�ة مما �سمح لوحیدات التماثر الكارهة للماء مـن أنظمـة الكومبوز!ـت الطاقة 
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�النفوذ �سهولة عبر السطح المخرش وضـمن المسـام�ة المجهر!ـة الدق�قـة المحدثـة. 
، ممــا �شــل Tagsبــروزات (أوتـاد)�ـون نفــوذ الـراتنج ضــمن الغــؤورات علـى شــل 

  علاقة تشا��ة بین المیناء والراتنج. 

  

  4100×لكتروني لمیناء مخرش �حمض الفوسفور تكبیر صورة �المجهر الإ ):3-11شل(
  الر<M العاجي: 

�عد تحضیر السن تتشل ط�قة اللطاخة العاج�ة من مز!ج من بلـورات هیدروسـي 
 5 -1الأ�اتیت والكولاجین المتخرب واللعاب وال�تر!ا ور!ات الدم، وتبلغ ثخانتها 

  المادة الرا�طة ضمن الأقن�ة العاج�ة. م�رون. تمنع هذه الط�قة اندخال

  (Ahmad, 2006)): ط�قة اللطاخة 4-11شل(  
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لإزالـــــة ط�قـــــة etchingأو (تخـــــر!ش العـــــاج)  conditioningیـــــتم تكییـــــف العـــــاج 
لمـدة  %37اللطاخة من سطح الأقن�ة العاج�ة �استعمال حمـض الفوسـفور بتریـز 

�ــة العاج�ــة و�التــالي انــدخال ثان�ــة مــن أجــل تــأمین غــؤورات اف�ــة ضــمن الأقن 15
  المادة الرا�طة مما یؤمن حدوث ارت�ا[ م�ان�ي. 

  (Ahmad, 2006)): انشاف الأقن�ة العاج�ة �عد إزالة ط�قة اللطاخة 5-11شل(
  

 Oالمبــدprimer  مــادة لتهیئــة الأقن�ــة العاج�ــة لاســتق�ال المــادة الرا�طــة، هــو ع�ــارة
ا�ـــة فـــي الكحـــول أو المـــاء. ینـــدخل الجـــزء عـــن مونـــومیرات مح�ـــة وارهـــة للمـــاء مذ

المحــب للمــاء ضــمن الأقن�ــة العاج�ــة المخرشــة و!ــرت�Z معهــا و!ــرت�Z الجــزء الكــاره 
للمــاء مــع المــادة الرا�طــة والتــي تــرت�Z مــع الاســمنت الراتنجــي. تــدخل المونــومیرات 

 5-0.1كر!ل�ــــة ضــــمن شــــ�ة الكــــولاجین وعنــــد التمــــاثر تنــــتج الط�قــــة الهجینــــة الأ
 .م�رون 

  
  

  
  ): تشل الط�قة الهجینة �اندخال أوتاد الراتنج ضمن الأقن�ة العاج�ة11-6شل(
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  :ارت�اV الإسمنت الراتنجي �المواد التعو�ض�ة: 11-2-4
 التعو�ضات المعدن�ة: .1

: �مـــــن تخشـــــین الســـــطح الـــــداخلي للتعو�ضـــــات المعدن�ـــــة المعـــــادن غیـــــر الثمینـــــة
[ الراتنجـــي مـــن خـــلال الترمیـــل المصـــنوعة مـــن معـــادن غیـــر ثمینـــة لتـــأمین الارت�ـــا

م�غا�اسـال أو مـن  0,7-0,4م�ـرون وضـغZ  50-�20حبی�ات أكسید الألمنیـوم
خلال التخر!ش الك�م�ائي الكهرLائي، تسـتخدم �عـض الأنظمـة مهیـئ سـطح معـدني 

)metal primer حـــاو علـــى محفـــز للالتصـــاق، �ســـاعد هـــذا المهیـــئ الأكاســـید (
ـــا[ �الإســـمنت الراتنجـــي المتشـــلة علـــى ســـطح المعـــادن غیـــر ال ـــة علـــى الارت� ثمین

، و�مــــن اســــتخدام التغط�ــــة META-4أو  MDP(ءعلــــى أحاد�ــــات جــــز  ( الحــــاو 
  ) لتحسین الارت�ا[ الراتنجي �المعادن غیر الثمینة.�Silica coatingالسیل�ا (

: لا تتشــل ط�قــة أكاســید علــى ســطح المعــادن الثمینــة المســتخدمة المعــادن الثمینــة
مات المعدن�ة الخزف�ة عند درجـة حـرارة الغرفـة، و�مـن الاستعاضـة في صنع الترم�

 0,5عنهـــا مــــن خـــلال توضــــع الكترونــــي �م�ـــائي لط�قــــة رق�قـــة مــــن القصــــدیر (<
م�ـــرون) ثـــم تعر!ضـــها لدرجـــة حـــرارة مناســـ�ة لتشـــیل أكســـید المعـــدن، مـــا �مـــن 

  ینة. استخدام التغط�ة �السیل�ا لتحسین الارت�ا[ الراتنجي �المعادن الثم
 الراتنج المرFب: .2

إن الارت�ـــا[ بـــین الإســـمنت الراتنجـــي وتعو�ضـــات الـــراتنج المرـــب ذو طب�عـــة 
�م�ائ�ة، و�من ترمیل سطح الارت�ا[ لز!ـادة خشـونته، مـا �مـن معالجـة السـطح 

) لتــأمین الارت�ــا[ �silaneعامــل التصــاق خــاص (مثــل: عامــل الــرZL المضــاعف 
�م�ــــائي بــــین راتــــنج الإســــمنت الراتنجــــي والــــذرات المالئــــة فــــي ترم�مــــات الــــراتنج الك

  المرب.
 الخزف السني: .3
 Feldspathic(مثـــل الخـــزف الفلدســـ�ار( التقلیـــد(  الخـــزف الزجـــاجي  - أ

metal-ceramic ببلورات اللوسیت Wوالخزف الزجاجي المقوIPS empress I 



358 
 

 IPS e.maxاللیثیـــوم  والخـــزف الزجـــاجي المقـــوW ببلـــورات ثنـــائي ســـیل�ات 
press یزفي لإزالة التلوث بدون التأثیر  %37): یتم تطبیA حمض الفوسفور تر

تطبیـــA حمـــض الهیـــدروفلور!ك یـــتم طبوغراف�ـــة الســـطح الـــداخلي للتـــرم�م، ومـــن ثـــم 
دقـائA،  5-1، وتختلف المـدة �ـاختلاف التریـز المسـتخدم مـن  %9.5-5بتریز 

جـــاجي مـــن الخـــزف دون البلـــورات، وتتـــرك حیـــث �غـــزو حمـــض الفلـــور الطـــور الز 
، و�التــالي  honey combوراءهـا غــؤورات تثبیـت م�رون�ــة تشـ�ه قــرص العسـل 

ترتفــع طاقــة ســطح هــذا النــوع مــن الخــزف، یتــأمن الارت�ــا[ الك�م�ــائي بــین الخــزف 
) الــذ( Silaneالزجـاجي والإسـمنت الراتنجـي مـن خــلال عامـل الـرZL المضـاعف (

ز!ئـــــات الســـــیل�ا فـــــي القالـــــب الزجـــــاجي للخـــــزف (الطـــــور یـــــؤمن الارت�ـــــا[ بـــــین ج
 اللاعضو() من جهة وLین القالب العضو( الراتنجي في الإسمنت الراتنجي.

 

  لكتروني لخزف مخرش): صورة �المجهر الإ7-11شل(
  

): ین�غـي In-Ceram Alumina(مثـل خـزف  الخزف المرتشـح �الزجـاج  - ب
 (ءتنج�ـة الحاو�ـة علـى أحاد�ـات جـز إلصاق هذا النـوع مـن الخـزف �الإسـمنتات الرا

فوســفات�ة، ولا �فــي التخــر!ش الحمضــي وحــده لتــأمین خشــونة ســطح اف�ــة، �ســبب 
عدم قابلیته للتخر!ش، بل ین�غي ترمیل السـطح الـداخلي للتعـو�ض (حبی�ـات أكسـید 
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�ـــار)، و�طبـــA میـــف ســـطح الخـــزف  2,5م�ـــرون و�ضـــغZ  100-50الألمنیـــوم 
  ن �ون له دور م�اشر في ز!ادة قوة الارت�ا[.لتحسین ترطیب السطح دون أ

): لا Y-TZP Zirconiaوخـزف  Procera(مثـل خـزف خزف الأكاسید   - ت
 Aــن تطبیــ�حتــو( خــزف الأكاســید علــى طــور زجــاجي أو ســیل�ا، و�التــالي لا �م

مـا فـي الخـزف الزجـاجي، بـل ین�غـي اســتخدام silaneعامـل الـرZL المضـاعف ( (
فوســــفات�ة  ءلراتنجــــي الحاو�ــــة علــــى أحاد�ــــات جــــز( أنمــــا[ جدیــــدة مــــن الإســــمنت ا

�م�ائ�ـاً �أكاسـید الخـزف مـع أو دون اسـتخدام MDP:(مثل Zـن أن تـرت�) التـي �م
عناصـــر را�طـــة، ومـــا فـــي المعـــادن �مـــن تحســـین الارت�ـــا[ الك�م�ـــائي مـــن خـــلال 
التغط�ــة �الســیل�ا ومــن ثــم تطبیــA عامــل الــرZL المضــاعف أو مــن خــلال اســتخدام 

 فوسفات�ة. ءلصاق حاو�ة على أحاد�ات جز( عوامل إ
  :Empressتقن�ة الإلصاق لتاج : 11-2-5

  (وهو خزف زجاجي مقوW ببلورات اللوسیت)
عــزل الســن بتطبیــA خیــو[ أدر!نــالین وغســلها �المــاء لإزالــة �قا�ــا الاســمنت  .1

  المؤقت.
تنظیـــف الســـن �مســـحوق الخفـــان ومـــن ثـــم غســـلها وتجف�فهـــا بت�ـــار هـــوائي  .2

  لطیف.

  
  ): تنظیف السن �مسحوق الخفان8-11شل(
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تخر!ش السطح الداخلي للترم�م الخزفـي بوسـاطة حمـض الفلـور والانتظـار  .3
دق�قـــة أو الانتظـــار حســـب تعل�مـــات الشـــرة المصـــنعة لمجموعـــة الاســـمنت، یلیهـــا 

  الغسل �الماء مع التجفیف بت�ار هوائي. 
حضرة ثان�ة على السن الم 20لمدة  %37تطبیA حمض الفوسفور تریز  .4

 ومن ثم غسلها والتجفیف بت�ار هوائي لطیف.
  تطبیA ط�قة رق�قة من المادة الرا�طة على السن.  .5

  

  ): تطبیA المادة الرا�طة9-11شل(
لســـطح الـــداخلي للتـــرم�م والتجفیـــف اعلـــى  silaneتطبیـــA المـــادة الرا�طـــة  .6

لیب بت�ـــار هـــوائي لطیـــف لتـــرك ط�قـــة رق�قـــة جـــداً مـــن المـــادة الرا�طـــة ولا یـــتم التصـــ
  الضوئي في هذه المرحلة.

ـــون التـــرم�م. ومزجـــه حســـب  .7 ـــون الاســـمنت �حیـــث یتناســـب مـــع ل اخت�ـــار ل
التـــرم�م �الاســـمنت مـــع الانت�ـــاه لعـــدم وجـــود أ(  ءتعل�مـــات الشـــرة المصـــنعة ومـــل
  فقاعات هوائ�ة ضمن الاسمنت.

وضع الترم�م في مانه مع تطبیA ضغZ خفیف إلى حین استقرار الترم�م  .8
ا أنـــه لا ین�غـــي تطبیـــA أ( تصـــلیب ضـــوئي إلـــى حـــین التأكـــد مـــن فـــي مانـــه. مـــ

 توضع المرممة في مانها المناسب. 
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  ): وضع الترم�م المملوء �الاسمنت على الدعامة المحضرة10-11شل(

  

  إزالة خ�Z الأدر!نالین وإزالة الزوائد الاسمنت�ة بلطف شدید  .9

  

  لاسمنت�ة): إزالة خ�Z الأدر!نالین مع الزوائد ا11-11شل(
علــى  oxygen-blocking gelالمــانع للأكســدة  (gel)تطبیــA الهــلام  .10

  كسجین.الحواف من أجل تقلیل تشل الط�قة المث�طة للأ
التصــلیب الضــوئي لمــدة عشــر ثــوان، و�عــدها یــتم إزالــة الزوائــد الاســمنت�ة  .11

ن عـــدم الانت�ـــاه لهـــذه إبلطـــف شـــدید حیـــث 
ممــــا �ســــبب  اً لثو�ــــ اً النقطــــة قــــد �ســــبب نزفــــ

في تصلب الاسمنت أو حدوث تلـون  للاً خ
 جمال�ة الترم�م. فيیؤثر 

  

  ): التصلیب الضوئي12-11شل(
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ثان�ـة. مـع �قـاء تطبیـA ضـغZ لطیـف  60التصلیب الضوئي النهائي لمدة  .12
  على المرممة حتى تمام تصلب الاسمنت.

  إزالة الهلام المانع للأكسدة �استخدام اللفافات القطن�ة. .13
الزوائد الاسمنت�ة مرة أخرW و!تم ذلـك �اسـتخدام سـنابل  قد نحتاج إلى إزالة .14

 إنهاء الكمبوز!ت وشرائZ سحل بین سن�ة.
مــن أجـــل إزالـــة �قا�ـــا  %0.2إرواء المیــزاب اللثـــو( �محلـــول لوه�ســـیدین  .15

  .(Ahmad, 2006)سمنت المتصل�ة، وتعز!ز الصحة اللثو�ة الإ

  ): الإرواء �محلول الكلوره�سیدین13-11شل(
  

الإسمنتات التقلید�ة في الترم�مـات الخزف�ـة  والإسمنتات الراتنج�ة أ: 11-2-6
  ؟الكاملة

إن التثبیت �الإسمنتات الراتنج�ة هام فـي نجـاح التعو�ضـات الخزف�ـة الكاملـة، فهـي 
  تلعب دوراً أساس�اً في:

: یز!ــــد التثبیــــت �الإســــمنتات الراتنج�ــــة مقاومــــة انســــار مقاومــــة الانســــار .1
الكاملــة، وخاصــة أنمــا[ الخــزف ذات المقاومــة المنخفضــة مثــل  الترم�مــات الخزف�ــة

ترم�مات الخزف الزجاجي، ولا حاجة لتثبیت ترم�مات خـزف الأكاسـید �الإسـمنتات 
الراتنج�ة �سبب خواصها الم�ان��ة العال�ة، فقـد أوضـحت دراسـات سـر!ر!ة ارتفـاع 
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ج�ـة عنـد مقارنتهــا نسـ�ة نجـاح ترم�مـات الخــزف الزجـاجي المثبتـة �الإســمنتات الراتن
 بتلك المثبتة �الإسمنتات التقلید�ة. 

: تمتلـــك الترم�مـــات الخزف�ـــة الكاملـــة ث�اتـــاً أضـــعف مـــن الترم�مـــات الث�ـــات .2
المعدن�ــة الخزف�ــة، و�التــالي غال�ــاً مــا یــؤد( التثبیــت التقلیــد( لهــذه الترم�مــات إلــى 

 ه المشلة.فشل التثبیت، بینما لا یتأثر التثبیت �الإسمنتات الراتنج�ة بهذ
: یـــؤد( التســـرب الحفـــافي المجهـــر( إلـــى عـــدة التســـرب الحفـــافي المجهـــر(  .3

مشـــاكل أهمهـــا: النفـــوذ الجرثـــومي �اتجـــاه اللـــب والنخـــور الثانو�ـــة والمشـــاكل اللثو�ـــة 
والمشــاكل التجمیل�ـــة �ســـبب التلـــون الحفـــافي، أظهـــرت دراســـات مخبر!ـــة عدیـــدة قلـــة 

المثبتة �الراتنج �المقارنة مع الترم�مـات  التسرب الحفافي للترم�مات الخزف�ة الكاملة
 الخزف�ة المثبتة بإسمنت فوسفات الزنك التقلید(.

النتیجـــة  فـــي: تـــؤثر الخـــواص ال�صـــر!ة واللون�ـــة لمـــادة الإلصـــاق الشـــفوف�ة .4
الترم�مـات الخزف�ـة  فـيالتجمیل�ة النهائ�ة للترم�مات الخزف�ة الشافة أكثر ممـا تـؤثر 

نتات ظلیلـــة (ومنهـــا التقلید�ـــة) فـــي تثبیـــت الترم�مـــات الظلیلـــة، فیز!ـــد اســـتخدام إســـم
الخزف�ة الزجاج�ة من ظلال�ـة الترم�مـات �المقارنـة مـع اسـتخدامها مـع أنمـا[ خـزف 

�ة الترم�مــــات الخزف�ــــة وفظلیلــــة، بینمــــا تز!ــــد الإســــمنتات الراتنج�ــــة الشــــافة مــــن شــــف
ل الكاملــة، والســبب فــي ذلــك هــو تحســین الإســمنت الشــاف مــن عبــور الضــوء خــلا

 المادة الخزف�ة. 
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  المقدمة :
لتحقیـA النجــاح المطلــوب عنــد التــرم�م �التعو�ضـات الثابتــة یجــب علــى الطبیــب أن 

ءاً من الز!ارة الأولى للمر!ض حتى لكافة التفاصیل بد ینشدید اً وانت�اه اً یولي حرص
  ،مراحـــل المعالجـــة الفعل�ـــة إلـــى متا�عـــة المـــر!ض دور!ـــاً �عـــد الانتهـــاء مـــن المعالجـــة

وإلا ستكون النتیجة لسوء الحg مح�طـة وغیـر مرضـ�ة لكـل مـن الطبیـب والمـر!ض 
  .خی�ة الأمل وانعدام الثقة بین الطرفینإلى مؤد�ة بذلك 

  لثابتة :أس�اب فشل التعو�ضات ا: 12-1
تنقسم عوامل الفشل أو النجاح إلى نوعین: أس�اب تتعلA �طبیـب الأسـنان وأسـ�اب 

   .تتعلق�المر!ض ومرحلة ما �عد العلاج
   :الأس�اب المتعلقة �الطبیب :12-1-1

 ووضع خطة معالجة متكاملة . عدم اجراء تشخ�ص جید •
 : التحضیر �شل خاطئ •

الشـــــل التشـــــر!حي للســـــن و طـــــرق �الأســـــس العلم�ـــــة للتحضـــــیر و  عـــــدم الالتـــــزام
 :التحضیر المختلفة لكل نوع من التعو�ض . من أشال التحضیر الخاطئ 

 ز!ادة في م�لان الجدران الذ( یؤد( بدوره إلى نقص في ث�ات التاج - 1
تف معوس یؤد( إلى تجمع فضلات الطعام و تحللهـا  التحضیر �شل - 2

الفم و إلى التهاب اللثة المـزمن و عند اللثة مؤد�ة إلى ان�عاث الروائح الكر!هة من 
تعـــر!ض اللثـــة إلـــى الـــرض المـــزمن ممـــا یـــؤد( بـــدوره إلـــى فقـــد العظـــم بـــین الســـني 

 ... تشل الجیوب اللثو�ة العظم�ة و
في ثیر من الحالات أ�ضاً یتم التحضیر بزاو�ـة قائمـة لا تسـمح �انسـ�اب  - 3

للاصـــقة فـــي الإســـمنت اللاصـــA ممـــا یـــؤد( إلـــى انفتـــاح حفـــافي و دخـــول المـــادة ا
 لفترة طو!لة. اهئالمیزاب اللثو( و أح�اناً �قا

ــــي حــــال  • ــــى تمــــوت اللــــب ف ــــد أثنــــاء التحضــــیر یــــؤد( إل عــــدم الإرذاذ الجی
 . التعو�ض على أسنان ح�ة غیر معالجة لب�اً 
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 .خطأ في أخذ الط�عة و نوع�ة المواد المستخدمة  •
 ون خطأ في تصم�م التعو�ض وظ�ف�اً وجمال�اً , والفشل في أخذ الل •
لصــاق الجیــدیؤد( إلــى عــدم انط�ــاق حفــافي ومــن ثــم نــس نخــر عــدم الإ •

 :ومن أهم أس�ا�ه
م ات�ـــــاع تعل�مـــــات الشـــــرة ســـــوء التعامـــــل مـــــع الإســـــمنت اللاصـــــA (عـــــد - 1

 )المصنعة
 .نوع�ة الإسمنت السیئة - 2
 التلوث �الرطو�ة وعلى الأخص �الدقائA الأولى - 3
 : ك لـسوء العمل المخبر(: انسار القشرة الخزف�ة و�عود ذل •
 .ز!ادة الحمل الاط�اقي - 1
 .نقص في سماكة القشرة التجمیل�ة. - 2
 .نقص في سماكة اله�ل المعدني - 3
نقـص الارت�ـا[ بـین المـادة التجمیل�ـة إلى سوء الأداء الفني للمخبر( یؤد(  - 4

 .والمعدن�ة
 .نوع المادة التجمیل�ة - 5
  .نوع المعدن المستخدم - 6

أشال عدة من وسائل العنا�ة : 1-12الشل 
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   :الأس�اب المتعلقة �المر$ض: 12-1-2
ر!ض ات�ــاع تعل�مــات الطبیــب �شــل دقیــA والعنا�ــة �صــحته الفمو�ــة جیــداً علــى المــ

  .ل س�ون النتیجة الحتم�ة للتعو�ضوإلا فإن الفش
  جلسة المراجعة �عد إلصاق التعو�ض:

مراجعـــة المـــر!ض �عـــد إلصـــاق التعـــو�ض أمـــر هـــام جـــداً لتقیـــ�م التعـــو�ض وظ�ف�ـــاً 
لكـلام والمضـغ. وعـادةً مـا �ـون وجمال�اً ومعرفة مدW رضا المر!ض وراحته أثناء ا

  .لصاقأ�ام �عد الإ10إلى  7موعد المراجعة خلال 
  خلال جلسة المراجعة �قوم الطبیب بــ :

  فحص التعو�ض �شل امل  - 1
 .لى لثة سل�مة خال�ة من الالتهابق�اس مشعر اللو�حة من أجل الحفا¬ ع - 2
لإلصــاق. ق�ــاس عمــA المیــزاب �عنا�ــة والانت�ــاه لوجــود أ( �قا�ــا لاســمنت ا - 3

التخلص من أ( عادة ما نستخدم اسمنت إلصاق ظلیل شعاع�اً لنتمن من رؤ!ته و 
 . زوائد تدخل المیزاب

وهو أمر هام یجب دراسته بدقـة وتصـح�ح  هتلم�ع السطح الإط�اقي وصقل - 4
  أ( خطأ ف�ه .

  التهاب لثو( نتیجة سوء العنا�ة الفمو�ه: 2-12الشل 
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  المتا�عة الدور$ة:: 12-2
صاق التعو�ضات السن�ة الثابتة یُجرW للمر!ض جلسات متعددة وعلى فتـرات �عد إل

زمن�ـــة مت�اعـــدة, لتقیـــ�م وضـــع التعـــو�ض ومســـتوW العنا�ـــة الفمو�ـــة لد�ـــه. فـــي ـــل 
مراجعـــــة دور!ـــــة نقـــــوم �ق�ـــــاس مشـــــعر اللو�حـــــة الجرثوم�ـــــة وخاصـــــة حـــــول الـــــدمى 

جــراءات الــلازم والوصــلات , ونلاحــg وجــود أ( أمــراض ابتدائ�ــة و�التــالي نحــدد الإ
  اتخاذها قبل تطور المرض وظهوره �شل أكبر.

هنـــاك صـــعو�ة فـــي اكتشـــاف المشـــاكل المتطـــورة  تحـــت التعو�ضـــات الثابتـــة فعلـــى 
  سبیل المثال ؛

  .التعو�ض إلا في حال ان اللب حيتزداد صعو�ة اكتشاف النخر تحت  -
فــي وــذلك الصــور الشــعاع�ة �مــا فیهــا الصــور المجنحــة تتنــاقص فعالیتهــا  -

  .نخر وتعطي معلومات قلیلة حول ذلكاكتشاف ال
 یوجد صعو�ة في تقی�م دقة انط�اق الحواف في حال انت تحت لثو�ة  -

في ثیر من الأح�ان نحتاج إلى إعـادة التعـو�ض للـتخلص مـن النخـر �شـل 
امل وأح�اناً أخرW �من أن یود( �السن إلى القلع .  

أشــــهرعلى  6الثابتـــة ـــل لتعو�ضـــات یجـــب أن تجـــرW المتا�عـــة الدور!ـــة لمرضــــى ا
   .الأقل

ولمــا انــت التعو�ضــات الســن�ة واســعة زادت الحاجــة إلــى المراجعــة الدور!ــة علــى 
  فترات متقارLة أكثر.

 3-12الشل   
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  أهم النقاV الواجب مراعاتها أثناء المراجعات الدور$ة :
  التار$خ الطبي للمر$ض والفحوصات العامة : - 1

التـار!خ الطبـي للمـر!ض قـد سُـجل فـي الجلسـة على الرغم من أن القصة المرض�ة و 
ـــى الأقـــل  ـــد ســـنو�اً عل ـــى التجدی ـــى مـــن المعالجـــة إلا أن هـــذا الأمـــر �حاجـــة إل الأول

  .لمعرفة أ( تطور حاصل على الصعید الصحي للمر!ض
خاصاً لمـا لهـا مـن أهم�ـة بیـرة  اً أثناء الفحص العام نولي المخاط�ة الفمو�ة اهتمام

  احلها الم�رة و�شل خاص سرطانات الفم.في الكشف عن الأمراض �مر 
  اللعاب : –النظام الغذائي  –العنا�ة الفمو�ة  - 2
  العنا�ة الفمو�ة : •

عــــادةً مــــا تتراجــــع العنا�ــــة الفمو�ــــة للمــــر!ض �عــــد الانتهــــاء مــــن جلســــات المعالجــــة  
و�التالي على الطبیب أثناء المراجعة الانت�ـاه إلـى عنا�ـة المـر!ض مـن خـلال ق�ـاس 

أجــل الســ�طرة علــى الأمــر ة وعمــA المیــزاب وزمــن النــزف اللثــو( مــن مشــعر اللو�حــ
  .من بدایته

في الجلسة الأولى نفحص المـر!ض و نسـجل أمـاكن توضـع اللو�حـة علـى الجـدول 
  .التالي وسیلة لتعل�م المر!ض �ف�ة العنا�ة الفمو�ة الصح�حة

 4-12الشل   
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عـادة الفحـص وفي ل فحص دور( �عاد تقیـ�م السـ�طرة علـى اللو�حـة مـن خـلال إ  
مــن جدیــد وتســجیل المعط�ــات ثان�ــاً إشــارة للمــر!ض لینت�ــه إلــى هــذا المــان �شــل 

   .أفضل

  

  :النظام الغذائي •
علــى الطبیــب أن �ســأل مر!ضــه عــن أ( تغیــر فــي نظامــه الغــذائي خــلال الفتــرة 
الأخیرة , ز!ادة تناول السر!ات .. فعلى سبیل المثـال المـر!ض المقلـع حـدیثاً عـن 

م�ة أكبر من الحلو�ات والساكر غال�اً ما �عوض ذلك بتناولالتدخین .  
  :بنوع�ة اللعا •

ســرعة تطــور النخــر والأفــات فــي  اً هامــ اً یلعــب نــوع اللعــاب ودرجــة حموضــته دور 
  .الفمو�ة

یجــب الانت�ــاه إلــى حــالات جفــاف الفــم ونقــص إفــراز اللعــاب لمــا لــه مــن دور فــي 
  تكون الأدو�ة والأشعة السبب في ذلك.وغال�ا ما  ،تطور الأفات الفمو�ة والنخور

  
  
  

 5-12الشل 
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  : النخر السني - 3
  النخر السني هو السبب الأكثر انتشاراً لفشل التعو�ضات الثابتة. 

  gاملإولسوء الح  فوق السن .  نه من الصعب اكتشافه مع وجود ترم�م 

  
  ولكن قد �ساعد تجفیف السن تقی�م حواف السن المرمم.

  

  
  

ل هــادO عنــد ملاحظــة وجــود آفــة مینائ�ــة م�ــرة لأن یجــب أن یجــرW الكشــف �شــ
الســـبر العنیـــف ممـــن أن �ســـبب أذ�ـــة القالـــب المینـــائي الهـــش . و�مـــن للأفـــة أن 

  .تنتشر �شل سر!ع وخاصة إذا انت حواف التعو�ض ضع�فة الانط�اق

 6-12الشل 

 7-12الشل 
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  :  التدبیر
  د( أح�اناً �من تصح�ح النخر �الكمبوز!ت أو الأملغم أو الاسمنت الزجاجي الشار 

م فــإن الســ�طرة �قلــب ووتــد مــن الكمبوز!ــت أو الأملغــ ةالســن معالجــ تولكــن إذا انــ
  .على النخر أمر صعب

  ر فإن استبدال التعو�ض أمر واجب.الس�طرة على امل النخفي عند وجود شك 

  
  نخر السطوح الجذر$ة : - 4

فحســـــــب  .لة واســـــــعة الانتشــــــار تحـــــــت التعو�ضــــــاتتعــــــد النخــــــور الجذر!ـــــــة مشــــــ
عنــد المرضــى �عمــر  %50: تنتشــر النخــور الجذر!ــة �معــدل   Vipeholmدراســة

 العوامــل المــؤثرةســنة. و!ز!ــد نقــص الإلعــاب مــن فرصــة انتشــار النخــر. مــن  50
  الأصول العرق�ة. –العنا�ة الفمو�ة  –النظام الغذائي  –أ�ضاً الوضع الاقتصاد( 

 8-12الشل 
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حـة مـع أعـداد مـن نلاحـg علـى سـطح الجـذر المنخـور م�ـة بیـرة مـن اللو� سر$ر$اً 
  المورات العنقود�ة.

  من خلال العنا�ة الفمو�ة والمعالجة �الفلوراید. الوقا�ة�من 
مـن الأملغـم أو الاسـمنت الزجـاجي الشـارد(.  اً واسـع اً سـطح المعالجةغال�ا تتطلـب 

  �شل امل. عادة التعو�ضإ أح�اناً تتطلب المعالجة 
  : المرض حول السني - 5

الســـني غال�ــاً مـــا �ظهــر حـــول التعو�ضــات الثابتـــة   لســوء الحـــg فــإن المـــرض حــول
و�شــل خــاص عنــدما تكــون الحــواف تحــت لثو�ــة أوعنــدما �ــون محــ�Z التعــو�ض 

  .(overcontoure)غیر نظامي 
عــادةً مــا ینتشــر الالتهــاب حــول الســني مــع التعو�ضــات الســیئة , ولكــن قــد �ظهــر 

  .لتهاب حتى مع التعو�ضات المتقنةالا
وجـود  ،: عمـA المیـزاب, مشـعر اللو�حـة , زمـن النـزفر!ة نقـ�سفي المراجعات الدو 

  .القلح
  
  

 9-12الشل 
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  :سوء الإط�اق  - 6

یجب أن نفحص إط�اق المر!ض خـلال ـل مراجعـة دور!ـة ,ونسـأله عـن وجـود أ( 
  .عادات فمو�ة سیئة (الصر!ر)

ط�اق�ــة للتأكــد مــن عــدم وجــود أ( اهتــراء ســني, مــا نفحــص فــنفحص الســطوح الإ
جید لأنهـا أكثـر الأسـنان التـي تقـود إلـى تـداخل إط�ـاقي . ففـي حـال  الأن�اب �شل

�عطــــي هــــذه  اوجــــود ســــوء وظ�فــــة أدت إلــــى اهتــــراء الأســــنان فــــإن الأن�ــــاب أول مــــ
�الإضــافة إلــى معلومــات إضــاف�ة �مــن أن نحصــل علیهــا عــن طر!ــA  ت،المعلومــا
  القواطع.

 تعو�ضات سیئة: 11-12الشل 

  ز!ادة عمA السبر �سبب المرض حول السني: 12- 12الشكل 
 

 مح�Z التعو�ض غیر النظامي: 10-12الشل 
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  ت والمفاصل.من الأمور المساعدة على التشخ�ص ظهور الألم في العضلا
  التدبیر : أح�اناً �من للتعدیل الإط�اقي أن �صحح المشلة .

  اللب السني والنسج حول الذرو�ة : - 7
حتمـل أن �ـون ذلـك � قد �شتكي المر!ض من وجود ألم بدأ ظهوره منذ أشهر عدة.

  اشارة إلى أذ�ة لب�ة وفقدان حیو�ة السن. 
رَممــة بتعــو�ض امــل, لكــن قــد عــادة مــا �صــعب علینــا معرفــة حیو�ــة الدعامــة الم

نســتط�ع أن نفحــص حیو!تهــا �طــرق حرار!ــة .. ومــن هنــا تــأتي میــزات التعو�ضــات 
نهــا تســمح �ق�ــاس حیو�ــة الســن مــن خــلال فــاحص اللــب الكهرLــائي إالجزئ�ـة الثابتــة 

  على الجدار غیر المحضر.

  
  
  

 13-12الشل 

 14-12ل الش
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  : المراجعات الإسعاف�ة - 8
  ة لكنها غال�اً ما تكون نادرة .سعاف�إهناك �عض الحالات تكون فیها المراجعة 

علــى المــر!ض أن �لاحــg تطــور أ( مشــلة فــي صــحته الفمو�ــة ومراجعــة الطبیــب 
  دون تأخر .

 الألم : •
شــدته   –مدتــه  –نوعــه  –یجــب أن نســأل المــر!ض عــن منطقــة الألــم �شــل محــدد 

  العوامل التي تز!د أو تنقص من شدة الألم . -
لألــم  إلا أن هنالـك احتمــالاً  ها ســنيؤ منشــو�ـة علـى الــرغم مـن أن أغلــب الألام الفم

  المنشأ. غیر سني
إذا ـــان لـــدW المـــر!ض تعـــو�ض ثابـــت مـــع قلـــب ووتـــد یجـــب أن نضـــع �الحســـ�ان 

وخاصــة فــي الأســنان ذات البن�ــة الضــع�فة نتیجــة للمعالجــة Fســر الجــذر احتمــال 
د خسـرنا إذا وجد الكسر فعلى الأغلـب قـ. لة مع وجود وتد دون المستوW الأمثاللب�

  .السن �شل نهائي

  
  
  

 15-12الشل 
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 :انفاك المثبتات •
انفــاك المثبتــات أمــر غیــر ســهل شــفه لــدW المــر!ض وخاصــة إذا انــت المرممــة 

مــن تعو�ضــات ثابتــة مدعمــة �عــدة دعامــات. �شــعر المــر!ض �طعــم ســیئ أو  اً جــزء
رائحــة ر!هــة أكثــر مــن شــعوره �الحرــة . عــادة مــا �ــون �ســبب تعو�ضــات غیــر 

  نخور  –صاق غیر صح�ح لإ –ملائمة 
من أن �سبب تخرب السن �شل بیر إذا �قي في الفم لفترة طو!لة دون إصلاح �

   .المشلة

  
  
  

لابد من إزالـة التعـو�ض م�اشـرة , إذا لـم توجـد أجهـزة مناسـ�ة فـإن نـزع التعو�ضـات 
  لصاقها أمر صعب أو مستحیل .غ�شل سل�م لإعادة 

 16-12الشل 
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  لكنها غال�ة: نأجهزة لنزع التیجایوجد عدة 

  
  

 17-12الشل 
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�مننـا اســتعمال رؤوس التقلـ�ح فــوق الصــوتي لإزالـة التعــو�ض مـن خــلال الاهتــزاز 
  .لمطول الذ( �قلل من ث�ات التیجانا

 .لیها المر!ض وتساعد في نزع التاج�مننا استعمال مادة لصاقة قو�ة �عض ع
  
  

 قص التاج :
  .سنابللإلى قصه �ا ألجعندما نعجز عن إزالة التاج �الوسائل السا�قة ن

 : أقل موثوق�ة وغیر مر!حة للمر!ض18-12الشل 

 19-12الشFل 
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 : انسار الوصلات •

ط�ــاقي الزائــد و�عتمــد ذلــك علــى مــان ن تنســر الوصــلات تحــت الحمــل الإأ�مــن 
ـــدعامات وتصـــم�مه، التعـــو�ض ـــدة تنتقـــل �شـــل نـــوعي إلـــى ال �مـــن  ،فـــالقوW الزائ

  .للمر!ض أن �شتكي من درجات متفاوتة من الألم

 20-12الشل 
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شـل جیـد ولـدیها حـد أدنـى مـن الحرـة فــإن إذا انـت الـدعامات مدعومـة عظم�ـاً �
  .عن انسار الوصلات أمر صعب جداً  الكشف سر!ر!اً 

  

 :انسار الوجوه الخزف�ة •
عـادة مــا �حــدث عنــد الســطح البینــي بــین الخــزف والمعــدن تحتــه و�عــود الســبب إلــى 

  نتیجة تلوث المعدن.أو عدم وجود ط�قة الأكاسید على سطح المعدن 
  
  
  

 21-12الشل 
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  : ؤد�ة إلى ذلكمنالأس�اب الم

 عدم خبز الخزف �السماكة الكاف�ة. - 1
خبــز الخــزف �ســماكة زائــدة ممــا یوجــد ط�قــة غیــر مدعومــة �شــل جیــد ســهلة  - 2

 الكسر.
عـــدم التـــزام المخبـــر( بتعل�مـــات الشـــرة المصـــنعة مـــن حیـــث المـــزج والتعامـــل  - 3

 والتطبیA على امتداد مراحل العمل.
 .ضعف الخزفأو مسام�ة في البینة ت وجود فقاعات أو شوائب - 4
اســــتخدام أنــــواع خــــزف رخ�صــــة ماد�ــــاً لكنهــــا غیــــر مجد�ــــة مــــن ناح�ــــة الجــــودة  - 5

 والفعال�ة.
 نعـ اً التماس الإط�اقي الم�ر(تثبیت الجسر في فم المر!ض �حیث �ون عال�ـ - 6

 الإط�اق مما قد یتسبب �انسار الخزف أو السن أو أذ�ة المفصل).
 التصم�م السیئ لله�ل المعدني. - 7
 دن قبل التخز!ف.تلوث سطح المع - 8
 الرضوض والحوادث. - 9
  
  
  

 22-12الشل 
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  التدبیر:
  الإصلاح خارج الفمو(:

تتطلب إجراءات سر!ر!ة ومخبر!ة عدیدة وتعتمد على إلصـاق الخـزف مخبر!ـاً فـي 
مـــان الكســـر وتســـتطب عنـــدما تكـــون منطقـــة الكســـر بیـــرة أو لا �مـــن ترم�مهـــا 

  وإصلاحها �شل م�اشر.
  ومن هذه الطرق:

ث یــتم إزالــة الخــزف المت�قــي فــي الســطح الــدهلیز( :حیــ وتــد تثبیــت مصــبوب - 1
وتشــیل خــZ إنهــاء �ســ�Z فــي المعــدن وعمــل حفــر علــى شــل د�ــاب�س ثــم تؤخــذ 
ط�عة مطاط�ة مع استخدام أوتاد �لاست��ة و!ـتم تجهیـز الأوتـاد المعدن�ـة وعلیهـا 

  الخزف مخبر!اً وتثبت على السطح الدهلیز(.
  .دم�ة ول�س دعامة ةالسن المسور  تانلكنها لا �من أن تطبA إلا اذا      

وهــي ع�ــارة عــن تغط�ــة المعــدن بتــاج خزفــي معــدني آخــر حیــث یــزال التغط�ــة: - 2
الخــزف المت�قــي و!ــنقص المعــدن إلــى أنقــص ســماكة مــن جم�ــع الســطوح ثــم تؤخــذ 
ط�عة و�صنع علیها �عد صبها تاج خزفي معدني �أقـل سـماكة ممنـة و!ثبـت فـوق 

 التاج المسور.
حیــث تؤخــذ ط�عــة  :جــزء الخــزف المFســورخزفــي عوضــاً عــن  تصــن�ع جــزء - 3

و!جر( صبها �مسحوق اس و!تم تصـن�ع الجـزء الخزفـي الـذ( �عـوض عـن الجـزء 
المفقــود وســر!ر!اً یــتم تخــر!ش ســطوح الارت�ــا[ للخــزف المســور والخــزف المصــنع 

 وتطبیA الس�لان وتثبیت الجزء المصنع مخبر!اً �استخدام الاسمنت الراتنجي.
حیـث تعتمـد هـذه الطر!قـة  لة التعو�ض وإصـلاحه مخبر$ـاً وإعـادة إلصـاقه:إزا  - 4

علـــى نـــزع الجســـر مـــن فـــم المـــر!ض (إذا أمـــن ذلـــك)مع الحـــرص والحـــذر مـــن أن 
 ینسر الجسر أو الخزف أثناء نزع الجسر و�عد نزعه یرسل إلى المخبر(.
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  الإصلاح داخل الفمو(:
الـذ( �طبـA داخـل الفـم دون الحاجــة أكثـر مـا �سـتخدم لهـذه الغا�ـة هـو الكومبوز!ـت 

  .إزالة التعو�ض والمخاطرة �سره أو سر الدعامات أو حتى رضهاإلى 
  یجب التمییز بین عدة حالات انFسار للخزف:

تنعـ�م الخـزف  یجـب في حال ان الكسـر صـغیراً جـداً وفـي منطقـة غیـر تجمیل�ـة •
 لإزالة الحواف المزعجة والسطح الخشن بهدف إراحة المر!ض.

•  �عض الخبراء ینصح �استبداله بتاج جدید.سر الخزف على تاج مفرد 
سر الخزف على جسر نمیز: • 

إذا شــمل الكســر الســطح الإط�ــاقي أو الارتفــاع الحفــافي مــع نقطــة تمــاس  )1
  .هو االحل ستبداللاافبین سن�ة

إذا ـــان الكســـر علـــى دعامـــات خلف�ـــة و�صـــعب تحقیـــA العـــزل والوصـــول  )2
  يلة .نسب النجاح قلفللمنطقة 

إذا ان الكسر في منطقة أمام�ة وحجم الكسر بین الصغیر والمتوسـZ ولا  )3
 فالكومبوز!ت هو الخ�ار الأفضل. ةیتعرض لقوW إط�اق شدید

  مراحل الإصلاح �الكمبوز$ت:
العـــزل الجیـــد لمنطقـــة العمـــل وحما�ـــة النســـج الرخـــوة �شـــل جیـــد مـــن التعـــرض  )1

 للمواد المؤذ�ة أثناء مراحل العمل.

 23-12الشل  
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 ة الخزف المتداعي والمتصدع وغیر المدعوم �السنبلة.إزال )2
 :تخشین السطح )3

 �السنابل:حیث یتم تخشین سطح المعدن والخزف �سنابل ماس�ة مع التبر!د •
 :Acid Etchingالتخر!ش �الحموض  •
حمض فلور الماء: و�عتبر الأكثر استخداماً نظراً لكونه �عطـي قـوة ارت�ـا[  - 

  W المستخدمةهي الأعلى مقارنة �الأحماض الأخر 
 FH3NaO4P حمض فلور!د الفوسفات: - 
یــذر فــي ســطوح  تخر!شــرحمــض الفوســفور: لــ�س لحمــض الفوســفور تأثیر  -

التعو�ضــات إلا أنــه �ســتخدم فــي �عــض الأنظمــة حیــث �قــوم بــدور تنظیــف للســطح 
 المخرش 

  
  silane couplingتطبیA عوامل الرZL المضاعفة الس�لان )4

agents:Primer لكومبوز!ت.بین الخزف وا  

  

 24-12الشل 

 25-12الشل 
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  تطبیA المادة الرا�طة : )5
أخـرW منهـا مـا �سـتخدم مـادة را�طـة خاصـة للخـزف إلـى یختلف تطب�قها من شـرة 

 .وأخرW خاصة �المعدن ومنها ما �ستخدم مادة واحدة �عل�ة واحدة للسطحین
  تطبیA الكومبوز!ت: )6

  
  انFسار الخزف و�قاء الشظ�ة الخزف�ة:

 A للتعو�ض.اخت�ار لون الكومبوز!ت المطاب .1
تحضـــیر منطقـــة الكســـر لإزالـــة الخـــزف غیـــر المـــدعوم وغیـــر المتـــرا�Z  وشـــطب  .2

 الحواف.
 لعزل الجید والتام.ا .3
 : إما حمضي أو �الترمیل داخل الفم أو �الاشتراك بین الطر!قتینالتخر!ش .4
 الغسل والتجفیف. .5

 26-12الشل 
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 تطبیA الس�لان على الشظ�ة خارج الفم والأجزاء الخزف�ة من التعو�ض في الفم. .6
علـــى المنطقـــة المعالجـــة �الســـ�لان  Bonding AgentتطبیـــA المـــادة الرا�طـــة  .7

 (التعو�ض داخل الفم والجزء المسور خارج الفم.
( الخزف المنفصلین ثم توضع الشظ�ة الخزف�ة في أیوضع الكومبوز!ت على جز  .8

 مانها الصح�ح وتضغZ وتثبت جیداً.
 ومبوز!ت.تزال زوائد الكومبوز!ت قبل التصلیب ثم �صلب الك .9

  .الإنهاء والتلم�ع لتنع�م الحواف الخشنة .10

  
  

 27-12الشل 
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  طرق العنا�ة الفمو�ة :: 12-3
  هناك عدة أشال من وسائل العنا�ة الفمو�ة للتخلص من اللو�حة �شل جید 

  التنظیف �استخدام الخ�M السني :: 12-3-1
�صــعب وصــول فرشـــاة تحــت الجســـور والتعو�ضــات الثابتـــة ممــا یـــؤد( إلــى تـــراكم 

طعـــام وال�تیر!ـــا  وهـــو الســـبب الرئ�ســـي لرائحـــة الفـــم الكر!هـــة المصـــاح�ة للجســـور ال
  والتهاب المخاط�ة 

  
  الطر!قة الصح�حة لاستخدام الخ�Z السني :

  
  یجب استخدام الخ�Z السني مرتین على الأقل �الطر!قة التال�ة :

لتــا  ســم تقر!�ــاً وُ!لــف حــول الســ�ا�ة أو الأصــ�ع الوســطى فــي30ُ�أخــذ خــ�Z طولــه 
 floss)دخـــال الخـــ�Z الســـني تحـــت الجســـر �اســـتخدام مســـاعد الخـــ�Z إالیـــدینیتم 

threader)   أســنان خــاص Zأو �اســتخدام خــ�(super floss)  Zو�حــرك الخــ�

 29-12الشل 

 28-12الشل 
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، حرك للأعلى والأسـفل�لف حول السن الأمامي و یللأمام والخلف تحت الجسر ثم 
  .على السن الخلفي هاو!تم تكرار الطر!قة نفس

  

  : استخدام فراشي الأسنان:12-3-2
  الفراشي وحیدة الحزمة :

وفـــي حـــالات الفـــرج الواســـعة �مـــن اســـتخدام الفراشـــي وحیـــدة الحزمـــة حیـــث تـــدخل 
  ضمن الفرجة وتدفع مع ت�ار ماء دافئ لتتكیف مع سطح التعو�ض.

 31-12الشل   
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  الفراشي  بین السن�ة :
نصــح المــر!ض وعنــدما تســمح المســافات بإدخــال الفراشــي بــین الســن�ة  �مــن أن ن

  .�استخدامها نظراً لفعالیتها وسهولة تطب�قها
وتتمیز �أنها قادرة على الوصول إلى الأماكن التي لا �من للفراشي السن�ة العاد�ة 
ـــذا فهـــي تســـتخدم لإزالـــة اللو�حـــات مـــن هـــذه المنـــاطA و لهـــا دور  الوصـــول إلیهـــا ل

السـني والسـطوح  إیجابي في مسـاعدة المـر!ض علـى تنظیـف الجـزء اللثـو( للتریـب
الملاصـــقة للـــدعامات ولكـــن یجـــب أن �ـــون ذلـــك تحـــت مراق�ـــة الطبیـــب المســـتمرة 

المناسب  ذات الق�اس ووفA الطر!قة الصح�حة حیث یتم إدخال الفرشاة بین السن�ة
تحـت التعـو�ض السـني وعلــى جـانبي الدعامـة مـن الجهــة الدهلیز!ـة �اتجـاه اللســان�ة 

  ل وخروج.أو �العس ثم الق�ام �حرات دخو 

  
  فراشي الأسنان العاد�ة :  - 

تعـــد فرشـــاة الأســـنان حجـــر الأســـاس فـــي عمل�ـــة الســـ�طرة علـــى اللو�حـــة الجرثوم�ـــة 
ـــة أو  و�مـــن للمرضـــى ذو( القـــدرات المحـــدودة اســـتخدام فراشـــي الأســـنان الكهرLائ�
الصوت�ة, ما یتوفر أنواع من فراشي الأسنان تكون ذات رؤوس متعددة مما �سهل 

جم�ـــع المنـــاطA و�عتبـــر تنظیـــف الأســـنان بوســـاطة الفرشـــاة الطر!قـــة  الوصـــول إلـــى
الأكثـــــــر فعال�ـــــــة فـــــــي الســـــــ�طرة علـــــــى اللو�حـــــــات الجرثوم�ـــــــة للســـــــطوح الدهلیز!ـــــــة 

  واللسان�ة(الحن�ة)والإط�اق�ة للأسنان 

 31-12الشل 
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  فراشي الأسنان الكهرLائ�ة: - 
لفراشـي لا تستط�ع هذه الفراشي أن تغني عن الفراشي الیدو�ة وعادة ما یلجأ إلى ا 

  الكهرLائ�ة في الحالات التال�ة:
 .اص الذین تنقصهم المهارة الیدو�ة)الأشخ1
ــاً أو جســد�اً (أو الأشــخاص الــذین یتعهــدو 2 نهم �الرعا�ــة )المرضــى المتخلفــین عقل�

 ).والعنا�ة
)المرضــى الــذین �فضــلون أن یتــا�عوا أحــدث التقن�ــات و!رغبــون فــي اســتخدام هــذا 3

  النوع من الفراشي.
  المضامض المطهرة المضادة لل�Fتیر$ا:: 12-3-3

تفیـــد هـــذه الغســـولات فـــي القضـــاء علـــى الإنتانـــات الجرثوم�ـــة وتفیـــد ـــذلك عوامـــل 
الجرثوم�ــة، و!نصــح �اســتعمالها فــي هــذه الحالــة عوامــل مســـاعدة  ةمضــادة للو�حــ

الجرثوم�ـــة، وهـــي فعالـــة فقـــZ علـــى  ةولـــ�س بـــدیل عـــن الإزالـــة الم�ان��ـــة للو�حـــ
ــــــو  ةحــــــ�اللو  ــــــم ضــــــخها بوســــــاطة جهــــــاز إرواء تحــــــت اللثــــــة أو ف ــــــة إلا إذا ت ق اللث

لوره�سیدین غل�ونات.  
حیــث �مــن أن �ســتخدم الكلوره�ســیدین غل�ونــات غســول أو تطبیــA موضــعي 
بوســاطة الفرشــاة أو اللفافــات القطن�ــة, وقــد أظهــرت الدراســات قدرتــه علــى إنقــاص 

ــــــة وحــــــول الزرعــــــات الســــــ ــــــي الحفــــــرة الفمو� ن�ة, مــــــا �مــــــن اســــــتخدام اللو�حــــــة ف
الكلوره�ســـیدین غل�ونـــات أو لــــور الســـیتیلبر!دیوم أو المر�ــــات الفینول�ـــة �شــــل 
طو!ـــــل الأمـــــد  �مـــــن أن تطبـــــA بوســـــاطة الفراشـــــي أو الخیـــــو[ الســـــن�ة لإنقـــــاص 

  التص�غات.
  أجهزة الإرواء داخل الفمو�ة: :12-3-4

Zت�ار مـن المـاء �ضـغ Zعـال متقطـع أو مسـتمر  تقوم هذه الأجهزة على مبدأ تسل�
علــى النســج اللثو�ــة والأســنان والتعو�ضــات الســن�ة �غ�ــة الــتخلص مــن �قا�ــا الطعــام 
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غیر الملتصقة وإنقاص تجمعات الجـراث�م، وتسـتخدم أ�ضـاً مـن أجـل ضـخ العوامـل 
  المضادة للجراث�م .

وعنــد اســتخدام أجهــزة الإرواء داخــل الفمو�ــة یجــب علــى الطبیــب أن �علــم المــر!ض 
قــة الصــح�حة لاســتخدامه حیــث �ضــ�Z الجهــاز علــى الضــغZ الأدنــى و!وجــه الطر!

الرأس من خلال نقا[ التماس لتجنب الضغZ الزائد على النسج المح�طـة �الزرعـة, 
ن الاســـتخدام الخـــاطئ لأجهـــزة الإرواء داخـــل الفمو�ـــة �مـــن أن �غیـــر مـــن  إحیـــث 

المــر!ض  تــأقلم النســج و�حــرض علــى حــدوث تجــرثم دم حــول الزرعــة فیجــب علــى
اســـتخدام هـــذه الأجهـــزة بلطـــف شـــدید خاصـــة فـــي المرحلـــة التال�ـــة للجراحـــة م�اشـــرة 
لتجنــب الاختلاطــات الناتجــة عــن إجــراءات التنظیــف العن�فــة. وإذا اســتخدم الطبیــب 

حـذر مـن إدخالـه حتـى �أجهزة الإرواء تحـت اللثـو( یجـب أن یـدخل الـرأس بلطـف و 
  من قبل السائل.قاع المیزاب  لتجنب تمز!A النسج المح�طة 

  العنا�ة �الزرعات :: 12-3-5
  و�من تقس�م مراحل العنا�ة �الزرعات إلى مرحلتین أساسیتین:

فترة ما �عد المرحلة الجراح�ة الأولى أو الثان�ة: إن غ�اب الجراث�م هو عامـل  -أولاً 
أساسي في شـفاء النسـج ولـذلك فـإن وجـود اللو�حـة الجرثوم�ـة و القلـح سـیؤخر آل�ـة 

ء لـذلك تصــ�ح مراجعـة الطبیــب خـلال مرحلــة شـفاء الغرســات ضـرور!ة للتأكــد الشـفا
  من مستوW التزام المر!ض والتأكد من نظافة أسنانه وأماكن الغرسات .

و�مـــن أن تجعــــل الخ�اطــــة الجراح�ـــة مــــن إجــــراءات الصـــحة الفمو�ــــة أمــــراً صــــع�اً 
لـــى للمـــر!ض �ســـبب خوفـــه مـــن التســـبب �ضـــرر للغرســـات و�التـــالي ســـیؤد( ذلـــك إ

  تناقص مستوW الحفا¬ على الصحة الفمو�ة عما هو مطلوب.
ین�غــي علــى الطبیــب المعــالج إعطــاء المــر!ض تعل�مــات خاصــة �التعامــل مــع هــذه 

  الحالة وذلك �استخدام فراشي سن�ة طر!ة وغسولات مطهرة.
ثان�ة �استخدام غسولات مطهرة لمدة  �30فضل إجراء غسل الفم مرتین یوم�ا لمدة 

الجراحــــة و�مــــن فــــي �عــــض الحــــالات أن نســــتمر بــــذلك حتــــى تســــل�م أســــبوع �عــــد 
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التعــو�ض الســـني و�عــده مـــا �فضـــل اســتخدام فراشـــي ســـن�ة ناعمــة �المشـــارة مـــع 
غسل الفم لأن تفـر!ش الأسـنان اللطیـف أمـر هـام حیـث أن المـر!ض قـد �عـاني مـن 

  حساس�ة في اللثة لفترة من الوقت �عد العمل الجراحي.
ا �عـــد تســـل�م التعـــو�ض الســـني: یـــتم التأكیـــد علـــى الإجـــراءات فـــي مرحلـــة مـــ -ثان�ـــاً 

السـا�قة فـي المرحلــة التـي تلـي تســل�م التعـو�ض السـني وذلــك �الق�ـام بز!ـارات دور!ــة 
للطبیب لتقی�م حالة الغرسات والنسج المح�طة بها و!تم وضع جدول لهـذه الز!ـارات 

�حة الجرثوم�ـة  حسب حالة ل مر!ض حیث یؤثر في ذلك عدة عوامل : م�ة اللو 
والقلـــح المتشـــل و حالـــة النســـج الرخـــوة والتعـــو�ض الســـني، ومـــدW التـــزام المـــر!ض 

  �العنا�ة المنزل�ة .
 3عادة ما �ون جدول الز!ارات الدور!ة للمر!ض �عد تسل�م التعو�ض السـني ـل (

أشــهر فــي الســنوات التال�ــة  6) أشــهر فــي الســنة الأولــى مــن المعالجــة وــل  4 -
حد أقصى.  

في ل ز!ارة دور!ة یجـب أن �قـوم الطبیـب المعـالج �التأكیـد علـى تعل�مـات الصـحة 
الفمو�ــة ،وتقیــ�م وجــود أ( تغییــر فــي حالــة النســج حــول الغرســات، والمســاعدة فــي 
العنا�ــة فــي تنظیــف الأمــاكن صــع�ة الوصــول �النســ�ة للمــر!ض، وإجــراء الفحــوص 

ـــة التعـــو�ض الســـني وإحـــام عنا ـــة حال صـــره وملاءمـــة الإط�ـــاق، الشـــعاع�ة، ومراق�
  وأخیراً إعطاء موعد لاحA بناءا على ل المعط�ات السا�قة. 

ن �قومــان �العنا�ــة �الغرســات: الفر!ــA الأول هــو یممــا ســبA نســتنتج أن هنــاك فــر!ق
المــر!ض ومــا �ســمى �العنا�ــة المنزل�ــة والفر!ــA الثــاني هــو الطبیــب المعــالج إضــافة 

ى �العنا�ـة المتخصصـة و�سـتخدم ـل فر!ـA إلى أخصائي العنا�ـة الفمو�ـة ومـا �سـم
مجموعــة مــن الأدوات التــي تســاعده علــى أداء وظ�فتــه التــي �ــون هــدفها الرئ�ســي 
إ�قــاء الزرعـــة �حالــة صـــح�ة جیــدة وهـــذا مــا یتـــرجم ســر!ر!اً �الســـ�طرة علــى اللو�حـــة 

 مالجرثوم�ة التي تعد السبب الرئ�سي سواءا في التهاب اللثة حول السـن الطب�ع�ـة أ
تهاب النسج حول الزرعة الـذ( یتظـاهر سـر!ر!اً تغیـر التهـابي فـي النسـج الرخـوة ال
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دون فقــد عظمــي ولا خســارة فــي الارت�ــا[ ال�شــر( فــي المرحلــة الأولــى حیــث تكــون 
المشـلة ردودة �مجــرد إزالــة العامــل المســبب (اللو�حــة الجرثوم�ــة), أمــا إذا اســتمرت 

الارت�ـا[ ال�شـر( وفقـد فـي فـي سـارة المشلة ولـم یُـزل العامـل المسـبب فس�حصـل خ
الاندماج العظمي حول في العظم السنخي حول السن الطب�ع�ة ما �حصل خسارة 

  الزرعة السن�ة.
و!جـــب التفیـــر هنـــا �ـــأن إجـــراءات الصـــحة الفمو�ـــة المط�قـــة مـــن قبـــل الطبیـــب أو 
 المر!ض �من أن �حد منها تصم�م التعو�ض إذا ان ضخماً ولا �ملك فرجاً اف�ة
ف�ــون ذلــك عائقــاً علــى إجــراءات الصــحة الفمو�ــة, و�مــن أن �ــون مــن الصــعب 

  تحدید هذه المشاكل في مرحلة التخط�Z للمعالجة.
افر جهود ل مـن الفـر!قین سنصـل �النتیجـة إلـى الهـدف و�مـن تلخـ�ص ضوعند ت

  واج�ات ل طرف �ما یلي:
  دور المر$ض:  -أولاً 
  أو أكثر. %85بنس�ة الس�طرة على اللو�حة الجرثوم�ة  -1
  استعمال فراشي الأسنان الیدو�ة أو الكهرLائ�ة. -2
اســـتعمال الخیـــو[ الســـن�ة والشـــرائZ المشـــرLة �الكلوره�ســـیدین فـــي اللیـــل قبـــل  -3

  النوم.
  .استخدام الفراشي المشرLة �محلول لوره�سیدین -4
  .ت �القطن المبلل �الكلوره�سیدینمسح الزرعا -5

  ب المعالج:دور الطبی -ثان�اً 
  التأكد من فعال�ة س�طرة المر!ض على اللو�حة   -1
  تحر( التغیرات الالتهاب�ة. -2
  إذا ان هناك حالة مرض�ة یجب السبر بلطف بوساطة مسبر �لاست�ي. -3
  تقل�ح القلح فوق اللثو( فقZ (أو القلح الخفیف تحت اللثو() بوساطة الأدوات -4

  الخاصة �العنا�ة �الزرعات.   
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  البراغي المسورة ،التحر( عن المشاكل مثل خسارة البنى الداعمة للزرعة -5
  النقا[ المؤلمة.   
  .عدم ضرورة السبر في حال عدم وجود حالة التهاب�ةإلى الانت�اه  -6

 Zو!جــب أن �عمــل الطبیــب و�مســاعدة المــر!ض علــى إ�قــاء الزرعــة والمیــزاب المحــ�
والجـــراث�م المؤذ�ــــة ممــــا �ســـاهم فــــي تحســــین  بهـــا خال�ــــاً مـــن  الالتهــــاب أو الإنتــــان

الصــحة العامــة وصــحة الفــم �شــل خــاص. ولعــل مــن أهــم واج�ــات الطبیــب تقیــ�م 
حالة الزرعة ومعرفة ما هو طب�عي وما هو مرضي وهناك العدید من الأمـور التـي 
ین�غـــي فحصـــها والتحقـــA منهـــا مشـــعرات ذات صـــلة �صـــحة الزرعـــات وســـلامتها 

 هــالرخــوة حــول الزرعــة الســن�ة والتعو�ضــات فوقهــا وتقی�محیــث �عــد فحــص النســج ا
  مصدراً أساس�اً یزود الطبیب �معلومات ق�مة تدعم خطة المعالجة. 

 32-12الشل   
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  توضح الأشال السا�قة الالتهاب في النسج الرخوة حول الزرعة

وت�عاً لما سبA فعلى الطبیب أن یتحقA من النواحي التال�ة خلال جلسـات المتا�عـة 
  الدور!ة:

  عمA السبر حول الزرعة: -1
 (�من السبر حول الزرعة لتقی�م الحالـة السـر!ر!ة للزرعـة �شـر[ اسـتخدام مسـبر ذ

رؤوس مصــنوعة مــن مــواد لا تــؤذ( ســطح الزرعــة المســابر ال�لاســت��ة  مــا فــي 
  الشل :

  
 
  

 33-12الشل 
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   :مشعر النزف عند السبر -2
لصـحة المیـزاب حـول السـن یتعلA النزف �التهاب اللثة ووجود اللو�حة و�عد مشـعراً 

  الطب�ع�ة, وقد ینتج النزف عن ضغZ م�الغ �ه على المسبر أثناء إجراء الق�اس.
  مشعر حرة الزرعة  : -3

  یجب على الطبیب تقی�م وجود حرة في الزرعة أو التعو�ض 
وللتحقA من وجود أ( حرة للتعو�ض فوق الزرعة �مـن اسـتخدام ق�ضـتي أداتـین 

  لس�ا�ة ومحاولة تحر!ك التعو�ض  ما في الشل:أو الإبهام مع ا

  
  
  اخت�ار القرع: -4

هـــذا الاخت�ـــار لا �ســـتخدم �شـــل واســـع مق�ـــاس ســـر!ر( حـــول الزرعـــات و�قتصـــر 
اســتخدامه علــى تحدیــد الألــم أو الحساســ�ة أمــا اســتخدامه لتقیــ�م الانــدماج العظمــي 

  وصحة الزرعة فهو غیر مفید.
ـــون هنـــاك حساســـ�ة �ـــالعظم خـــلال القـــرع, وإذا وفـــي الحـــالات المثال�ـــة یجـــب ألا �

.Wوتقرن �الموجودات السر!ر!ة والشعاع�ة الأخر Aوجدت یجب أن توث  
  الألم: -5

لا �حدث الألم حول الزرعة عادة إلا إذا ان هناك حرة أو انـت ضـاغطة علـى 
  .العصب

  طر!قة فحص حرة الزرعة: 34- 12شالشل 
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6- : Zالصور الشعاع�ة وتقی�م خسارة العظم المح�  
ظمي الجید حول الزرعة مؤشراً على صحتها, وتعد الخسارة �من اعت�ار الدعم الع

ت�ــاع طر!قــة عنا�ــة العظم�ــة حــول الزرعــة �عــد التعــو�ض مؤشــراً لضــرورة حتم�ــة لا
  ووقا�ة فعالة جداً لمعالجة المشلة أو الحد منها.

وفي جم�ع المقای�س المستخدمة لتقی�م صـحة الزرعـة ی�قـى اخت�ـار الحرـة والتقیـ�م 
  م المح�Z  الأساس في ذلك ..الشعاعي للعظ

  :مشعر جمال�ة تاج الزرعة -7
ما یجب علـى الطبیـب فـي مرحلـة المتا�عـة تقیـ�م جمال�ـة التعـو�ض وانسـجامه مـع 

  الأسنان المجاورة 
فـــي الع�ـــادة �قـــوم  وف�مـــا یخـــص الإجـــراءات العمل�ـــة المتعلقـــة �العنا�ـــة التخصصـــ�ة

  :الطبیب �ما یلي
  للو�حة وإجراءات التقل�ح:إزالة التجمعات الطر!ة  -1

  
  

یجب على الطبیب خلال جلسات المتا�عة أن یز!ل ال�قا�ـا عـن الزرعـة وتنجـز هـذه 
رؤوس مغطـــاة  -غرافیـــت  -العمل�ـــة بوســـاطة أدوات لا تضـــر �الزرعـــة (�لاســـت�ك 

 35-12الشل 
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�الــــذهب ), مــــا �مــــن اســــتخدام الأجهــــزة فوقالصــــوت�ة فقــــZ إذا غطیــــت رؤوســــها 
  . الزرعة لعاملة �مواد لا تؤذ( سطحا

  وهناك أدوات مصممة خص�صاً لتتناسب مع تحدب الدعامات
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وأخیـــراً یجـــب علـــى الطبیـــب تحدیـــد الفتـــرات الفاصـــلة ومـــدة جلســـات المتا�عـــة لكـــل 

  مر!ض:
حالـة النسـج  ،هذه الفترات �عوامل عدیدة مثـل مقـدار تجمـع القلـح أو اللو�حـة دتتحد

ض بإجراءات العنا�ة الفمو�ة واعت�ارات متعـددة التزام المر! ،حالة التعو�ض ،الرخوة
ت�عـــاً للصـــحة العامـــة للمـــر!ض, و�ـــون تحدیـــد الحاجـــة للمتا�عـــة والفتـــرات الفاصـــلة 
�شـــل شخصـــي لكـــل مـــر!ض مـــع الأخـــذ �عـــین الاعت�ـــار صـــحة المـــر!ض والتقیـــ�م 

  سات المتا�عة حسب وقتها �ما یلي:و�من تحدید المطلوب فعله في جل ،الحالي
  تسل�م التعو�ض للمر$ض: * في وقت

  إعطاء معلومات عامة حول إجراءات العنا�ة. -1
  توثیA المعلومات . -2

  * �عد شهر من تسل�م التعو�ض:
  مراجعة تقن�ات العنا�ة الفمو�ة المنزل�ة. -1
  التقل�ح وصقل السطوح عند الحاجة -2

  * �عد ثلاثة أشهر من تسل�م التعو�ض:
  فحص النسج. -1
  السطوح عند الحاجة. التقل�ح وصقل -2
  تشج�ع المر!ض وحثه على الق�ام �العنا�ة المنزل�ة. -3
  أشهر ت�عا لتقی�م المر!ض) 6-3تحدید الفترات التال�ة للمتا�عة(بین  -4

 Home care and Patient Oralالعنا�ــة المنزل�ــة ودور المــر$ض 
Hygiene:  

ائل .طــــــرق تنظیـــــــف الــــــدعامات والســـــــطح الســــــفلي للتعـــــــو�ض الســــــني والوســـــــ �
 المستخدمة:

  )الفراشي بین السن�ة ( الدوارة, وحیدة الحزمة,. . . «
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ـــوف�ة, نایلون�ـــــــــــــة, الفائقـــــــــــــة  « , المشـــــــــــــ�عة SuperFlossالخیـــــــــــــو[ السن�ة(صــــــــــ
  �الكلوره�سیدین

  أجهزة الإرواء الفمو(  «
  الغسولات الفمو�ة  «
  العوامل الكاشفة للو�حات الجرثوم�ة «
  ت�ةأدوات التقل�ح الیدو�ة و الصوت�ة و فوق الصو  «
  الأوتاد الخشب�ة النبوذة «
  الأقماع المطاط�ة مع المعاجین المنظفة «
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  الخلاصة: 
لأخطـــــاء إلـــــى إن المشـــــاكل المصـــــادفة خـــــلال أو �عـــــد المعالجـــــة �مـــــن إرجاعهـــــا 

والإهمال الحاصل من قبل الطبیب أو المر!ض في أ( مرحلة من مراحـل العـلاج. 
للمحافظة على التعو�ض �شل سل�م  ومن هنا جاءت أهم�ة متا�عة المر!ض دور!اً 

لأن إهمـال  ،أطول مدة ممنة وإصلاح المشاكل فـي مراحلهـا الم�ـرة وقبـل تطورهـا
  التعو�ض قد یؤد( إلى خسارة السن �شل دائم.
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  :مةمقد
هناك الكثیر من الحالات التي تراجعنا في ع�اداتنـا ونشـعر �أنهـا ـان مـن الممـن 
معالجتها بخ�ار آخر أفضل من هذا الخ�ار الذ( سبب فشلاً فـي التعـو�ض المقـدم 
إلى المر!ض.عند النظر في أ( تعو�ض سواء أكان تاجاً أم جسراً أم تعو�ضاً فوق  

  .لهفوات الصغیرة في تلك التعو�ضاتض االزرعات من الممن أن نجد دوماً �ع
لا تمثــل هــذه الهفــوات أ�ــة أخطــاء هامــة أو خطیــرة ولكنهــا تمثــل اخــتلاف وجهــات 

وهـي لا  ،نظر أو مهارات بین الأط�اء أو حتى عند نفس الطبیـب �ـاختلاف الـزمن
موجــودة فــي فــم المــر!ض وهــو متقبــل لهــا ولا �عــاني  مــا دامــتتعــد فشــلاً للتعــو�ض 

هـذه   ،ولكن هناك أخطاء بیرة جداً ــانسار التعـو�ض مـثلاً  مشلة.فیها من أ( 
المشاكل إن لم تعالج فستؤد( إلى خسارة المر!ض لدعاماته التي انت تحمل هـذا 
التعو�ض، وما بـین الهفـوات والأخطـاء مسـاحة واسـعة مـن اللـون الرمـاد( ( الفشـل 

�فه �مننـي الوصـول إلـى و�معرفـة الفشـل وأسـ�ا�ه وتصـن .الجزئي والنجاح الجزئـي)
  الحل لمعالجة هذا الفشل في التعو�ض.

  
  تعر$ف الفشل في التعو�ضات الثابتة : 13-1

هــو ــل مــا �طــرأ علــى التعو�ضــات الثابتــة (تقلید�ــة أو فــوق زرعــات) مــن تبــدل أو 
مؤقــــت أو دائــــم �حیـــث یــــنعس ســــلب�اً علــــى وظ�فــــة هــــذا   ،تغیـــر جزئــــي أو امــــل

  مته أو ینعس على النسج السن�ة واللثو�ة حوله.التعو�ض أو شله أو د�مو 
وظ�فة التعو�ض ممن حلها بتغییر التعـو�ض أمـا المشـلة  فيالمشلة التي تؤثر 

  النسج المح�طة �التعو�ض. فيالأكبر فهي التي تؤثر 
  

  تصنیف الفشل في التعو�ضات الثابتة: : 13-2
فقــاً لعــدة تصــن�فات مختلفــة �قســم الفشــل فــي التعو�ضــات الثابتــة إلــى انــواع عدیــدة و 

مع �عضها  ن�فاتعن �عضها حسب النوع والماه�ة والسبب، وقد تتداخل هذه التص
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ال�عض فقد �ون لدینا مثلاً فشل مؤقـت سـب�ه الطبیـب مـرت�Z �مشـلة حیو�ـة، وإن 
�التـالي تحدیـد طـرق المعالجـة الغا�ة مـن تعـدد التصـن�فات هـو فهـم أسـ�اب الفشـل و 

  .بدقة
  :وفقاً لماهیته لتصنیف الفش .1

 .فشل حیو(  •
 .فشل م�ان�ي •
 .فشل تجمیلي •

  :تصنیف الفشل وفقاً لنوعه .2
 .فشل مؤقت قابل للترم�م •
 .فشل دائم •

  تصنیف الفشل وفقاً لنوع التعو�ض : .3
 .في التعو�ضات التقلید�ة •
 .في التعو�ضات فوق الزرعات السن�ة •

  :تصنیف الفشل وفقاً للعامل المسبب .4
 .الطبیب •
 .المر!ض •

 ل الآن هذه التصن�فات �شيء من التفصیل:وسنتناو
  وفقاً لماه�ة الفشل :: 13-2-1

*الفشــل الحیــو(: وهــو الفشــل الــذ( �ســبب إصــا�ة للنســج الحیو�ــة الفمو�ــة ، ســواء 
، المینــــاء ، العــــاج ، النســــج اللب�ــــة أكانــــت إصــــا�ة تشــــمل النســــج الســــن�ة القاســــ�ة (

للثـة, الرLـا[ , العظـم السـنخي). إصـا�ة تشـمل النسـج الداعمـة (ا موأح�اناً المـلا[) أ
الإصــا�ة اللب�ــة. وعــادة مــا مـع أو بــدون تشـمل إصــا�ة النســج الســن�ة حــدوث النخــر 

صـــا�ة النســـج الســـن�ة ناجمـــة عـــن ســـوء انط�ـــاق التعـــو�ض و�التـــالي إتكـــون أســـ�اب 
حدوث تسرب حفافي أو وجود جزء من الدعامة المحضـرة غیـر مغطـى �ـالتعو�ض 
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أو وجــود حشــوة قد�مــة علــى الدعامــة فیهــا نــس  )عــو�ض( نقــص طــول حــواف الت
 اً صـ�ة لب�ـة مزمنـة وتموتـإنخر أو عنـد اجـراء تحضـیر جـائر للـدعامات ممـا �سـبب 

  .اً لاحق اً لب�
أمــــا إصــــا�ة النســــج اللثو�ــــة فتشــــمل حــــدوث الالتهــــاب و الانحســــار و الضــــخامات 

وزهـا أو سـ�ابها ناجمـة عـن طـول حـواف التعـو�ض أو بر أاللثو�ة ، وعـادة مـا تكـون 
هـا �شـل جیـد ، مـا یلعـب تصـم�م الـدمى وموقعهـا دوراً فـي ائسـماكتها أو عـدم انه

 .صا�ات اللثو�ةحداث مثل هذه الإإ

  
*الفشل الم�ان�ي : وهو الفشل المرت�Z �حدوث سور في النسج السـن�ة الحاملـة 

. ف�ـه و حـدوث انثقـابأذ�ات م�اشرة فـي التعـو�ض انسـار الخـزف أللتعو�ض أو 
حــــدث ســــور النســــج الســــن�ة عــــادة نتیجــــة خطــــأ الطبیــــب فــــي وضــــع التشــــخ�ص ت

المناسب عند وجود نسج سن�ة غیـر مدعومـة وعـدم ق�ـام الطبیـب بـدعم هـذه النسـج 
اً أو �شــل مــن خــلال ترم�مــات تاج�ــة جذر!ــة ممــا �ســبب ســر النســج الســن�ة جزئ�ــ

التیجـان فـي ، ـذلك �حـدث هـذا الكسـر عنـد اسـتخدام نـازع امل وانفاك التعو�ض
سـر الـدعامات تحـت التعـو�ض. أمـا  إلى فك التعو�ضات �شل عنیف مما یؤد(

وعـادة مـا  هأذ�ات التعو�ض فتشمل سر المادة التجمیل�ةو اهتـراء المعـدن أو انثقا�ـ
ــون هــذا الفشــل ناجمــاً عــن اســتخدام مــواد ســیئة فــي التعو�ضــات او �ــون هنــاك �

 .التقني خلل في طر!قة صنعها من قبل

 : التهاب لثو( حول التیجان 1-13الشل 
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امــــل المطالــــب الم�ان��ــــة  Aــــي: حیــــث نجــــد تعو�ضــــاً قــــد �حقــــ *الفشــــل التجمیل
والحیو�ــة ولكنــه لا یتناســب مــع المطالــب التجمیل�ــة . و!تجلــى هــذا الفشــل ب�ســاطة 

ــــون الاســــنان الطب�ع�ــــة، أو ف�ــــ انســــار المــــادة فــــي اختلاف لــــون التعــــو�ض عــــن ل
 فـيالتجمیلـي فـي النسـج اللثو�ـة ها أو تلونهـا، مـا �شـاهد الفشـل ئالتجمیل�ة أو اهترا

تغیــر لــون الحــواف اللثو�ــة وخاصــة فــي التعو�ضــات الخزف�ــة المعدن�ــة حیــث �شــو 
 . هلال على حواف اللثة حول التعو�ضالمر!ض من ظهور لون رماد( �شل 

  وفقاً لنوع الفشل:: 13-2-2
الفشــل المؤقــت القابــل للتــرم�م : �ــون الفشــل �ســ�طاً وحلــه ممــن �ســهولة  •
ــــى إعــــادة تصــــن�ع التعــــو�ض أو اســــتبداله ، و دون  مثــــال عل�ــــه ســــقو[ الحاجــــة إل

 .تعو�ض �عد تثبیته
الفشل الدائم لا �من علاجه ولا بد من إعـادة التعـو�ض أو اسـتبدال خطـة  •

، ومثاله تكرار سقو[ التعو�ض �عـد خرW أكثر تناس�اً مع حالة المر!ضالمعالجة �أ
 حضیرها الشدید.تثبیته �سبب قصر الدعامات أو م�لان ت

  وفقاً لنوع التعو�ض :: 13-2-3
 .: وهي جم�ع الاصناف سا�قة الذر في التعو�ضات التقلید�ة •
 .�ة : وسنفرد لها �ا�اً خاصاً بهافي التعو�ضات فوق الزرعات السن •

سر التاج  2-13الشل  :  
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  وفقاً للعامل المسبب : :13-2-4
 الطبیب و�ون هو المسؤول عن حدوث الفشل إما بتقصیر منه أو بجهله •
 .ول الممارسات العلم�ة السن�ة�أص

المر!ض : حیث ان سوء العنا�ة الفمو�ة �عد تسل�م التعـو�ض سـیؤد( إلـى  •
 فشله مهما ان صنعه متقناً.

  تصح�ح أو ترم�م الفشل:: 13-3
  ترم�م الفشل الحیو# :: 13-3-1

جـراء حشـوات فـي حـال وجـود نخـر إ�مـن صا�ة النسـج السـن�ة : إترم�م  •
عو�ض مانه أمـا فـي حـال وجـود نخـر نافـذ أو مشـلة لب�ـة فـلا عادة التإ غیر نافذ و 

ســلوب فــك التعــو�ض أن نت�ــع أجــراء المعالجــات اللب�ــة الضــرور!ة وهنـا إمــا إبـد مــن 
ـــة و إ و  ـــه إ جـــراء المعالجـــة اللب� ـــدعامات فـــي حـــال ـــان هـــذا إعادت ـــى ال ـــه عل ـــى مان ل

، الدعامــةتعــو�ض جدیــد علــى  التعــو�ض جیــداً وســل�ماً �عــد فــه، أو إعــادة تصــن�ع
جراء المعالجات اللب�ـة مـع �قـاء التعـو�ض مانـه ،حیـث نعمـد إومن الممن الق�ام ب

ة ثـم نعیـد التـرم�م �حشـوة الى ثقب السطح الطاحن ونجـر( المعالجـة البب�ـة المطلو�ـ
ومبوزت. 

و اعـــراض مـــن التهـــاب مهمـــا انـــت الأصـــا�ة النســـج اللثو�ـــة: إتـــرم�م  •
جــراء إو أالعامــل المســبب وتصــح�حه  ةزالــإلــى إو ضــخامات لثو�ــة نعمــد أانحســار 

تعو�ض جدید، مع اجراء المعالجـات اللثو�ـة المطلو�ـة فـي هـذه المنطقـة، ولا ننسـى 
كیـــد علـــى أرفـــع مســـتوW العنا�ـــة الفمو�ـــة المنزل�ـــة مـــن قبـــل المـــر!ض مـــن خـــلال الت

  ضرورة الق�ام �التفر!ش الصح�ح والكافي واستخدام وسائل العنا�ة الفمو�ة املة.
  ترم�م الفشل الم�Fان�Fي :: 13-3-2

 ترم�م إصا�ة النسج السن�ة:  •
عــادة التــرم�م إ امــل فــي النســج الســن�ة لا بــد مــن  أمســواء اكــان هنــاك ســر جزئــي 

نواعهـا المختلفـة وفـA اسـتط�ا�ات أوتدع�مه مـن خـلال الترم�مـات التاج�ـة الجذر!ـة �
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راء الترم�مـــات جإوذلـــك بـــ هعـــادة التعـــو�ض نفســـإ ـــل حالـــة، ومـــن ثـــم مـــن الممـــن 
 عادة تصن�ع تعو�ض جدید للمر!ض.إ ج�ة الجذر!ة �الطر!قة الراجعة، أو االت

 ترم�م إصا�ة التعو�ض:  •
و اهتراء في المادة التجمیل�ة فنعمد إلى ترم�م الكسر �استعمال أإذا حدث أ( سر 

مواد ترم�م سور الخزف، وهي ع�ارة عن مادة تش�ه الكومبوزت یتم تطب�قهـا علـى 
و�ضـات مــان ســر الخـزف، تكــون الغا�ــة منهــا تـرم�م الخــزف المســور ولهــذه التع

لـــوان الخـــزف المســـتعملة و�عضـــها �حـــو( مـــادة أالمـــادة ألـــوان مختلفـــة تتناســـب مـــع 
حـــواف الخـــزف  ظلیلـــة لمنـــع ظهـــور لـــون المعـــدن، ومـــن الممـــن أن نعمـــد إلىتنعـــ�م

كثــر أمــن الملائــم  المســور فقــZ دون ترم�مــه إذا ــان التعــو�ض خلف�ــاً. وقــد �ــون 
 إعادة التعو�ض برمته خاصة إذا ان هناك مشاكل أخرW ف�ه.

أما في حالةسر أو انثقاب المعدن وهي حالة نادرة في المعادن المسـتخدمة الان، 
وغال�ــاً مــا تكــون عنــد تصــن�ع التعــو�ض ول�ســت إصــا�ة لاحقــة، فنعمــد عندئــذ إلــى 

�قـــاء التعـــو�ض مثقو�ـــاً أوحتـــى إإعـــادة تصـــن�ع التعـــو�ض لأنـــه مـــن غیـــر المســـموح 
  ترم�مه �استعمال التلح�م المعدني. 

 : ترم�م الخزف المسور 3-13الشل   
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 ترم�م الفشل التجمیلي:: 13-3-3

ه نعمد إلى الـذ( ذرنـاه سـا�قاً فـي تـرم�م ئفي حال انسار الوجه التجمیلي أو اهترا
كر!ـــل إصـــا�ة التعـــو�ض، أمـــا عنـــد تلـــون المـــادة التجمیل�ـــة وهـــذا مـــا �حـــدث فـــي الأ

التعــو�ض والاستعاضــة عنــه بتــرم�م خزفــي معــدني أو خزفــي  ف�فضــل عندئــذ تبــدیل
ـــر  ات امـــل لأن الخـــزف مـــادة ثابتـــة اللـــون فـــي الوســـZ الفمـــو( ولا تتبـــدل مـــع التغی

  .الحرار!ة والك�ماو�ة ضمن الفم
أمـــا فـــي حـــال تغیـــر لـــون الحـــواف اللثو�ـــة �عـــد وضـــع التعـــو�ض فنعمـــد إلـــى تغییـــر 

 لخزف الخالي من المعدن.التعو�ض له واستخدام الخزف الكتفي أو ا

 
  

  فشل التعو�ضات المدعومة �الزرعات: 13-4
  فشل الزرعات :: 13-4-1

، كبـــر للطبیـــب الممـــارس لـــزرع الأســـنانی�قـــى موضـــوع فشـــل الزرعـــات الهـــاجس الأ
�عـد عمل�ـة أو رLمـا  هحیث أنه من الصعو�ة �مان تفسیر الفشـل للمـر!ض أو تبر!ـر 

  ب التعو�ض، وحتماً �عد دفع مبلغ ماد( جید.عملیتین جراحیتین أو حتى �عد تری

  : الخزف الكتفي 4-13الشل 
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من الهام منع فشل الزرعات من خلال التخط�Z الكافي للمعالجة وتطبیA التقانات 
والأدوات والمواد المناس�ة لتسهیل حدوث الاندخال العظمي، ومن ثـم الحفـا¬ علـى 
هـــذا الانـــدخال لفتـــرة طو!لـــة مـــن الـــزمن �عـــد وضـــع التعـــو�ض، فمـــن المعـــروف أن 

  شل البیولوجي �حدث عندما:الف
لا یـــتم الانـــدخال العظمــــي و�ســـمى �الفشــــل الم�ـــر، و�شــــاهد قبـــل وضــــع  �

الدعامــــة، و!ــــنعس شــــعاع�اً بوجــــود شــــفاف�ة حــــول الزرعــــة وســــر!ر!اً بوجــــود حرــــة 
فــي الســنوات  10%انــت نســ�ة فشــل حــدوث الانــدماج العظمــي حــوالي ســر!ر!ة . 

  ).%1شل قبل التحمیل نادر (أقل من الم�رة لاستعمال الزرعات، أما الآن فالف
أو لا یــتم الحفــا¬ علــى الانــدخال العظمــي و�ســمى الفشــل المتــأخر، حیــث  �

  �حدث اندخال عظمي ولكن لا یتم الحفا¬ عل�ه و�شاهد �عد وضع الدعامة .
نجـاح  فيلذلك لا بد من تحدید الأس�اب المؤه�ة للفشل أو عوامل الخطورة المؤثرة 

  .فشل حسب نوعه أو زمنه لتلاف�هالالزرعات ، وتصنیف 

 
  : زرعة سن�ة فاشلة 6-13الشل 
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  نجاح الزرع: فيعوامل الخطورة المؤثرة : 13-4-2
التدخین: وهو عامل خطـورة للنجـاح طو!ـل الأمـد �سـبب ز!ـادة إمان�ـة الإنتـان  -1

  .ن العظم السنخي المحتمل مع الزمنوفقدا
التهـــاب النســـج الداعمـــة الســـن�ة غیـــر المعـــالج : وهـــو عامـــل خطـــورة ، و!جـــب  -2
 اً جرثوم�ـ اً ت�ار أن مان قلع سـن مصـاب �التهـاب النسـج الداعمـة سـ�ون مصـدر اع

  التهاب النسج الداعمة حول الزرعات.إلى قد یؤد(  اً إمراض�
الشفاء أو قـد تسـبب إنتـان مـان الزرعـة : السـر(  فيالعوامل التي قد تؤثر  -3

رض لجرعـات غیر المضبو[ أو استعمال �عض الأدو�ة الستیروئیدات أوعند التعـ
  .الأشعة العلاج�ة

مـــي جیـــد وقـــد تشـــر!ح م�ـــة العظـــم: فالزرعـــات تحتـــاج إلـــى طـــول وعـــرض عظ -4
  .نحتاج إلى تطع�م عظمي

  الث�ات الأولي وثافة العظم والاندخال العظمي.ف�نوع�ة العظم: یؤثر  -5
  وضع الزرعة في منطقة انتان�ة أو قرب أسنان تظهر إمراض�ة حول ذرو�ة. -6
حمــل الإط�ــاقي: والــذ( یــنجم عــن ز!ــادة الضــغZ علــى التعــو�ض نتیجــة فــر[ ال -7

  التماس الم�ر أو القوW الجانب�ة المقلقلة.
ض.المعــو  معــدم وجــود تــدر!ب وخبــرة للطبیــب المعــالج : ســواء أكــان الجــراح أ -8

    
الحفـــا¬ علـــى مـــا تـــم إنجـــازه فـــي ـــل مرحلـــة مـــن ف�المـــر!ض : ولـــه دور بیـــر  -9

  .خلال وع�ه وفهمه لموضوع الزرع برمتهمراحل الزرع وذلك من 
  هما:یثنین أحدهما أو لاو�من جمع هذه العوامل وتلخ�صها �عاملین رئ�سین 

  العوامل الالتهاب�ة ما حول الزرعة. -1
 العوامل الإط�اق�ة الراضة. -2
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مــن حــالات الفشــل فــي التعو�ضــات الثابتــة  % 90وقــد ذــر �عــض ال�ــاحثین أن  
ناجمة عن التهاب  %10اجمة عن مشاكل بیوم�ان��ة، و على الزرعات انت ن

 النسج الداعمة حول الزرعات.
  مصطلحات فشل الزرعات: : 13-4-3

 السبب الزمن المصطلح
 اختلاطات جراح�ة طور الجراحة الأولي الفشل الجراحي

 فشل الشفاء العظمي
طور الشفاء حتى الطور 

 الثاني
 حرة مجهر!ة - رض 

 لم�رفشل �التحمیل ا
في السنة الأولى لتحمیل 

 التعو�ض
 فر[ حمل / جراث�م

Zفشل متوس 
من السنة الأولى إلى 

 الخامسة
 فر[ حمل / جراث�م

 ----  سنوات 10إلى  5 فشل متأخر
 ----  سنوات 10أكثر من  فشل طو!ل الأمد

  ) : مصطلحات فشل الزرعات1- 13الجدول (
 

  معاییر نجاح الزرعات :: 13-4-4
ولقــد اء العدیــد مــن النقــا[ التــي تحــدد معــاییر نجــاح الزرعــات الســن�ة وضــع العلمــ

  جمعنا تلك النقا[ العدیدة �ما یلي :
 زعاج أو خدر.إغ�اب الأعراض السر!ر!ة : من ألم أو حرة أو  .1
 نتان أو نزف.إغ�اب الأعراض اللثو�ة : من التهاب أو  .2

ص شــدید غ�ـاب العلامــات الشـعاع�ة: مــن شـفاف�ة حــول الزرعـة أو امتصــا .3
  ومترقٍ .
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وفـــي النها�ـــة لا بـــد أن نؤـــد أن طر!ـــA النجـــاح اللاحـــA طو!ـــل الأمـــد محـــدد ســـلفاً  
ببدا�ات ناجحة بدءاً من دراسة الحالـة �شـل جیـد ووضـع خطـة المعالجـة المناسـ�ة 

جراءات العلاج�ـــة الصـــح�حة وانتهـــاء �متا�عـــة المـــر!ض وعنایتـــه مـــروراً �الق�ـــام �ـــالإ
التعــــاون بـــین أخصـــائي التعو�ضـــات وأخصــــائي اً�طو منالفمو�ـــة، و!�قـــى ذلـــك لـــه 

  .لجراحة في ل مراحل الزرع الفمو( ا
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 المصطلحات فهرس

 English عرLي

 Abrasive  مادة ساحلة

 Abrasive  سحل

 Abutment  دعامة

 Adherence  التصاق

 Adhesive  مادة لاصقة

 Adhesion  التصاق

 Alginate  دةغرو�ة غیر ردو مادة 

 Alloy  خل�طة

 Alveolus  سنخ

 Analouge  زرعة مخبر!ة

 Arch  قوس

Aمطب  Articulator 

 Articular disk  قرص مفصلي

 Artificial crown  تاج صناعي

 Analysis  تحلیل

 Anesthesia  تخدیر

 Antagonist  معس

 Annealing  احماء

 Attachment  وصلة احام

 Attrition  سحل

 Axis  محور
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 Band  طوق 

 Balancing  موازن 

 Bar  عارضة

 Base  قاعدة

 Bevel  شطب

 Bite plane  جهاز رفع عضة

 Box  عل�ة

 Bridge  جسر

 Bruxism  حك الاسنان

 Bur  سنبلة

 Cap  ق�عة

 Cantilever  جسر جناحي

 Cast  مثال

 Casting  الصب

 Catalyst  المادة المسرعة

 Cementum  ملا[

 Cement  سمنتا

 Centric  مرز( 

 Centric occlusion  اط�اق مرز( 

 Centric relation  علاقة مرز!ة

 Ceramic  خزف

 Cervical  عنقي

 Chamfer  ش�ه تف

 Channel اخدود
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 Commissure  صوار

 Cusp  حد�ة

 Condyle لقمة

 Condylar guidance  دلیل لقمي

 Cone  قمع

 Contact  تماس

 Contact point  نقطة تماس

 Contra indication  مضاد استط�اب

 Corrosion  تآكل

 Casting machine  مقلاع

 Contration cavity  تجو!ف طاسي

 Curve  قوس

 Crown  تاج

 Complete crown  تاج امل

 Crest  قنزعة

 Dentine  عاج

 Dental  pin  وتد عاجي

 Dentition  مجموعة اسنان في الفم

 Dental plaque  ن�ةلو�حة جرثوم�ة س

 Diagnosis  تشخ�ص

 Diastema  شقة -فرق 

 Die  التوأم –مثال العمل الافراد( 

 Distal  وحشي

 Dowel crown  سن بوتد
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 Dysfunction  لا وظ�في

 Edentulousenss  درد جزئي

 Extrusion  تطاول

 Elasticity  مرونة

 Electroplasting  تشر!د هرLائي

 Enamel  میناء

 Enamel chisel  مینائيازمیل 

 Embrasure  خصاص

 Equilibrium  توازن 

 Examination  فحص

 Extension  جناح

 Face b  قوس وجهي

 Face  وجه

 Faced crown  تاج بوجه تجمیلي

 Fixed  ثابت

 Flask  بوتقة

 Flux  مادة مسیلة

 Function  وظ�فة

 Founding  الصب

 Fossa  وهدة

 Frenum  لجام

 Free gingiva  لثة حرة

 Fullvener  crown  تاج مصبوب

 Glenoid  الجوف العنابي
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 Gauge  مق�اس

 Gingival retraction  ت�عید اللثة

 Groove  میزاب

 Guide  دلیل

 Guidance  دلالة

 Guide cusp  حد�ة الدلالة

   مفصلة

 Hardening  اسقاء

 Hing  axis  المحور اللقمي

 Hydrocolloid  مواد غرو�ة

 Humidifier  حافg للرطو�ةوعاء 

 Implant  زرعة سن�ة

 Impression  ط�عة

 Intercuspation  تشا�ك

 Indication  استط�اب

 Incisal  قاطع

 Inlay  حشوة مصبو�ة

 Intercuspation  تداخل حدبي

 Investment  مسحوق اسي

 Jacket  جاكیت

 Jaw فك

 Lateral excursion  الحرة الف�ة الجانب�ة

 Lingual  لساني

 Marginal ridge  ارتفاع حفافي
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 Mandible  الفك السفلي

 Mastication  مضغ

 Matrix  حاضنة

 Maxilla  الفك العلو( 

 Mesial  انسي

 Melting  صهر

 Metal  معدن

 Movable  متحرك

 Morphology  علم الاشال

 Mortise  رزة

 Moulding  ط�عة او مثال

 Mucosa  الغشاء المخاطي

 Nasal  انفي

 Nasion  النقطة الانف�ة

 Occlusal  اط�اقي

 Occlusion  اط�اق

 Onlay  حشوة مصبو�ة مغط�ة

 Open bite  عضة مفتوحة

 Over bite  تغط�ة او تراكب

 Over jet  بروز

 Over laying  تغط�ة

 Palatal  حني

 Papilla  حل�مة

 Periodontium  نسج ما حول سن�ة
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 Pin  وتد

 Pinlay  عاج�ة حشوة مصبو�ة ذات اوتاد

 Path of insertion  خZ الادخال

 Path of removal  خZ الاخراج

 Wمستو  Plane 

 Plaster  ج�س

 Pontic  دم�ة

 Pouring sprue  مجرW الصب

 Splint  جبیرة

 Protinsion  الحرة الامام�ة الخلف�ة للفك

 Prosthetics  تعو�ض

 Proximal  محور( 

 Pit  بئر

 Pulp  لب

 Root  جذر

 Relation  لاقةع

 Removable  denture  تعو�ضات متحرة

 Reservoir in casting  حجرة تغذ�ة

 Resorption  امتصاص عظمي

 Retention  ث�ات

 Saddle  سرج

 Sealing  ختم

 Shrinkage تقلص

 Splint  جبیرة
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A!تاج تطر  Shell crown 

 Stabilization  استقرار

 Soft palat  شراع الحنك

 Support  دعم

 Support cusp حد�ة الدعم

 Stress breaker  فاصلة جهد

Zمخط  Surveyor 

 Sulcus  میزاب لثو( 

 Surface  سطح

 Taperness  امالة الجدران

 Temporo-mandibular joint  المفصل الفي الصدغي

 Tooth  سن

 Transfer  ناقل الط�عة

 Tray  طا�ع

 Treatment  معالجة

 Undercut  منطقة مثبتة

 Wear  سحل

 Viscosity  لزوجة

 Wax  شمع

 Wedge  وتد

 Working  العامل
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